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Sicherheitshinweise zum Einsatz

von Diamanttrennscheiben
Bitte unbedingt beachten!

WARNUNGEN

« Vor jedem Einsatz Sichtkontrolle auf etwaige Beschidigungen.

« Verwenden Sie keine Scheiben, die fallengelassen
wurden (mit oder ohne Winkelschleifer).

« Beschadigte, nicht vorschriftsméaRig montierte oder falsch benutzte
Scheiben kénnen beim Einsatz extrem geféhrlich sein.

« Tragen Sie immer eine Schutzbrille mit Seitenschutz.
Eine Vollmaske wird empfohlen.

« Uberpriifen Sie bitte vor dem Einsatz alle
Schutzvorrichtungen an der Maschine.

« Spezialschutz an der Maschine verwenden (siehe
Anwendungshinweise der Maschinenhersteller).

« Die Diamanttrennscheibe ist nur fur gerade Schnitte geeignet.
Das Schneiden von Kurven oder einseitiger Druck quer
zur Schnittrichtung kann Risse oder Segmentablésungen
verursachen, die zu Verletzungen fithren konnen.

VORSCHRIFTSMASSIGE MONTAGE

« Die Bohrung der Diamantscheibe muss mit dem
Durchmesser der Aufnahme Gbereinstimmen.

« Der Pfeil auf der Scheibe (= vorgeschriebene Drehrichtung) muss
immer mit der Drehrichtung der Maschine tbereinstimmen.

« Reinigen Sie beide Flanschflichen vor dem Aufspannen
der Scheibe und beachten Sie den vorschriftsméaRigen Sitz
sowie die vorgeschriebene GroRe der Flansche.

« Verwenden Sie keine Scheiben, die Unwucht oder Seitenschlag
aufweisen (starke Vibration der Maschine).

ANWENDUNG:

« Die Umfangsgeschwindigkeit bzw. Drehzahl der Maschine darf die
auf der Scheibe vorgeschriebene Maximalumfangsgeschwindigkeit
(m/sek) nicht Gberschreiten (bis Durchmesser 230 mm 80 m/sek).

« Die Trennscheibe darf nicht hart aufgesetzt werden.

o In der Auswurfrichtung der Trennscheibe und in der
unmittelbaren Umgebung des Arbeitsfeldes durfen sich
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keine ungeschiitzten Personen aufhalten. Achten Sie auch
auf Gegenstande, die beschadigt werden kénnten.

o Nicht driicken, das Gewicht des Winkelschleifers ist vollig ausreichend.

o Nicht zum Trennen von Metall verwenden (auRer diinne
lasergeschweifte und vakuumgeldtete Diamanttrennscheiben).

« GroRe Querschnitte in mehreren Arbeitsgdngen trennen.

« Unmittelbar nach dem Schnitt sollten Sie die Trennscheibe
im Stillstand beriihren konnen. Ansonsten muss eine

Kuhlpause eingelegt werden (Kihlp entfallen bei
Trennscheiben mit Kennzeichnung »keine Kiithlpausen«.)
NACHSCHARFEN:

 Beim Abrichten im Werk treten die Diamanten fihlbar aus der Metall-
bindung hervor um sich beim Gebrauch selbststandig anzuscharfen.

« Sollten sich die Diamanten unter ungiinstigen Bedingungen
zusetzen oder einebnen, so ist ein Nachscharfen erforderlich.

« Schneiden Sie hierzu bitte ein- oder zweimal in einen Scharfstein
oder ersatzweise in Abrasives Gestein, wie Kalksandstein.

GARANTIELEISTUNGEN:
» Bei unsachgemaRer Handhabung kann keine Garantie iibernommen
werden. Reklamationen werden nur bei einer Belaghohe
von mindestens 2 mm angenommen und uberprift.
« Bei technischen Anderungen, die durch den Anwender
an der Diamantscheibe durchgefiihrt werden,
ubernimmt der Hersteller keine Haftung.



Important: please observe!

Important instructions for the use of
diamond cutting wheels

WARNINGS

 Inspect visually for any damage before every use.

« Do not use any wheels that have been dropped
(with or without right angle grinder).

« The use of damaged and improperly mounted or
incorrectly wheels is extremely dangerous!

« Always wear protective glasses with side protection!

A full protection mask is recommended.

« Please check all protective devices before use.

« A special protection device is to be used on the machine
when cutting stone, concrete or similar material. (see
instructions for use of the machine manufacturer)

« The diamond cutting wheel is only suitable for straight cuts
in the material. The cutting of curved sections or one-sided
pressure exerted to the cutting direction can cause tears or
the separation of segments that can lead to injury.

CORRECT AND PROPER ASSEMBLY
* The bores of the diamond wheel must agree
with the diameter of the holder.
« The arrow on the wheel (=prescribed direction of rotation) must
always agree with the direction of rotation of the machine.
« Before mounting the wheel, check both flange surfaces and
observe the prescribed fit as well as the prescribed size of the flange.
« Do not use wheels that are imbalanced or list
(strong vibrations on the machine).

APPLICATION
* The circumference velocity or the speed of the machine is not
permitted to exceed the prescribed maximum speed (m/s)
of the wheel. (speed range for dry cutting up to the diameter
of 115 mm 60-80 m/s, larger diameters 72-80 m/s).
« The cutting wheel must not be lowered onto the workpiece with force.
« No unprotected persons are permitted to be present in the
direction of swarf ejection on the cutting wheel and in the



immediate vi of the work area. Also pay attention to objects
that can be subject to damage (window panes, cars,...).

« Do not apply pressure, the weight of the right
angle grinder is fully sufficient.

« Do not use to cut metal (except thin laser-welded
and vacuum brazed diamond cutting discs).

o Cut large cross-sections in several work stages.

» You should be able to touch the stationary cutting wheel
immediately after the cut, otherwise you should stop using the
machine and wait for it to cool down (cooling intervals are not
necessary for cutting discs marked with "no cooling intervals".)

RESHARPENING

» During work adjustment the diamond wheels can be felt
to come out of the metal holder in order to work itself
free in a self-sharpening fashion during use.

« Should the diamonds increase or level under unfavourable
conditions, a resharpening is required.

 For this, cut two or three times into a sharpening stick
or in abrasive stone such as sandy limestone.

WARRANTY CLAIMS

« We can accept no responsibility for improper use. Complaints can only
be accepted and investigated if the lining height is at least 2 mm.

« The manufacturer can accept no liability for any technical
alterations that the user carries out to the diamond wheel!



A observer sans réserve!

Des renseignements importants pour
I'application des disques diamant

AVERTISSEMENTS
* Avant chaque application un examen visuel pour
trouver des dommages éventuels.
« N'utilisez pas des disques qu’on a laissés tomber (avec et sans meuleuses).
« Des disques endommagés, montés pas conformément
aux instructions ou utilisés incorrectement peuvent étre
extrémement dangereux pendant I'application!
« Portez toujours des lunettes de sécurité a coques latérales! Un
masque protecteur couvrant tout le visage est recommandé.
« Veuillez vérifier, s.v.p., tous les dispositifs protecteur
de la machine avant I'application.
« En coupant du pierre, du béton, etc., on doit utiliser une
protection spéciale de la machine (voir les instructions
d’application du fabricant de la machine).
« Le disque diamant n’est propre qu’a la coupe droite dans le matériel.
En coupant des courbes ou en appliquant un pression unilatéral
en travers de la direction de la coupe on peut causer des fissures
ou la séparation de segments pouvant mener a des blessures.

MONTAGE CONFORMEMENT AUX INSTRUCTIOS
« L’alésage du disque diamant doit étre conforme au diamétre de la fixation.
o La fleche sur le disque (= sens de rotation recommandé) doit
toujours étre conforme au sens de rotation de la machine.
« Nettoyez les deux faces de bride avant le montage du disque
et observez le logement conformément aux instructions
ainsi que la dimension recommandée de la bride.
« N'utilisez pas de disques montrant un défaut d’équilibrage
ou du battement latéral (vibration forte de la machine).

APPLICATION

» La vitesse circonférentielle respectivement le nombre de tours
de la machine ne doit pas surmonter la vitesse circonférentielle
maximum (m/s) étant préscrit sur le disque (gamme de vitesse
de rotation pour la coupe a sec jusqu’un diamétre de 115 mm
60-80 m/s, pour des diamétres plus grands 72-80 m/s).

« Le disque de trongonnage ne doit pas étre posé brutalement.



o Il est interdit pour des personnes sans protection de s’arréter dans
la direction d’éjection du disque de tronconnage et dans les environs
directs de la zone d’action. Veuillez aussi observer des objets
qui peuvent étre endommagés (des vitres, des voitures, ...).

« Ne pas exercer une pression, le poids de la
meuleuse est complétement suffisant.

o Ne pas utiliser pour tronconner les métaux (sauf disques diamantés
mince soudé au laser et disques diamantés soudés sous vide).

« Des sections larges doivent étre couper en plusieurs opérations.

o Immédiatement apreés la coupe il doit étre possible de toucher
le disque de tronconnage en arrét de mouvement, dans le cas
contraire il est nécessaire d’effectuer des pauses de refroidissement
(Pauses de refroidissement ne sont pas nécessaires pour disques
diamantés marqués avec "sans pauses de refroidissement”).

REAFFUTER

« Pendant la dressage dans I'usine les taillants diamant
saillissent sensiblement de la liaison métallique, afin qu’ils
se libérent en se réaffutant automatiquement.

« Si les diamants sont encrassés ou nivelés sous des conditions
défavorables, il est nécessaire de les reaffuter.

* A ce propos veuillez effectuer deux ou trois coupes
dans une pierre a algulser ou subsidiairement dans
pierre abrasive comme grés argilo-calcaire.

PAIEMENTS DE GARANTIE

« Pour une manipulation impropre nous ne pouvons pas nous
porter garant. Des réclamations ne peuvent étre acceptée et
vérifiée que pour une épaisseur de couche de 2 mm.

« Pour des altérations techniques du disque diamant effectuées
par I'utilisateur, le fabricant ne se porte pas garant.



iTenga en cuenta estas indicaciones!

Indicaciones importantes para el empleo
de discos de tronzar de diamante

ADVERTENCIAS
* Antes de cada uso controle si hay algin desperfecto.
« No use discos que se hayan caido al suelo (con o sin amoladora angular).
 El falso empleo de los discos puede ser extremadamente
peligroso, como también el uso de aquellos que hayan sido
montados de manera incorrecta o que sufran desperfectos.
« Utilize siempre gafas con proteccion lateral. Se
recomienda una careta protectora.
« Antes de emplear el disco revise todos los
dispositivos de proteccién en la maquina.
« Al cortar piedra, hormigén o similares, utilize una proteccion especial
en la maquina (ver las instrucciones de aplicacion del fabricante).
 Los discos de diamante se pueden usar solamente para cortes rectos. Al
cortar curvas o al ejercer una presion unilateral sobre el disco, se pueden
causar roturas o desgaste de segmento. Esto puede provocar lesiones.

MONTAJE REGLAMENTARIO

« El didmetro del taladro del disco de diamante tiene que coincidir con
el sostén de la maquina.

 La flecha sobre el disco (= direccion de giro) debe coincidir siempre con
la direccion de giro de la maquina.

o Limpie las dos bridas antes de montar el disco y asegurese de que estén
sostenidos como esta reglamentado por el fabricante, como
también del tamafio de las mismas.

« No use discos que no estén en balance, puede causar grandes
vibraciones en la maquina.

MODO DE EMPLEO

o La velocidad de circunferencia, es decir el nimero de revoluciones
de la maquina no debe sobrepasar la maxima velocidad de
circunferencia (m/s) dada en el disco. (El ambito del numero de
revoluciones para el corte en seco hasta un didmetro de 115mm
son 60-80m/s, si son didmetros mas grandes: 72-80 m/s).

« Presione con cuidado el disco de corte sobre la superficie que
se trabaja.



o En la direccion de expulsidn de virutas del disco y en las
cercanias del lugar de trabajo no deben permanecer personas
sin proteccion. Aseglrese de que no haya objetos cercanos,
que se pudrieran estropearse (cristales, coches,...).

« No presione, el peso de las amoladoras angulares es suficiente.

o No utilizar para cortar metal (excepto discos finos soldados
por laser y discos de diamante soldados al vacio).

 Si se tienen que tronzar grandes superficies hagalo por pasos.

» Aviso para el corte en seco: inmediatamente después del corte debe ser
posible tocar el disco parado con la mano, si no es asi se debe hacer una
pausa de enfriamiento (Las pausas de refrigeraciéon no son necesarias
para los discos de corte marcados con "sin pausas de refrigeracion”).

AFILAR

» A causa del proceso de ajustacion de los discos en
la produccién, los diamantes irdn sobresaliendo del
aglomerado y se afilan simplemente por su uso.

« Si se trabaja bajo condiciones no aptas, los diamantes
pueden embotarse. En este caso hay que afilarlos.

« Para afilarlos corte dos o tres veces en una piedra afiladora u
otra piedra abrasiva, como por ejemplo arenisca calcdrea.

GARANTIA

 En caso de utilizacién inadecuada la garantia queda sin efecto.

« Las reclamaciones pueden ser aceptados solamente si la
cubierta muestra una altura minima de dos milimetros.

« El fabricante no se responsabilita de cambios técnicos
efectuados en el disco por el usuario.



Viktig information for anvandning

av diamantklingor.
Viktigt : Vanligen observera

VARNINGAR

« Kontrollera klingan visuellt fére varje anvdndning sa att den inte dr skadad.
« Anvénd inte klingor som har tappats (med eller utan vinkelslip).

« Anvidndning av skadade och felaktigt monterade klingor ar mycket farligt

« Bér alltid skyddsklader (horsel- och ansiktsskydd)

« Kontrollera alltid skyddsutrustning fore anvandning

 Ett speciellt skydd skall anvandas nar man kapar sten, cement
eller liknade material (kontrollera med maskintillverkaren).

« Diamantklingan &r bara lamplig for att kapa raka snitt. Vid
kapning dar man svinger eller diar man utévar tryck at sidan pa
klingan kan det uppsta sprickor eller segment kan lossna.

KORREKT OCH NOGGRANN MONTERING

« Halet pa diamantklingan masta passa till diametern pa hallaren.
« Observera klingans rotationsriktning (se pil pa etiketten)

« Rengor och kontrollera spannflansarna innan klingan monteras
* Anvand inte klingor som &r i obalans eller vobblar.

ANVANDNINGOMRADE

« Varvtalet eller hastigheten pa maskinen far inte éverskrida den
maximala (m/s) pa klingan (hastighet vid torrkapning upp till
115 mm 60-80 m/s, vid stérre diameter 72-80 m/s).

« Diamantklingan skall inte appliceras med tryck

« Inga oskyddade personer far vara i narheten av gnistorna fran
diamantskivan eller i omedelbar ndrhet av arbetsomradet. Var
uppmairksam pa andra saker som kan ga sénder (fénster, bilar etc)

« Utova inget tryck, maskinens vikt ar tillracklig.

« Anvind inte for att skdra i metall (utom tunna lasersvetsade
och vakuum l6dda diamantkapskivor).

« Kapa pendlande med litet sdagdjup per gang.

« Direkt efter kapning skall man vara i stand till att réra diamantklingan,
annars skall man ta paus sa att klingan hinner kylas ned (detta
ar inte nodvéandigt om det star ,utan kylpaus“ pa klingan).



OMSLIPNING (VASSNING)

« P4 grund av 6verhettning eller bearbetning av ett
felaktigt material kan diamantskivor bli trubbiga.

o For att vdssa dem igen racker det med ndgra snitt i abrasivt
(ej sandigt) material som kalksandsten eller gasbetong.

GARANTI / REKLAMATION
« Vi kan inte acceptera reklamation pga felanvdndning. Reklamation kan bara
accepteras och undersokas om det ar mer &n 2 mm kvar av segmentet.

 Tillverkaren kan inte ta nagot ansvar for tekniska
forandringar som anvédndaren gér pa diamantklingan.



Kérjiik, vegye feltétleniil figyelembe!

A gyémant-koszorikorong hasznalataval
kapcsolatos fontos megjegyzések

FIGYELMEZTETES

« Minden hasznalat elé6tt ellenérizze, hogy lathaté
- e barmilyen estleges rongélodas.

« Ne haszndljon fel olyan korongot, amit mar egyszer
leejtettek (szogkoszortivel vagy nélkiile).

o Sériilt, nem el6irasszer(ien beszerelt vagy nem megfelelGen alkalmazott
korongok kilénosen veszélyesek lehetnek a hasznélat soran!

« Viseljen mindig oldalvédelemmel ellatott védGszemiiveget!

Ajanlatos a teljes - védelm( véddalarc hasznalata.

« Hasznalat elé6tt, kérjiik, ellenérizze a gép valamennyi védelmi berendezését.

« K6, beton, vagy egyéb hasonlé anyagok vagasa soran hasznaljon
a géphez alkalmazhaté specidlis védelmi berendezést (Lasd a
gép gyartdjanak felhasznélassal kapcsolatos megjegyzéseit).

* A gyémant - koszérlikorong csak az anyagban t6rténé egyenes
vagasokhoz alkalmazhaté. Gorbék vagdsa, vagy egy, a vagasi iranyhoz
képest keresztbe torténd egyoldali nyomas repedéseket vagy
szegmentdlis levalasokat idézhet el6, melyek séruléseket okozhatnak

ELOIRASSZERU BESZERELES
« A gyémantkorong furatdnak meg egyeznie kell a felfogatds atmérgjével.
« A korongon 1évé nyilnak (= el6irt fogdsi irdny) mindig
meg kell egyeznie a gép forgasi irdnyaval.
« A korong befogatdsa el6tt tisztitsa meg mindkét peremfelszint,
és ligyeljen a peremek elGirasszeri elhelyezésére, valamint, hogy
a peremek az elSirasnak megfelel6 nagysaguak legyenek.
« Ne hasznaljon kiegyensulyozatlan vagy oldalan
sérilt korongot (a gép erds vibracidja).

FELHASZNALAS
o A gép keriileti sebessége, azaz fordulatszdma nem lépheti tul a
korongon megadott maximadlis keriileti sebességet (m/s).

. (Szarazvagathoz alkalmazott fordulatszam: 115 mm - es
atmérdig 60-80 m/s, nagyobb atméré esetén 72-80 m/s)

o A koszorlikorongot nem szabad tul keményen letenni.



o A koszoriikorong kicsapddasi iranydban és a munkaterilet
kozvetlen kozelében nem tartézkodhatnak olyan személyek,
aki nem viselnek védé oltozetet. Legyen figyelemmel a
sérilékeny targyakra (ivegablak, gépkocsik,...).

« Ne gyakoroljon nyomast a munkavégzés soran, a
szogkdszord sulya teljes mértékben elegendd!

o Fém vagasara nem alkalmas (kivéve vékony lézerhegesztett
és vakuumforrasztott gyémanttarcsakat).

« A nagyobb keresztvagasokat tobb munkamenetben végezze el.

» Kézvetleniil a vagas utan, nyugalmi helyzetben meg kell tudnia érinteni
a koszorlkorongot, ellenkezd esetben a korong lehtilése érdekében
sziinetet kell beiktatnia (A hitési sziinet elhagyhatd, amennyiben a
vagotarcsan az alabbi jelélés talalhat6 "hiitési sziinetet nem igényel").

ELEZES

* A munkavégzés alatt a gyémant-élek érezhetben kilépnek a fémkotésbdl,
hogy a hasznalat sordn 6nélezéssel haladhassanak elére.

* Ha a gyémantok kedvezétlen korilmények miatt megsérilnének
vagy megkopndnak, utéélezés sziikséges.

« Ehhez vagjon a tarcsaval egy vagy két alkalommal egy élezékébe,
ennek hianydban egyéb koptatd kézetbe, mint példaul mészkébe.

JOTALLAS
« Szakszertitlen alkalmazas esetén nem szavatolhatd jotallds.

Reklamacidkat csak legaldbb 2 mm - es bevonatvastagsag
esetén tudunk elfogadni és felulvizsgalni.

o A felhasznal6 altal a gyémantkorongon elvégzett technikai
véltoztatdsokért a gyarté nem vallal felelgsséget!



Nalezy bezwzglednie przestrzegac!

Wazne wskazania dotyczace
uzytkowania tarcz diamentowych

OSTRZEZENIE
o Przed kazdym zastosowaniem nalezy przeprowadzi¢
kontrole pod kontem ewentualnych uszkodzen.
« Nie nalezy stosowac tarcz, ktére zostaty upuszczone
(wraz ze szlifierka katowa lub bez niej).
« Uszkodzone, zamontowane niezgodnie z przepisami lub niewfasciwie
stosowane tarcze, moga by¢ przy ich montazu ekstremalnie niebezpieczne!
« Do pracy nalezy naktadac¢ okulary ochronne, z
obustronnymi zabezpieczeniami oczu! Zalecane jest
réwniez stosowanie maski chroniacej cata twarz.
* Przed montazem nalezy sprawdzi¢ wszelkie urzadzenia
zabezpieczajace, w ktére wyposazona jest maszyna.
* Przy cieciu kamienia, betonu itp. nalezy wyposazy¢ maszyne
w specjalne Srodki zabezpieczajace (patrz: Wskazowki
producenta odnos$nie uzytkowania maszyny)
« Tarcza diamentowa nadaje sie jedynie do prostego ciecia materiatu.
Scinanie tukéw lub jednostronny nacisk ukosnie do kierunku
ciecia moze spowodowac rysy lub odpadanie segmentéw, co
moze z kolei prowadzi¢ do powstawania uszkodzen.

MONTAZ ZGODNY Z PRZEPISAMI

* Otwér wywiercony w tarczy diamentowej musi by¢ zgodny
ze Srednica miejsca, w ktérym jest montowana .

« Strzatka znajdujaca sie na tarczy (= kierunek obrotu) musi
sie zawsze zgadzac z kierunkiem obrotu maszyny.

« Przed natozeniem tarczy nalezy oczysci¢ powierzchnie
obu kotnierzy i zwréci¢ uwage na ich zgodne ze
wskazaniami osadzenie oraz wielko$¢ kotnierza.

« Nie nalezy stosowac tarczy niewywazonych ani
uderzenia bocznego (silne wibracje maszyny).

ZASTOSOWANIE

» Predkos¢ obwodowa czy tez obrotowa maszyny nie moze
przekracza¢ podanej na tarczy maksymalnej predkosci obrotowej
(m/s), (predkos¢ obrotowa dla ciecia na sucho do $rednicy 115 mm
wynosi 60-80 m/s, dla wiekszych $rednic 72-80 m/s).



« Tarcza nie moze by¢ naktadana na twardo.

* W obszarze, w ktérym wyrzucane sa przez tarcze $cinki oraz w
bezposrednim otoczeniu miejsca pracy nie moga przebywac zadne
osoby, nie posiadajace stosownych ochraniaczy. Nalezy zwrdéci¢ uwage na
przedmioty, mogace ulec uszkodzeniu (szyby w oknach, samochody,...).

« Nie nalezy stosowa¢ dodatkowego docisku, waga
katowej jest w zupetnosci wystarczajaca.

o Nie nalezy uzywac do przecinania metali (poza cienkimi tarczami
diamentowymi spawanymi laserem lub lutowanymi prézniowo).

o Przedmioty o duzym przekroju nalezy cia¢
kilka razy powtarzajac caty proces.

» Wskazowka dotyczaca ciecia na sucho. Bezposrednio po
cieciu, tarcza powinna miec taka temperature, aby dato sie ja
dotkna¢. W przeciwnym razie nalezy ciecie przerwac i poczekac,
az ostygnie (Ciecie bez przerw na chlodzenie w przypadku
tarcz z oznakowaniem " bez przerw na chlodzenie").

OSTRZENIE
« Ostrza diamentowe sa tak skonstruowane, ze powinny w
sposob wyczuwalny wystawac z wiazan metalowych, aby
mogty sie samoczynnie ostrzy¢ podczas uzytku.
« W przypadku, gdyby nastapito zréwnanie lub znieksztatcenie diamentow
w niekorzystnych warunkach, konieczne jest jednak dodatkowe ostrzenie.
« W tym celu nalezy dokona¢ dwu- lub trzykrotnego wciecia
tarczy diamentowej w osetke lub inny kamien abrazyjny.

WARUNKI GWARANCJI

« Gwarancja nie przystuguje w wypadku niewfasciwego
uzytkowania. Reklamacje beda uwzgledniane i sprawdzane
dopiero od grubosci osadu wynoszacej co najmniej 2 mm.

« Producent nie bierze odpowiedzialnosci za zmiany techniczne
przeprowadzone na tarczy diamentowej przez uzytkownika!



Bezpecnostni pokyny k pouziti

diamantovych Fezacich kotouéu
Bezpodminecné je, prosim, dodrzujte

UPOZORNENI

o Pfed kazdym pouzitim provedte vizualni kontrolu pfipadného po3kozeni.

« Nepouzivejte kotouce, které spadly (s Ghlovou bruskou nebo bez ni).

« Poskozené kotouce, kotou¢e montované v rozporu s predpisy a Spatné
pouzivané kotouce mohou byt pfi pouziti extrémné nebezpecné.

« Vzdy pouzivejte ochranné bryle s bo¢ni ochranou.
Doporucujeme protiplynovou masku.

« Pfed pouzitim stroje zkontrolujte, prosim, vSechna ochrannd zafizeni.

« Pouzijte specialni ochranu u stroje (viz pokyny vyrobce stroje k pouZiti).

« Diamantovy fezaci kotou¢ je vhodny pouze pro rovné fezy. Rezani
kfivek nebo jednostranny tlak pfi¢né ke sméru fezu muze zpUsobit
trhliny nebo odtrZeni segmentt, coz muze zpusobit poranéni.

MONTAZ PODLE PREDPISU
« Otvor diamantového kotou¢e musi souhlasit s primérem uchyceni.
« Sipka na kotou¢i (= pfedepsany smér otaceni) musi
vzdy souhlasit se smérem otaceni stroje.
« Pfed upnutim kotouce vycistéte obé prirubové plochy a dbejte na
ulozeni podle predpis(i a na predepsanou velikost pfiruby.
« Nepouzivejte kotouce, u nichz dochazi k nevyvazenosti
nebo bo¢nimu hazeni (silna vibrace stroje).

POUZITI

« Obvodova rychlost, popF. otacky stroje nesmi pfekro€it
maximalni obvodovou rychlost predepsanou na
kotou¢i (m/s) (do praméru 230 mm 80 m/s)

« Rezaci kotou¢ se nesmi nasazovat tvrdg.

* Ve sméru vyhazovani fezaciho kotouce a v bezprostfedni blizkosti
pracovniho pole se nesmi zdrzovat nechranéné osoby. Dejte
pozor také na pfedméty, které by se mohly poskodit.

« Netlacte, hmotnost dhlové brusky je zcela dostacujici.

« Nepouzivejte pro déleni kovii (kromé tenkych diamantovych fezacich
kotou¢l s laserem navafenymi nebo ve vakuu pfiletovanymi segmenty).

« Velké prafezy fezejte v nékolika pracovnich postupech.



&

« Bezprostiedné po fezani by mélo byt mozné
dotykat se zastaveného fezaciho kotouce.

o Jinak je tfeba vlozit pfestavku na ochlazeni. (Nejsou nutné prestavky
ke chlazeni u kotouél oznacenych "zadné prestavky ke chlazeni").

PREOSTRENI

 Pfi orovnani v zavodé diamanty znaéné vystupuji z kovové
vazby, aby se pfi pouziti samostatné naostfily.

 Jestlize se diamanty za nevyhodnych podminek ucpou
nebo zarovnaji, je zapotfebi je pfeostfit.

« V takovém pfipadé fiznéte jednou nebo dvakrat do ozivovaciho kamene
nebo jako nadhradni feseni Ize pouzit mékky piskovcovy kamen.

POSKYTNUTI ZARUKY

« Pfi neodborné manipulaci nemGzeme prevzit zaruku. Reklamace
se prijimaji a provéfuji jen pfi vysi povlaku minimdlné 2 mm.

« Vyrobce neprebird ru€eni v pfipadé technickych zmén,
které uzivatel provede na diamantovém kotouci.




NapakoxAoOpe dwoTe LBLXiTEPN TTPOTOXN

OTX TTXPOKATW! SNUARVTLKEG LTTODELEELG YLX
TN XPAON TWV XOXUKVTLVWV SLOKWV KOTIAG.

NMPOZOXH

o Mpwv aTtd k&Oe Xprion k&VTe OTITIKO éAEYXO YL TUXOV TnpLég

* Mn xpnotpoTrote{te dlokoug KOTTAG, oL oTToloL éXouV
TIEOEL K&TW (ME ) XWPIG TPOXLOTLKEG UNXAVEG)

* Ou dlokol TTou €xouv LTTOOTEL TNULK KaL Bev EXOLV HOVTAPLOTEL
GUHWVK HE TLG TIPOBLAYPOWYES, N XPNOLUOTIOLOUVTAL KaT& A&Bog
TPOTIO PTTopEl Vo KaTaoTolv emikivduvol kaT& Tn xprion Toug!

o GOp&TE TTAVTA TIPOOTATEUTIKK YUOALK HE TTAEUPLKN
TipooTaoia! MpoTelveTal P&OK TTARPOLG TIPOOTAROLAG.

o Mptv a6 T xpncn mxptxmkouus va E}\EY)(ETE 6houg
TOUG UNXAVIOHOUG TTPOOTAROING TNG UNXAVAG.

o KaT& TNV KOTIA TTETPAG, PTTETOV KATT. Bax TIPETTEL Vo
XpnotpotrownBel eldikr TTpooTaoix yLa TN UNXavA. (BA.
0dnyleg XpPAONG TOL KATXOKELKOTH TNG UNXAVAG)

* 0 adap&vTvog SLGKog KOTTAG &lvat KO(TO()\)\!])\O(; uovo v
£000YpappES TOEC TOL LALKOD. H KOTI YwVLV, A n HovéTAeupn
Tiieon k&BeTax WG TTPOG TNV kaTedBUVON KOTIAG UTTOPEL VA
TIPOKOAETEL PWYHEG H ATTOKONMAGELG TUNU&TWY, OL OTTolEg pE
N OELP& TOUG PTTOPOUV VX TIPOKXAETOLY TPAUUATLOHOUG,.

MONTAPIZMA XYM®QNA ME TIZ NPOAIATPA®EZ

o H 3L&Tpnon Twv dtapavtéviwy dlokwv KoTg B TipéTrel
VO GUUPWVEL PE TN DLKMETPO ELORYWYNAG.

* To BéNog 07O Bigko (= TTPOPAETIONEVN POP& TIEPLATPOPNC) B TIPETTEL
V& OUHPWVEL TIRVT PE TN QOp& TTEPLOTPOPAG TNG UNXAVAG.

o Mpwv a1td TNV Tévuon (TEVTWHEK) KaBaploTe KaL TIG dU0 ETTLPRVELEG
™mg @AGVTTRG KL TIPOTEETE TNV TIPOPAETIOHEVN £€5paran KXOWG
€TTLONG KL TO TIPORAETIOHEVO péYEDOG TNG PAGVTTXG.

o Mn XpnotpoTroteite dlokoug KOTTAG, oL oTroloL TTapouat&Couv
TTpoBAMpaTA A TIAELPLKOOG XTOTTOUG (EvTovn BAvNOoN TNG UNXAVAC)

XPHZH

o H Tax0TnTa KXt 0 xpLbpdG oTpodv Tng pnxavng Bev Bax TTpéTTEL VX
UTI'EPBO([VEL ™m usyLo‘rn npoB)\EnouEvn ToxOTNTX (M/s) (EGpog aplBpod
OTPOPWY Y& TopN LTTO ENpéG TUVOAKES YL BLEUETPO
115 mm 60-80 m/s, yix peyahOTeon Siékpetpo g 72-80 m/s).



* O dilokog KoTIAG de Bt TIPETTEL VX TOTTOBETEITAL OF TKANP& ONuela
o SNV kaTelBuvon Tou d{okou KOTTAG kaw TTOAD kovT& oTo onpelo
epyaoiag dev Ba TTpéTrel v BplokovTan &Topa Trou de dlaxBéTouy THV
amapaiTnTn TTpooTaOTia. MPOCEETE ETTIONG KAL TO AVTIKE(MEVY, TX OTTO(G
utopolv va uTToaToOV TnpLk. (TT&MLX TTPABOPWY, KLTOKIVATY,......).
o Mnv TTLéCeTe, TO BAPOG TNG TPOXLOTIKAG UNXAVAG XPKEL.
o NOt JN XPNOLHOTIOLELTAL YL KOTTH HETGAAWVY (KTOG
*TTO AETITOOG SLAUAVTOBLOKOUG TLUYKOANNONG AéLTep
KoL XGAKOKOAANHEVOUG SLAUOVTOBLOKOUG).
o TLg HEYGAEG BLOTOMEG VO TLG KOBETE O TIOAAK OTROLK.
o MapaTAPNON YL& TV KOTTA LTIO ENPég TUVBNKES: ApéoWG PETK
*TTO TNV KOTTH, Bot TIPETTEL VX MTTOPETE VX GKOUMTTAOETE TO dlokO
KOTTAG, O SLAXQOPETLKA TTep{TITWON B TIPETTEL VO HETOAKBRAOEL
@&on PUENG (AtxAelppaTa YUENG dev elval amapaiTnTa Lo
Slokoug KOTTAG pe oRpavon “Xwplg dtodelppara YOENG").

AKONIZMA

o Katé To A&EELPXA OTO EPYOOTROLO TX KOAUAVTLVER HoXaLpidLa
TIPOEEEXOLY KLOBNT& &TTO TN PETOANLKH OOVEEDN, OTE OTOV
XPNOLHOTIOLOOVTAL V& XKOVITOVTAL POV TOUG (XUTOUGTX)

o E@’ 600V TO SLAPAVTLX XPNOLUOTIOLOOVTAL K&TW &TTO avT{E0EG
ouvBikeg, aUTO onuaivel 6TL To BkOVIOPR elval aTTaxpaiTnTO.

o M auTd, KOWYTE B0 A Tpelg Popég oe akbVL 1y O€
AeLaVTLKA TIETPR OTTIWG xOBETTONBO

EFTYHZEIZ

* 3¢ TrepiTITOOON avopeoﬁoing KOL pn zvﬁsﬁslyuzvng xpncng de uﬂopsl
v avoAnBel kapia eyyonom. OL TepTTdioELG EVOTEOEWY UTTOPOLY Vot
€EETAOTOUV POVO YL& YOG KOTINAG (1} OTPWONG) TOLAGXLOTOV 2 mm.

o ML TTEPLTITWOELG TEXVLKWV TPOTIOTIOLHTEWY, OL OTIO(EG
YIVOVTaL &TT6 TO XpROTN OTOV AdXUGVTIVO B{oKO KOTTAG,

0 KATXOKEUXOTAG deV aVXAGUB&VEL Kapiak vBOVN!



Turvaohjeita timanttikatkaisulaikkojen

kayttoa varten
Ohjeet on ehdottomasti huomioitava!

VAROITUKSIA
« Tarkasta mahdolliset vauriot silmamadraisesti aina ennen kaytt6a.
o Ald kdytd pudotettuja laikkoja

(kulmahiojan kanssa tai ilman sitd).

 Vaurioituneet, madrdysten vastaisesti asennetut tai vdarin
kéytetyt laikat voivat olla darimmadisen vaarallisia.

« Kaytd aina sivusuojilla varustettuja suojalaseja.
Koko kasvot peittdvan naamarin kdyttd on suositeltavaa.
« Tarkasta koneen kaikki suojalaitteet ennen kayttoa.
« Kayta koneen erityissuojia (katso koneen valmistajan kayttéohjeita).
« Timanttikatkaisulaikka soveltuu vain suorille leikkauksille.
Kayrien leikkaaminen tai yksipuolinen pamammen poikittain,
leikkaussuuntaa vasten voi aiheuttaa repeamii tai lohkon
irtoamisen, mika voi aiheuttaa loukkaantumisia.

MAARAYKSENMUKAINEN ASENNUS
« Timanttikatkaisulaikan reidn on vastattava koneistukan halkaisijaa.
« Laikassa olevan nuolen (= maaratty pyorimissuunta)
on osoitettava aina koneen pyérimissuuntaan.
« Puhdista molempien laippojen pinnat ennen laikan kiinnittamista ja
varmista sen maaraysten mukainen kiinnitys ja laipalle maaratty koko.
« Ald kdytd laikkoja, jos huomaat niissd epdtasapainoa
tai sivuttaisiskuja (kone tdrisee voimakkaasti).

KAYTTO:

« Kehédnopeus eli koneen pydrimisnopeus ei saa ylittaa
laikkaan merkittyd maksimaalista kehdnopeutta
(m/sek) (maks. halkaisija 230 mm 80 m/sek.).

« Katkaisulaikkaa ei saa kolahduttaa.

« Suojaamattomat henkilot eivat saa oleskella katkaisulaikan
ulosheittosuunnassa eika ty6alueen valittomassa ldheisyydessa.
Huomioi esineet, jotka voivat mahdollisesti vaurioitua.

« Ald paina, silla kulmahiomakoneen paino on tdysin riittava.

o Laikka ei kdy metallin katkaisuun (paitsi ohut laserhitsattu
Jja tyhjiéjuotettu timanttikatkaisulaikka).




o Suorita suuret poikkileikkaukset useammassa vaiheessa.

o Pysdhtyneeseen katkaisulaikkaan tulisi voida koskea
heti leikkauksen jdlkeen. Muussa tapauksessa on
pidettay ahtymistauko (jadhtymistaukoja ei tarvita, jos
katkaisulaikassa on merkinta ,ilman jadhtymistaukoa®).

TEROITUS:

« Timantit tulevat tehtaalla, laikkaa sorvattaessa tuntuvasti
metallisidoksesta esiin ja teroittuvat kdytossa itsestaan.

 Jos timantit tukkiutuvat tai tasoittuvat epaedullisissa
olosuhteissa, on laikka teroitettava.

o Teroitus suoritetaan leikkaamalla yksi - kaksi kertaa
kovasimeen tai hiovaan kiveen kuten kalkkihiekkakiveen.

TAKUU:

« Valmistaja ei vastaa epdasianmukaisen kdyton aiheuttamista
vahingoista. Valitukset otetaan vastaan ja tarkastetaan
vain, kun pééllysteen paksuus on védhintddn 2 mm.

o Valmistaja ei vastaa kayttdjan timanttilaikkaan
tekemista teknisista muutoksista.




BaXkHble yKa3aHUs MO NPUMEHeHU

aJIMasHbIX pexyLwunx AUCKoB

NMPEAYNPEXAEHUA

o Mepea KaOKABIM NPUMEHEHUEM NPOBOAUTL BU3YaNbHbIN
KOHTPO/Ib HA HANNYME BO3MOXKHBIX MOBPEXAEHUI

« He npumeHsiiTe Anckun, KoTopsle naaanu (smecre co
6e3 wnndoBanbHO MawWMHKON Unu 6e3 Hee)

« MoBpex/ieHHbIe, CMOHTUPOBAHHbIE HeHaAexallumM 06pasom
WM He NPaBUIbHO NPUMEHABIINECA ANCKU MOTYT NPeACTaBNAATb
Npy NPUMEHEHUM YPE3BbIYANHO BbICOKYIO OMACHOCTb!

e Bcerga HoCUTe 3alUTHbIE OYKM C BOKOBOM 3awwuTon!
PeKOMeHAyeTcs Macka C MoJsIHOM 3alnuTon

« MpoBepsiiTe, Noxanyicta, nepes nNpUMeHeHnem
BCE 3alUMTHbIE YCTPOWCTBA CTaHKa

o Mpu pe3aHnm KamHs, 6eToHa UAN T. N. Ha CTaHke HeO6X0ANMO
NPUMEeHATL CneunanbHoe 3aWmnTHOR YCTPOCTBO (CMOTpK
yKa3aHua No NpUMeHeHM1I0 N3roTOBUTENS CTaHKa)

o AnMa3HbIii pexyLWwnit ANCK NPUroseH TONLKO ANS MPAMbIX NPONUIOB
B MaTepuane. Mpope3aHune KPUBLIX NN OLHOCTOPOHHEE AaBieHne
MO/, YrIOM K HanpasfeHnio pe3aHna MOryT Bbi3BaTb TPELLNHbI
WK OT/leNIeHne CerMeHTOB, YTO MOXET NPUBECTU K TpaBMam

HAZJEXALLMN MOHTAX
* OTBEPCTME QMA3HOr0 AMCKA A0MKHO
COOTBETCTBOBATL ANAMETPY KpemnaeHus
« CTpesika Ha Ancke (= NpeAnncaHHoe HanpasaeHue BpauleHns)
AOMKHA BCErAa coBnafaTh C HanpaeieHWem BpalleHna CTaHka
* Ounwaite obe naHLeBble MOBEPXHOCTH nepes,
KpenneHuem Aucka v cobniopanTe Haanexallylo Nocaaky,
a Takxke NpeAnucaHHbI pasmep hnaHua
« He npuMeHsiiTe AUCKN, KOTOPbIE UMEIOT AUcBanaHc uu
6okoBoe 6ueHue (cunbHas BUBpaLMs CTaHKa)

NMPUMEHEHMUE

. Opr)KHaSI CKOPOCTb MU Xe Yncno OGODOTOB CTaHKa He A0JIKHbI
npeBbiWaTh NPeanUCaHHY0 Ha AUCKE MAKCUMAJIbHYHO OKPYXHYIO CKOPOCTb
(M/c) (AmanaszoH 4acToT 06OPOTOB ANS CYXOro pe3aHus Ans AUCKOB
AnameTtpom Ao 115 mm 60-80 m/c, ans 6onbwero anamerpa 72-80 m/c)



o Pexywinit AUCK He AO/KEH XECTKO BXOAUTD B
COMPUKOCHOBEHWE C MaTepuanom
« B HanpagneHum BeIBpOCa pexyllero Aucka u B HeMoCpeaCTBEHHOM
OKpYXeHUM paboueil 30Hbl He JOMKHbI HAXOAUTCA He3aWMUIEHHbIE
nuua. O6pawaiite BHUMAHUE W HA NPeAMETbI, KOTOPblE MOTYT
6bITb MOBpPEXAEHbI (OKOHHOE CTeKNo, aBToMobunu, ...).
« He Haxumatb, Beca wWandoBanbHON MaLWNHKK BROJIHE A0CTATOYHO
« He ucnonb3oBath 418 pe3kn MeTanna (3a UCKIIYeHNeM TOHKUX
a/IMa3HbIX OTPE3HbIX KPYroB Na3epHON CBAPKU M BAKyyMHOM Nanku).
« bonblMe nonepeyHble CeyeHna paspesaTh 3a HECKONbKO pabounx 3axoi0B
© HEMOCPeACTBEHHO NOC/Ie Pe3aHuns Bbl AO/KHBI NOCE OCTAHOBA ANCKA UMETb
BO3MOXHOCTb MPUKOCHYTbCA K IUCKY, B MPOTUBHOM Clyyae HeobXxoanMmo
caenath naysy Ans oxXnaxzaeHns (MCKMoYeHUs CMOTPU B TabuLie BHU3Y)

3ATOYKA

« Mpu Npaske Ha 3aBO/Ee aJMa3Hble N1e3BUA 3aMeTHO
BbICTYNAOT U3 MEeTaININYeCKON CBA3KMN C Tem, 4TO6bI npu
paboTe BLICBOGOXAATLCA M CaMO3aTaunBaTbLCA

« EcAn e anmasel npu HebNaronpuaTHLIX YCI0BUAX
3aCOPUINCH WK BBIPOBHANNCH, TO TPeByeTcs 3aTouKa

« Caenaiite B 3TOM C/lyyae OAWH UNM ABa Npopesa Yepes
abpasunBHbIi 3aTOYHOI BPYCOK WM anbT@PHATUBHO Yepe3 KaKoi-
nnb0 abpasvBHbLIA KaMeHb, KaK CUMKATHbIA KUPMUY.

FTAPAHTUA

o Mbl He MOXeM AaTb HUKAKOWM rapaHTUi B C/ly4ae HeHaanexaulero
obpauieHuna. Peknamauun MoryT 6biTh MPUHATBI U PACCMOTPEHbI
TOMLKO MPU BLICOTE HAKNAAOK, MO MeHbLEN Mepe, B 2 MM.

 M3roToBuTeNb He BepeT Ha ceba HUKAKOI OTBETCTBEHHOCTH
B C/lyyae TeXHUYECKUX U3MEHEHWIA, KOTOpbIe MOMb30BaTeNb
NpeAnpUHUMAET Ha anMa3HoM aAucke!



Avvertenze di sicurezza per I'impiego d

mole per troncare in diamante
Si prega di rispettare

AVVISI

« Prima di ogni impiego eseguire un controllo visivo
per rilevare eventuali danneggiamenti.

« Non utilizzare dischi che sono stati fatti cadere
(con o senza affilatrice angolare).

« | dischi danneggiati, non montati a regola d’arte o utilizzati in modo
errato possono essere estremamente pericolosi nel loro impiego.

e Indossare sempre degli occhiali di protezione con una protezione
laterale. Si consiglia una maschera pienofacciale.

« Prima dell'impiego controllare tutti i dispositivi
di protezione sulla macchina.

« Utilizzare la protezione speciale sulla macchina ( vedi
avvertenze d'uso dei produttori della macchina).

« La mola di diamante per troncare & adatta soltanto per tagli diritti. Il taglio
di curve o una pressione unilaterale rispetto alla direzione di taglio puo
provocare crepe o distacchi di segmenti che possono comportare infortuni.

MONTAGGIO A REGOLA D’ARTE
« La perforazione del disco in diamante deve coincidere
con il diametro dell’alloggiamento.
e La freccia sul disco (= senso di rotazione prescritto) deve
coincidere sempre con il senso di rotazione della macchina.
* Pulire entrambi le superfici della flangia prima di
serrare il disco e rispettare il corretto alloggiamento
nonché la dimensione della flangia prescritta.
« Non utilizzare dischi che presentano dei sbilanciamenti
o urti laterali (forte vibrazione della macchina).

APPLICAZIONE
 La velocita circolare o il numero di giri della macchina
non deve superare la velocita massima (m/sec) riportata
sul disco (fino a diametro 230 mm 80 m/sec.).
« La mola per troncare non deve essere mai appoggiata in modo forte.

« Nella direzione di getto della mola per troncare e nelle
immediate vicinanze del campo di lavoro non devono sostare



persone senza indumenti di protezione. Prestare attenzione
anche agli oggetti che potrebbero essere danneggiati.

« Non premere, il peso dell’affilatrice angolare & sufficiente.
« Non utilizzare per separare il metallo (eccezione: dischi
diamantati sottili saldati a laser e sotto vuoto).

« Separare grandi tagli trasversali in piu fasi procedurali

« Immediatamente dopo il taglio & possibile toccare la
mola per troncare al suo arresto. In caso contrario &
necessario attendere una pausa di raffreddamento.

AFFILATURA SUSSEGUENTE
« Nell’allineamento in fabbrica i diamanti fuoriescono sensibilmente
dall’attacco in metallo per potersi affilare automaticamente durante I'uso.
« Qualora i diamanti si dovessero ritirare o sollevare in caso di
condizioni sfavorevoli & necessario eseguire una nuova affilatura.
« Si prega in questo caso di tagliare una o due volte
una pietra di affilamento o in cambio uno strato
roccioso abrasivo come la roccia arenacea.

PRESTAZIONI DI GARANZIA

o In caso di uso improprio la garanzia puo essere annullata.
Reclami sono ammessi soltanto per un’altezza di
rivestimento di almeno 2 mm e saranno verificati.

o In caso di modifiche tecniche eseguite dall’'utente sul disco in
diamante, il produttore non si assume alcuna responsabilita.
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