








Modo de trabalho: perfuragdo em madeira
Emissao de vibraggo (ay) : 7,0m/s’
Variabilidade (K): 1,5m/s*

NOTA: O valor da emissao de vibragéo indicado foi
medido de acordo com o método de teste padrédo e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.
NOTA: O valor da emissé&o de vibragao indicado
pode também ser utilizado na avaliagdo preliminar da
exposicao.

A AVISO: A emissao de vibragdo durante a utiliza-
cao real da ferramenta elétrica pode diferir do valor
de emisséo indicado, dependendo das formas como
a ferramenta é utilizada.

AAaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranca para protecdo do operador que sejam
baseadas em uma estimativa de exposi¢cdo em con-
dicdes reais de utilizacédo (considerando todas as
partes do ciclo de operagao, tal como quando a ferra-
menta esta desligada e quando esta a funcionar em
marcha lenta além do tempo de acionamento).

Declaragao de conformidade da CE

Apenas para os paises europeus

A declaracéo de conformidade da CE esta incluida
como Anexo A neste manual de instrugdes.

Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

A AVISO: Leia todos os avisos de seguranga,
instrucoes, ilustragdes e especificagoes for-
necidos com esta ferramenta elétrica. O néo
cumprimento de todas as instrugdes indicadas em
baixo pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou
ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-
¢oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Avisos de seguranga da chave de

impacto a bateria

1. Agarre na ferramenta elétrica pelas partes
isoladas quando executa uma operagdo em
que o parafuso possa entrar em contacto com
fios ocultos. O contacto dos parafusos com um
fio com corrente podera carregar as partes meta-
licas da ferramenta e causar choque elétrico no
operador.

2.  Use protetores auditivos.

3.  Verifique cuidadosamente o bocal de impacto
quanto a desgaste, rachas ou danos antes da
instalagao.

4. Segure a ferramenta firmemente.

5. Certifique-se sempre de que tem os pés bem
assentes.

Certifique-se de que nao esta ninguém por
baixo quando utilizar a ferramenta em locais
altos.

6. O binario de aperto adequado pode diferir,
dependendo do tipo ou do tamanho do perno.
Verifique o binario com uma chave de binario.

7.  Utilize pega(s) auxiliar(es), se fornecida(s) com
a ferramenta. A perda de controlo pode causar
ferimentos pessoais.

8.  Segure na ferramenta elétrica pelas superfi-
cies de aderéncia isoladas, quando executar
uma operagado em que o acessorio de corte
possa entrar em contacto com fios ocultos. O
acessorio de corte que entra em contacto com um
fio “com corrente” pode passar a corrente para as
partes metalicas expostas da ferramenta elétrica
e causar choque elétrico ao operador.

9. Mantenha as maos afastadas das partes
giratorias.

10. Nao toque na broca de perfuragdo ou na pega
de trabalho imediatamente apés a operagao;
podem estar extremamente quentes e queimar
a sua pele.

11.  Alguns materiais contém quimicos que podem
ser toxicos. Tome cuidado para evitar a ina-
lagao de poeira e o contacto com a pele. Siga
os dados de seguranga do fornecedor do
material.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

AAVISO: NAO permita que o conforto ou a
familiaridade com o produto (adquirido com o uso
repetido) substitua a adesao estrita as regras de
segurancga da ferramenta.

A MA INTERPRETAGAO ou o ndo seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual
de instrugdes pode causar danos pessoais
graves.

Instrugoes de seguranga

importantes para a bateria

1. Antes de utilizar a bateria, leia todas as ins-
trugoes e etiquetas de precaugéo no (1) carre-
gador de bateria (2) bateria e (3) produto que
utiliza a bateria.

2. Nao abra a bateria.

3. Se otempo de funcionamento se tornar
excessivamente curto, pare o funcionamento
imediatamente. Pode resultar em sobreaque-
cimento, possiveis queimaduras e mesmo
explosao.

4.  Se entrar eletrélito nos seus olhos, lave-os
com agua e consulte imediatamente um
médico. Pode resultar em perca de visao.

5. Nao coloque a bateria em curto-circuito:

(1) Nao toque nos terminais com qualquer
material condutor.

(2) Evite guardar a bateria juntamente com
outros objetos metalicos tais como pre-
gos, moedas, etc.

(3) Nao exponha a bateria a 4gua ou chuva.
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Um curto-circuito pode ocasionar um enorme
fluxo de corrente, sobreaquecimento, possi-
veis queimaduras e mesmo estragar-se.

6. Nao guarde a ferramenta e a bateria em locais
onde a temperatura pode atingir ou exceder
50°C.

7. Nao queime a bateria mesmo que esteja estra-
gada ou completamente gasta. A bateria pode
explodir no fogo.

8. Tenha cuidado para nao deixar cair ou dar
pancadas na bateria.

. Nao utilize uma bateria danificada.

10. As baterias de ides de litio contidas na fer-
ramenta sao sujeitas aos requisitos da DGL
(Dangerous Goods Legislation - Legislacao de
bens perigosos).

Para o transporte comercial, por exemplo, por
terceiros ou agentes de expedigado, tém de ser
observados os requisitos referentes a embalagem
e etiquetagem.

Para preparacao do artigo a ser expedido, é
necessario consultar um perito em materiais
perigosos. Tenha ainda em conta a possibilidade
de existirem regulamentos nacionais mais deta-
lhados.

Coloque fita-cola ou tape os contactos abertos

e embale a bateria de tal forma que ndo possa
mover-se dentro da embalagem.

11. Siga os regulamentos locais relacionados com
a eliminagao de baterias.

12. Utilize as baterias apenas com os produtos
especificados pela Makita. Instalar as baterias
em produtos ndo-conformes podera resultar num
incéndio, calor excessivo, exploséo ou fuga de
eletrdlito.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

APRECAUCAO: Utilize apenas baterias genui-
nas da Makita. A utilizagéo de baterias ndo genuinas
da Makita ou de baterias que foram alteradas, pode
resultar no rebentamento da bateria provocando
incéndios, ferimentos pessoais e danos. Além disso,
anulara da garantia da Makita no que se refere a
ferramenta e ao carregador Makita.

Conselhos para manter a
maxima vida util da bateria

1. Carregue a bateria antes que esteja comple-
tamente descarregada. Pare sempre o funcio-
namento da ferramenta e carregue a bateria
quando notar menos poder na ferramenta.

2. Nunca carregue uma bateria completamente
carregada. Carregamento excessivo diminui a
vida util da bateria.

3. Carregue a bateria a temperatura ambiente
de 10°C - 40°C. Deixe que uma bateria quente
arrefega antes de a carregar.

4. Carregue a bateria se ndo a utilizar durante um
longo periodo de tempo (mais de seis meses).

DESCRIGAO FUNCIONAL

APRECAUQAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e a bateria foi retirada
antes de regular ou verificar qualquer fungao na
ferramenta.

Instalagao ou remogao da bateria

APRECAUQ;\O: Desligue sempre a ferramenta
antes de colocar ou retirar a bateria.

APRECAUQ;\O: Segure firmemente a ferra-
menta e a bateria quando instalar ou remover a
bateria. Se ndo segurar firmemente a ferramenta e
a bateria pode fazer com que escorreguem das suas
maos resultando em danos na ferramenta e na bate-
ria e ferimentos pessoais.

» Fig.1: 1. Indicador vermelho 2. Botdo 3. Bateria

Para retirar a bateria, deslize-a para fora da ferramenta
enquanto desliza o botéo na frente da bateria.

Para instalar a bateria, alinhe a lingueta da bateria
com a ranhura no compartimento e deslize-a no lugar.
Empurre-a até o fim para que a mesma encaixe no
lugar com um clique. Se puder ver a parte vermelha no
lado superior do botéo, significa que ndo esta comple-
tamente bloqueada.

APRECAUC;\O: Instale sempre a bateria até
ao fim, até deixar de ver o indicador vermelho.
Caso contrario, a bateria podera cair da ferramenta
acidentalmente e provocar ferimentos em si mesmo
ou em alguém proximo.

APRECAUC;\O: N3o instale a bateria a forga.
Se a bateria ndo deslizar faciimente é porque nao foi
colocada corretamente.

Sistema de prote¢ao da bateria

Bateria de i6es de litio com marca de estrela
» Fig.2: 1. Marca de estrela

As baterias de iGes de litio com a marca de estrela
estdo equipadas com um sistema de protegéo. Este
sistema corta automaticamente a energia para a ferra-
menta a fim de prolongar a vida util da bateria.

A ferramenta para automaticamente durante o funcio-
namento se a mesma e/ou a bateria estiver numa das
seguintes circunstancias:

Sobrecarga:

Aferramenta é utilizada de tal forma que puxa uma
corrente elevada demais.

Neste caso, desligue a ferramenta e pare a aplicagdo
que fez com que a ferramenta ficasse sobrecarregada.
Depois, ligue a ferramenta para a reiniciar.

Se a ferramenta néo reiniciar, a bateria esta sobreaque-
cida. Nesta situagao, deixe a bateria arrefecer antes de
voltar a ligar a ferramenta.

Baixa tenséo da bateria:

A carga restante da bateria esta baixa demais e a fer-
ramenta ndo funciona. Nesse caso, retire a bateria e
recarregue-a.
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Indicagao da capacidade restante da

bateria

Apenas para baterias com indicador
» Fig.3: 1. Luzes indicadoras 2. Botéo de verificagdo

Prima o botao de verificagdo na bateria para indicar a
capacidade restante da bateria. As luzes indicadoras
acendem durante alguns segundos.

Luzes indicadoras Capacidade
I D n restante
Aceso Apagado A piscar

75% a 100%

11kl
11l
100

50% a 75%

25% a 50%

I |:| |:| D 0% a 25%
ﬂ I:I I:I I:I Carregar a
bateria.

I I I:I I:I Abateria
pode estar

| avariada.

t
NOTA: Dependendo das condigbes de utilizagdo e da
temperatura ambiente, a indicagéo pode ser ligeira-

mente diferente da capacidade real.

Acgao do interruptor

» Fig.4: 1. Gatilho do interruptor

APRECAUCAO: Antes de colocar a bateria
na ferramenta, verifique sempre se o gatilho do
interruptor funciona corretamente e volta para a
posi¢ao “OFF” quando libertado.

Para iniciar a ferramenta, carregue simplesmente

no gatilho do interruptor. A velocidade da ferramenta
aumenta quando aumenta a presséo no gatilho. Liberte
o gatilho do interruptor para parar.

NOTA: A ferramenta para automaticamente se conti-
nuar a puxar o gatilho durante cerca de 6 minutos.

Acender a lampada da frente

APRECAUQ[\O: N3o olhe para a luz ou para a
fonte de iluminagao diretamente.

» Fig.5: 1.Lampada
» Fig.6: 1.Botéo

Para ligar o estado da lampada, prima o

botdo & durante um segundo. Para desligar o estado
A ) T

da lampada, prima novamente o botdo & durante um

segundo.

Com o estado da lampada ligado, puxe o gatilho para

acender a lampada. Para apagar, solte-o. Alampada

apaga-se aproximadamente 10 segundos depois de

soltar o gatilho.

Com o estado da lampada desligado, a lampada nédo

acende, mesmo quando se prime o gatilho.

NOTA: Para confirmar o estado da lampada, puxe o
gatilho. Quando a lampada acende ao puxar o gati-

Iho, o estado da lampada fica ligado. Quando a lam-
pada ndo acende, o estado da lampada é desligado.

NOTA: Quando a ferramenta estd demasiado quente,
a luz pisca durante um minuto e, em seguida, o mos-
trador LED apaga-se. Neste caso, arrefeca a ferra-
menta antes de voltar a utiliza-la.

NOTA: Utilize um pano seco para limpar a sujidade
da lente da lampada. Tenha cuidado para nao ris-
car a lente da lampada ou a iluminagao pode ficar
enfraquecida.

NOTA: Enquanto puxa o gatilho, o estado da lam-
pada ndo pode ser alterado.

NOTA: Durante aproximadamente 10 segundos

apos soltar o gatilho, o estado da lampada pode ser
alterado.

Acao do interruptor de inversao

» Fig.7: 1.Alavanca do interruptor de inverséo

APRECAUC;\O: Verifique sempre a diregdo de
rotacdo antes da operacéo.

APRECAUCAO: S6 utilize o interruptor de
inversao depois de a ferramenta estar completa-
mente parada. Mudar a diregéo de rotagéo antes de
a ferramenta parar pode estragar a ferramenta.

APRECAU(}[\O: Quando néo estiver a utilizar a
ferramenta, coloque sempre a alavanca do inter-
ruptor de inversao na posigao neutra.

Esta ferramenta tem um interruptor de inversao para
mudar a diregéo de rotacédo. Pressione a alavanca do
interruptor de inversao no lado A para rota¢éo para a
direita ou no lado B para rotagéo para a esquerda.
Quando a alavanca do interruptor de inversao esta na
posigao neutra, ndo é possivel carregar no gatilho.

61 PORTUGUES



Mudanca da forga de impacto

» Fig.8: 1. Mudada em trés passos 2. Forte 3. Médio
4. Fraco 5. Botao

Pode mudar o impacto em trés passos: modo forte, médio e fraco.
Isto permite um aperto adequado ao trabalho.

Sempre que premir o botdo &, o nimero de impactos muda em trés passos.
Pode mudar a forga de impacto durante aproximadamente um minuto apds soltar o gatilho.

Especificagdes de cada grau da forga de impacto

Grau da forga de impacto apresen- Impactos maximos Aplicagao

tado no painel DTW1001/ | DTW1002/ | DTW800/
DTW1001XV | DTW1002XV | DTWB0OXV

Forte 2.200 min™ Apertar quando pretende ter forga e velocidade.
Médio 2.000 min™' Apertar quando necessita de uma poténcia bem

} controlada.
Fraco 1.800 min™ Apertar quando necessita de um ajuste fino com um

perno de diametro pequeno.

-l

Tabela correspondente da forca de impacto/tamanho do perno (referéncia)

Grau da forga de impacto apre- DTW1001 / DTW1001XV DTW1002 / DTW1002XV DTW800 / DTW800XV
sentado no painel
Perno normal Perno de Perno normal Perno de Perno normal Perno de
grande grande grande
elasticidade elasticidade elasticidade
Forte M20 - M30 M16 - M24 M20 - M30 M16 - M24 M20 - M24 M16 - M22
I (3/4" - 1-1/4") (5/8"-1") (3/4" - 1-1/4") (5/8"-1") (3/14"-1") (5/8"-7/8")
Médio M16 - M24 M12 - M20 M16 - M24 M12 - M20 M14 - M20 M10 - M16
(5/8"-1") (1/2" - 3/4") (5/8"-1") (1/2"-3/4") | (9/16" - 3/4") (3/8" - 5/8")

alll

Fraco M12 - M20 M10 - M16 M12 - M20 M10 - M16 M12 - M16 M10 - M12

D (1/2"-3/4") | (3/8"-5/8") | (1/2"-3/4") | (3/8"-5/8") | (1/2"-5/8") | (3/8"-1/2")

MONTAGEM Instalar ou remover o bocal de
impacto

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de Apenas para o modelo DTW1001 / DTW1002/
que a ferramenta esta desligada e a bateria DTW1001XV / DTW1002XV (acessério opcional)
retirada antes de executar qualquer trabalho na

ferramenta. APRECAUCAO: Certifique-se de que o bocal

de impacto e a respetiva parte de montagem nao

Selecionar um bocal de impacto correto estdo danificados antes de instalar o bocal de

impacto.

Utilize sempre o bocal de impacto de tamanho correto
para os pernos e porcas. Um bocal de impacto de tama-
nho incorreto pode resultar em binario de aperto incor-
reto ou inconsistente e/ou danificar o perno ou a porca.
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Para o bocal de impacto sem o anel

em O e o pino
» Fig.9: 1. Bocal de impacto 2. Cabega quadrada de
acionamento

Alinhe a parte quadrada do bocal de impacto com a cabega
quadrada de acionamento e empurre o bocal de impacto
para cima da cabeca quadrada de acionamento até prender
no lugar. Dé-lhe uma pancada leve se necessario.

Para retirar o bocal de impacto, puxe-o simplesmente
para fora.

Para o bocal de impacto com o anel
em O e o pino

Apenas para o modelo DTW1001 /DTW1001XV
» Fig.10: 1. Bocal de impacto 2. Anel em O 3. Pino

Mova o anel em O para fora da ranhura no bocal de
impacto e retire o pino do bocal de impacto. Encaixe o
bocal de impacto na cabeca quadrada de acionamento
de forma que o orificio no bocal de impacto fique alinhado
com o orificio na cabega quadrada de acionamento.
Insira o pino através do orificio no bocal de impacto e
na cabega quadrada de acionamento. Depois, volte a
colocar o anel em O na posigao original, na ranhura do
bocal de impacto, para prender o pino.

Para retirar o bocal de impacto, siga os procedimentos
de instalagéo pela ordem inversa.

Instalar ou remover a broca de

perfuragao/o adaptador do bocal

Apenas para o modelo DTW800 / DTWB800XV (aces-
sorio opcional)

» Fig.11

A=11,2 mm

Utilize apenas a broca de perfuragéo/o adaptador do
bocal indicado(a) na figura. Nao utilize nenhum(a)
outro(a) broca de perfuragdo/adaptador do bocal.

» Fig.12: 1. Broca de perfuragdo 2. Manga

Para instalar a broca de perfuragdo, puxe a manga na
diregdo da seta e insira a broca de perfuracédo dentro
da manga até ao fim.

Depois, solte a manga para fixar a broca de perfuragao.
Para remover a broca de perfuragéo, puxe a manga

na diregdo da seta e puxe a broca de perfuragédo para
a retirar.

NOTA: Se a broca de perfuragdo ndo estiver inse-
rida em profundidade suficiente, a manga néo volta
a posigao original e a broca nao fica segura. Neste
caso, volte a inserir a broca de perfuragéo de acordo
com as instrugdes acima.

NOTA: Depois de inserir a broca de perfuracao,
certifique-se de que esta firmemente segura. Se sair,
no a utilize.

Apenas para o modelo DTW800 / DTW800XV
» Fig.13: 1. Suporte 2. Anel 3. Parafusos

O anel é conveniente para pendurar a ferramenta com
o guincho. Primeiro, passe a corda pelo anel. Depois,
pendure a ferramenta no ar com o guincho.
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APRECAUQ[\O: Antes de utilizar o anel, cer-
tifique-se sempre que o suporte e o anel estao
seguros e que nao estao danificados.

Instalar o gancho

» Fig.14: 1. Ranhura 2. Gancho 3. Parafuso

O gancho é conveniente para pendurar temporariamente a
ferramenta. Pode ser instalado em qualquer um dos lados da
ferramenta. Para instalar o gancho, coloque-o na ranhura no
corpo da ferramenta em qualquer um dos lados e prenda-o com
dois parafusos. Para o retirar, solte os parafusos e retire-o.

OPERAGAO

APRECAUCAO: Insira sempre a bateria por
completo até bloquear no lugar com um clique.
Se conseguir ver o indicador vermelho no lado supe-
rior do bot&o, é porque néo esta bloqueada com-
pletamente. Introduza-a totalmente até o indicador
vermelho n&o puder ser visto. Se isso ndo acontecer,
a bateria pode cair acidentalmente da ferramenta,
causando-lhe ferimentos a si ou alguém perto de si.

> Fig.15

Agarre na ferramenta firmemente e coloque o bocal de
impacto sobre o perno ou a porca. Ligue a ferramenta e
aperte durante o tempo de aperto adequado.

O binario de aperto adequado pode diferir dependendo
do tipo ou do tamanho do perno, o material da pega de
trabalho a ser apertada, etc. A relagédo entre o binario
de aperto e o tempo de aperto é indicada nas figuras.
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Modelo DTW1001 /DTW1001XV

Binario de aperto adequado para um perno normal

Modelo DTW1002/DTW1002XV

Binario de aperto adequado para um perno normal

2

Nem
(kgfecm)
800 —
(8160) M30(1-1/4")
M30(1-1/4")
600 —
(6120)
400[— M24(1")
A
(4080) M24(1")
200
(2040)
| | |
%9 1 2 3

2

Nem
(kgfecm)
800 [—
(8160) M30(1-1/4")
M30(1-1/4")
600 —
(6120)
400 — M24(1")
4
(4080) M24(1")
200
(2040)
| | |
9 1 2 3

1. Tempo de aperto (segundos) 2. Binario de aperto

Binario de aperto adequado para pernos de grande
elasticidade

1. Tempo de aperto (segundos) 2. Binario de aperto

Binario de aperto adequado para pernos de grande
elasticidade

2
Nem
(kgfecm)
B M24(1")
(81%%% = M24(1")
B M22(7/8")
600 - M22(7/8")
(6120)
n M20(3/4")
M20(3/4")
400 [
(4080)
200
(2040)
0 | | | | | |

2
Nem
(kgfecm)
B M24(1")
o )
B M22(7/8")
600 = M22(7/8")
(6120)
L M20(3/4")
M20(3/4")
400 |~
(4080)
200
(2040)
0 | | | | | |

1. Tempo de aperto (segundos) 2. Binario de aperto

1. Tempo de aperto (segundos) 2. Binario de aperto
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Modelo DTW800 / DTW800XV

Binario de aperto adequado para um perno normal

2

Nem
(kgfecm)
400 [— M24(1")
(4080)
M24(1")
M20(3/4")
200 — M20(3/4")
(2040)
I I I
09 1 2 3

1

1. Tempo de aperto (segundos) 2. Binario de aperto

Binario de aperto adequado para pernos de grande
elasticidade

2

Nem
(kgfecm)

800 —
(8160)

B M22(7/8")
(6162%(; - M22(7/8")
| M20(3/4")

M20(3/4")
400 —
(4080) M16(5/8")
- M16(5/8")
200 —
(2040)
0 1 1 1 1 1 1

1. Tempo de aperto (segundos) 2. Binario de aperto

NOTA: Agarre na ferramenta apontando-a a direito
para o perno ou a porca.

NOTA: Um binario de aperto excessivo pode dani-
ficar o perno/porca ou o bocal de impacto. Antes de
iniciar o trabalho, execute sempre uma operacéo de
teste para determinar o tempo de aperto adequado
para o perno ou porca.

NOTA: Se a ferramenta funcionar continuamente até
descarregar a bateria, deixe a ferramenta descansar
durante 15 minutos antes de continuar com uma
bateria nova.

O binario de aperto é afetado por uma enorme varie-

dade de fatores, incluindo o seguinte. Depois do aperto,

verifique sempre o binario com uma chave de binario.

1. Quando a bateria esta quase completamente des-
carregada, a tensao baixara e o binario de aperto
sera reduzido.

2. Bocal de impacto

. A utilizagdo de um bocal de impacto de
tamanho incorreto causara uma redugéo no
binario de aperto.

. Um bocal de impacto gasto (desgaste na
extremidade hexagonal ou na extremidade
quadrada) causara uma redugao no binario
de aperto.

3. Perno

. Mesmo que o coeficiente do binario e o
tipo do perno sejam o mesmo, o binario de
aperto adequado sera diferente de acordo
com o didmetro do perno.

. Mesmo que os didmetros dos pernos sejam
0s mesmos, o binario de aperto adequado
sera diferente de acordo com o coeficiente
do binario, o tipo e o comprimento do perno.

4. Adutilizacédo da junta universal ou da barra de
extensdo reduz um pouco a forga de aperto da
chave de impacto. Compense apertando durante
um periodo de tempo mais longo.

5. O modo de pegar na ferramenta ou o material na
posicao a ser aparafusado afetara o binario.

6.  Funcionar com a ferramenta a baixa velocidade
causara redugao do binario de aperto.

MANUTENGCAO

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta se encontra desligada e de que a
bateria foi retirada antes de executar qualquer
inspecao ou manutencgao.

OBSERVAQ[\O: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragao, deformagao ou
rachaduras.

Para manter a SEGURANCA e a FIABILIDADE do
produto, as reparagdes e qualquer outra manutengéo
ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de
assisténcia Makita autorizados ou pelos centros de
assisténcia de fabrica, utilizando sempre pecas de
substituicdo Makita.
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ACESSORIOS

OPCIONAIS

APRECAUCAO: Estes acessoérios ou pegas
sdo recomendados para utilizagdo com a ferra-
menta Makita especificada neste manual. A utiliza-
¢ao de outros acessorios ou pecas pode ser perigosa
para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pegas
para os fins indicados.

Se necessitar de informacgdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.

. Bocal de impacto

. Brocas de perfuragdo (apenas para o modelo
DTW800 / DTW800XV)

. Barra de extensdo
. Junta universal
. Bateria e carregador genuinos da Makita

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessorios padrao.
Eles podem variar de pais para pais.
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: DTW1001 / DTW1002 / DTW800 /
DTW1001XV DTW1002XV DTWB800XV
Fastspaendingskapacitet Standardbolt M12 - M30 M12 - M24
Hgjstyrkebolt M10 - M24 M10 - M22
Firkantet drev 19 mm 12,7 mm -
Drevskaft - 11,1 mm sekskantet
Omdrejninger uden belastning | Hard slagtilstand 0-1.800 min”
Middel slagtilstand 0-1.000 min”
Blad slagtilstand 0-900 min™'
Slag pr. minut Hard slagtilstand 0-2.200 min”
Middel slagtilstand 0-2.000 min”
Blgd slagtilstand 0-1.800 min™
Leengde i alt 229 mm
Nominel spaending DC 18V
Nettoveegt 3,4-3,7kg 3,3-3,6 kg 3,4-3,7kg

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

eendret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.

. Veegten kan vaere anderledes afhaengigt af tilbehgret, inklusive akkuen. Den letteste og tungeste kombination i

henhold til EPTA-procedure 01/2014 er vist i tabellen.

Anvendelig akku og oplader

Akku BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B /BL1850/ BL1850B / BL1860B
Oplader DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF

omrade du bor i.

. Nogle af de akkuer og opladere, der er angivet ovenfor, er muligvis ikke tilgaengelige, afhaengigt af hvilket

kan medfere personskade og/eller brand.

AADVARSEL: Brug kun de akkuer og opladere, der er angivet ovenfor. Brug af andre akkuer og opladere

Tilsigtet anvendelse

Denne maskine er beregnet til tilspaending af bolte og matrikker.
Model DTW800 / DTWB800XV: Denne maskine er ogsa
beregnet til at bore i tree.

Lyd

Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841:

Model DTW1001

Lydtryksniveau (L,a) : 98 dB (A)
Lydeffektniveau (Lwa) : 109 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Model DTW1002

Lydtryksniveau (L,) : 97 dB (A)
Lydeffektniveau (Lwa) : 108 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Model DTW800

Lydtryksniveau (L,) : 95 dB (A)
Lydeffektniveau (Lwa) : 106 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

| A ADVARSEL: Bar horevarm. |

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841:

Model DTW1001

Arbejdstilstand: slagstramning af fastgeringsanordnin-
ger med maksimal kapacitet for maskinen
Vibrationsemission (ay): 15,5 m/s”

Usikkerhed (K): 2,0m/s’

Model DTW1002

Arbejdstilstand: slagstramning af fastgaringsanordnin-
ger med maksimal kapacitet for maskinen
Vibrationsemission (a;): 18,0 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5m/s’

Model DTW800

Arbejdstilstand: slagstramning af fastgeringsanordnin-
ger med maksimal kapacitet for maskinen
Vibrationsemission (ay): 24,0m/s?

Usikkerhed (K): 2,0m/s’
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Arbejdstilstand: boring i tree
Vibrationsemission (ay): 7,0m/s?
Usikkerhed (K): 1,5m/s?

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissionsvaerdier

blevet malt i overensstemmelse med standardtestme-
toden og kan anvendes til at sammenligne et veerktgj

med et andet.

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissions-
veerdien kan ogsa anvendes i en preeliminzer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af vaerktgjet kan veere forskellig
fra den erkleerede emissionsvaerdi, afhaengigt af den
made, hvorpa veerktgjet anvendes.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operataren, som

er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til alle
dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor veerk-
tajet er slukket, og nar det kerer i tomgang i tilgift til
afbrydertiden).

EU-overensstemmelseserklaring

Kun for lande i Europa

EU-overensstemmelseserklaeringen er inkluderet som
Bilag A i denne brugsanvisning.

Almindelige sikkerhedsregler for

el-vaerktoj

A ADVARSEL: Las alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer,

der folger med denne maskine. Forssmmelse

af at overholde alle nedenstaende instruktioner

kan medfare elektrisk stad, brand og/eller alvorlig
personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-

ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-veerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for elektronisk

akku slagnggle

1. Hold kun maskinen i de isolerede grebflader, nar
De udferer arbejde, hvor fastgeringsanordnin-
gen kan komme i kontakt med skjulte ledninger.
Fastggrelsesanordninger, som kommer i kontakt med en
stremferende ledning kan gere uafdeekkede metaldele
pa maskinen stremfgrende og give operateren sted.

2. Brug hgrevearn.

3. Kontrollér omhyggeligt slagtoppen for slitage,
revner eller beskadigelse far montering.

4. Hold maskinen godt fast.

5.  Serg for at sta pa et fast underlag.
Sorg for at der ikke opholder sig personer
under arbejdsomradet, nar De arbejder i
hojden.

6. Det korrekte tilspa@ndingsmoment kan vari-
ere afhangigt af boltens type eller storrelse.
Kontrollér tilspandingsmomentet med en
momentnoagle.

7. Brug hjalpehandtaget (-handtagene), hvis
sadanne fglger med maskinen. Hvis herre-
demmet over maskinen mistes, kan det fore til
tilskadekomst.

8. Hold kun maskinen i de isolerede grebflader,
nar der udferes et arbejde, hvor skzretilbehg-
ret kan komme i kontakt med skjulte lednin-
ger. Skeeretilbehgr, som kommer i kontakt med
en stremfgrende ledning, kan ggre maskinens
ikke-isolerede metaldele stramfgrende, hvilket
kan give operataren elektrisk stad.

9. Hold handerne vk fra roterende dele.

10. Ror ikke ved borebitten eller arbejdsstykket
umiddelbart efter arbejdet, da de kan vaere
meget varme og give hudforbraendinger.

11. Nogle materialer indeholder kemikalier, som
kan vere giftige. Var papasselig med at for-
hindre inhalering af stev og hudkontakt. Folg
materiale-leverandgrens sikkerhedsdata.

GEM DENNE BRUGSANVISNING.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes.

MISBRUG eller forssmmelse af at felge de i denne
brugsvejledning givne sikkerhedsforskrifter kan

fore til, at De kommer alvorligt til skade.

Vigtige sikkerhedsinstruktioner for

akkuen

1. Lees alle instruktioner og advarselsmarkater
pa (1) akku-opladeren, (2) akkuen og (3) pro-
duktet, som anvender akku.

2. Lad vaere med at skille akkuen ad.

3. Hold straks op med anvendelsen, hvis brugs-
tiden er blevet starkt afkortet. Fortsat anven-
delse kan resultere i risiko for overophedning,
forbraendinger og endog eksplosion.

4. Hvis De har faet elektrolytvaeske i gjnene,
skal De straks skylle den ud med rent vand og
derefter gjeblikkeligt sege laegehjaelp. | modsat
fald kan De miste synet.

5. Veer papasselig med ikke at komme til at kort-
slutte akkuen:

(1) Rer ikke ved terminalerne med noget
ledende materiale.

(2) Undga at opbevare akkuen i en beholder
sammen med andre genstande af metal,
for eksempel sem, monter og lignende.

(3) Udsat ikke akkuen for vand eller regn.

Kortslutning af akkuen kan forarsage en

kraftig egning af stremmen, overophedning,

mulige forbrandinger og endog vaerktgjstop.

6. Opbevar ikke vaerktgjet og akkuen pa et sted,
hvor temperaturen kan na eller overstige 50 °C.
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7. Lad vaere med at breende akkuen, selv ikke i til-
faelde, hvor den har lidt alvorlig skade eller er
fuldstaendig udtjent. Akkuen kan eksplodere,
hvis man forsgger at braende den.

8. Lad vaere med at braende akkuen eller udsatte
den for sted.

. Anvend ikke en beskadiget akku.

10. De indbyggede litium-ion-batterier er underlagt
lovkrav vedrgrende farligt gods.

Ved kommerciel transport, f.eks. af tredjeparts
transportselskaber, skal szerlige krav til forpakning
og meerkning overholdes.

Ved forberedelse af udstyret til forsendelse skal du
kontakte en ekspert i farligt gods. Overhold ogsa
eventuel mere detaljeret national lovgivning.

Tape eller tildaek &bne kontakter, og pak batte-

riet pa en made, sa det ikke kan flytte sig rundt i
pakningen.

11.  Folg de lokale love vedrerende bortskaffelsen
af batterier.

12. Brug kun batterierne med de produkter, som
Makita specificerer. Hvis batterierne installeres
i ikke-kompatible produkter, kan det medfere
brand, kraftig varme, eksplosion eller udsivning af
elektrolyt.

GEM DENNE BRUGSANVISNING.

A FORSIGTIG: Brug kun originale batterier

fra Makita. Brug af uoriginale Makita-batterier, eller
batterier som er blevet aendret, kan muligvis medfgre
brud pa batteriet, hvilket kan forarsage brand, per-
sonskade eller beskadigelse. Det ugyldigger ogsa
Makita-garantien for Makita-maskinen og opladeren.

Tips til opnaelse af maksimal

akku-levetid

1. Oplad akkuen, inden den er helt afladet. Stop
altid vaerktgjet, og oplad akkuen, hvis De
bemazerker, at vaerktojeffekten er aftagende.

2. Genoplad aldrig en fuldt opladet akku.
Overopladning vil afkorte akkuens levetid.

3. Oplad akkuen ved stuetemperatur ved 10 °C -
40 °C. Lad altid en varm akku fa tid til at kele
af, inden den oplades.

4.  Oplad akkuen, hvis De ikke skal bruge den i
lzengere tid (mere end seks maneder).

FUNKTIONSBESKRIVELSE

AFORSIGTIG: Serg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udfores
justering eller kontrol af funktioner pa maskinen.

Isatning eller fjernelse af akkuen

A FORSIGTIG: Sluk altid for varktgjet, for De
monterer eller fijerner akkuen.

AFORSIGTIG: Hold veerktgjet og akkuen fast
ved montering eller fjernelse af akkuen. Hvis De
ikke holder veerktgjet og akkuen fast, kan de glide ud
af haenderne pa Dem og forarsage beskadigelse af
veerktajet og akkuen eller personskade.

» Fig.1: 1. Rad indikator 2. Knap 3. Akku

Akkuen fiernes ved, at De treekker den ud af veerktgjet,
idet De skyder knappen pa forsiden af akkuen i stilling.

Akkuen monteres ved, at De saetter tungen pa akkuen
ud for noten i kabinettet og lader den glide pa plads.
Saet den hele vejen ind, sa den lases pa plads med et
lille klik. Hvis den rgde indikator pa oversiden af knap-
pen er synlig, betyder det, at den ikke er tilstreekkeligt
last.

MAFORSIGTIG: Monter altid akkuen helt, indtil
den rede indikator ikke lzengere er synlig. Hvis
dette ikke geres, kan den falde ud af veerktgjet ved et
uheld, hvorved De selv eller personer i naerheden kan
komme til skade.

AFORSIGTIG: Brug ikke magt ved montering
af akkuen. Hvis akkuen ikke glider pa plads uden
problemer, betyder det, at den ikke saettes i pa korrekt
vis.

Batteribeskyttelsessystem

Litium-ion-akku med stjernemaerkning
» Fig.2: 1. Stjernemeerkning

Litium-ion-akkuer med stjernemaerkning er udstyret
med beskyttelsessystem. Dette system afbryder
automatisk stremmen til maskinen for at forlaenge
akkulevetiden.

Maskinen stopper automatisk under anvendelsen, hvis
maskinen og/eller akkuen udseettes for en af de fal-
gende situationer:

Overbelastet:

Maskinen anvendes pa en saddan made, at den bruger
unormalt meget strem.

Sluk i sa fald for maskinen, og stop den anvendelse, der
medfarte, at maskinen blev overbelastet. Taend derefter
for maskinen for at starte igen.

Hvis maskinen ikke starter, er akkuen overophedet. Lad
i sa fald akkuen kgle af, fgr du teender for maskinen
igen.

Lav spa&nding pa akkuen:

Den resterende batteriladning er for lav, og maskinen vil
ikke fungere. | denne situation skal De fierne og oplade
akkuen.
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Indikation af den resterende
batteriladning

Kun til akkuer med indikatoren
» Fig.3: 1. Indikatorlamper 2. Kontrolknap

Tryk pa kontrolknappen pa akkuen for at fa vist den
resterende batteriladning. Indikatorlampen lyser i nogle
sekunder.

Indikatorlamper Resterende
I I:I n ladning
Teendt Slukket Blinker

75% til 100%

11kl
11l
100
000

50% til 75%

25% til 50%

0% til 25%

ﬂ I:I I:I I:I Genoplad
batteriet.
I I I:I I:I Der er
muligvis fejl i
| batteriet.

t
BEMAERK: Afhaengigt af brugsforholdene og den

omgivende temperatur kan indikationen afvige en
smule fra den faktiske ladning.

Taending af lampen foran

AFORSIGTIG: Kig aldrig direkte pa lyskilden.
Lad ikke lyset falde i Deres gjne.

» Fig.5: 1.Lampe
» Fig.6: 1.Knap

For at aktivere lampestatus skal De trykke pa knap-
pen %, i et sekund. For at deaktivere lampestatus skal
De trykke i et sekund pa knappen . igen.

Nar lampestatus er ON, trykkes afbryderknappen ind
for at taeende lampen. Slip den for at slukke lampen.
Lampen slukker omkring 10 sekunder efter, at afbryder-
knappen er sluppet.

Nar lampestatus er OFF, teendes lampen ikke, selv hvis
De trykker knappen ind.

BEMAERK: Tryk pa knappen for at kontrollere lam-
pestatus. Hvis lampen teendes, nar De trykker pa
afbryderknappen, er lampestatus ON. Hvis lampen
ikke teendes, er lampestatus OFF.

BEMAERK: Hvis maskinen er overophedet, blinker
lyset i et minut, hvorefter LED-displayet slukker. |
dette tilfeelde skal maskinen kgle ned, far den anven-
des igen.

BEMAERK: Brug en ter klud til at tgrre snavset af
lampens linse. Pas pa ikke at ridse lampens linse, da
dette muligvis kan deempe belysningen.

BEMAERK: Lampestatus kan ikke sendres, nar De
trykker pa afbryderknappen.

BEMAERK: Lampestatus kan sendres i omkring 10
sekunder, efter at afbryderknappen er sluppet.

Afbryderbetjening

» Fig.4: 1. Afbryderknap

Omlebsvalgerbetjening

» Fig.7: 1. Omlgbsveelger

A\ FORSIGTIG: Inden akkuen szttes i maskinen,
ber De altid kontrollere, at afbryderknappen fun-
gerer korrekt, og returnerer til “OFF”-positionen,
nar den slippes.

For at starte maskinen trykkes der blot pa afbryderknap-
pen. Maskinens hastighed @ges ved at @ge trykket pa
afbryderknappen. Slip afbryderknappen for at stoppe.

BEMAERK: Maskinen stopper automatisk, hvis De
bliver ved med at trykke pa afbryderknappen i cirka

6 minutter.

A FORSIGTIG: Kontrollér altid omlgbsretnin-
gen, inden arbejdet pabegyndes.

AFORSIGTIG: Flyt kun omlgbsvalgeren, nar
maskinen er helt standset. Hvis omlgbsretningen
andres, inden maskinen er helt stoppet, kan det
beskadige maskinen.

MAFORSIGTIG: s=t altid omlgbsvalgeren i
neutral stilling, nar maskinen ikke anvendes.

Denne maskinen har en omlgbsvaelger til at skifte
omlgbsretning. Skub omlgbsvaelgeren ind fra A-siden
for omdrejning med uret, og fra B-siden for omdrejning
mod uret.

Nar omlgbsvaelgeren er i neutral stilling, kan afbryder-
knappen ikke trykkes ind.
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Andring af slageffekten

» Fig.8: 1. /ndresiitre trin 2. Hard 3. Medium 4. Blgd

5. Knap

Det er muligt at @endre slaget i tre trin: hard, medium og blgd tilstand.

Dette muligger en stramning, der er passende til arbejdet.
H

Ved hvert tryk pa knappen & eendres antallet af slag i tre trin.
Slageffekten kan aendres i omkring et minut, efter at afbryderknappen er sluppet.

Specifikationer for hver slageffektsgrad

Slageffektsgraden pa panelet Maksimalt antal slag Anvendelse
DTW1001/ | DTW1002/ | DTW800/
DTW1001XV | DTW1002XV | DTW800XV
Hard 2.200 min™ Stramning, nar der enskes effekt og hastighed.
Medium 2.000 min™' Stramning, nar der er brug for god kontrol af styrke.
Blad 1.800 min™ Stramning, nar der er brug for finjustering med en
} bolt med en lille diameter.

Diagram over samhgrende vardier for slageffekt/boltstorrelse (reference)

Slageffektsgraden pa panelet DTW1001 / DTW1001XV DTW1002 / DTW1002XV DTW800 / DTW800XV

Standardbolt | Hejstyrkebolt | Standardbolt | Hejstyrkebolt | Standardbolt | Hgjstyrkebolt

Hard M20 - M30 M16 - M24 M20 - M30 M16 - M24 M20 - M24 M16 - M22

I (3/4"-1-1/4") (5/8"-1") (3/4" - 1-1/4") (5/8"-1") (3/4"-1") (5/8"-718")

Medium M16 - M24 M12 - M20 M16 - M24 M12 - M20 M14 - M20 M10 - M16

} (5/8"-1") (1/2" - 3/4") (5/8"-1") (1/2" - 3/4") (9/16" - 3/4") (3/8" - 5/8")

Blgd M12 - M20 M10 - M16 M12 - M20 M10 - M16 M12 - M16 M10 - M12

} (1/2" - 3/4") (3/8" - 5/8") (1/2" - 3/4") (3/8" - 5/8") (1/2" - 5/18") (3/18"-1/2")

SAMLING Montering eller fjernelse af slagtop

AFORSIGTIG: Serg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udferes
noget arbejde pa maskinen.

Valg af korrekt slagtop

Anvend altid den korrekte starrelse slagtop til bolte og
matrikker. En slagtop med forkert starrelse vil med-
fore upraecist og ujeevnt tilspaendingsmoment og/eller
beskadige bolten eller matrikken.
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Kun for model DTW1001/DTW1002/ DTW1001XV /
DTW1002XV (ekstraudstyr)

AFORSIGTIG: Serg for, at slagtoppen og mon-
teringsdelen ikke er beskadiget, for slagtoppen
monteres.

For slagtoppe uden O-ring og stift
» Fig.9: 1. Slagtop 2. Firkantet drev

Justér firkanten i siden pa slagtoppen med det firkan-
tede drev, og tryk slagtoppen pa det firkantede drev, sa
den lases péa plads. Bank om ngdvendigt let pa den.
Slagtoppen fjernes ved ganske enkelt at treekke den af.
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For slagtoppe med O-ring og stift

Kun for model DTW1001 / DTW1001XV
» Fig.10: 1. Slagtop 2. O-ring 3. Stift

Tag O-ringen ud frarillen i slagtoppen, og fjern stiften
fra slagtoppen. Saet slagtoppen pa det firkantede drev,
sa hullet i slagtoppen flugter med hullet i det firkantede
drev.

Seet stiften gennem hullet i slagtoppen og det firkantede
drev. Anbring derefter O-ringen pa dens oprindelige
plads i rillen pa slagtoppen for at holde stiften pa plads.
Slagtoppen afmonteres ved at falge fremgangsmaden
for montering i omvendt reekkefalge.

Montering eller fjernelse af borebit
eller topadapter

Kun for model DTW800 / DTW800XV (ekstraudstyr)
» Fig.11

A=11,2 mm

Brug kun den borebit eller topadapter, der vises i figu-

ren. Brug ikke nogen anden borebit eller topadapter.
» Fig.12: 1. Borebit 2. Muffe

Borebitten monteres ved at traekke muffen i pilens
retning og saette borebitten sa langt ned i muffen, som
den kan komme.

Slip derefter muffen for at fastgere borebitten.

Borebitten afmonteres ved at traekke muffen i pilens
retning og traekke borebitten ud.

BEMAERK: Hyvis borebitten ikke saettes langt nok ind i
muffen, vender muffen ikke tilbage til den oprindelige
position, og borebitten sidder ikke fast. Prev i sa fald
at indsaette borebitten igen i henhold til ovenstaende
instruktioner.

BEMZERK: Nar borebitten er indsat, skal De kontrol-
lere, at den sidder godt fast. Undlad at bruge den,
hvis den gar lgs.

Kun for model DTW800 / DTW800XV
» Fig.13: 1. Beslag 2. Ring 3. Skruer

Ringen er bekvem til ophaengning af maskinen i en
talje. Seet farst rebet gennem ringen. Ophaeng derefter
maskinen i taljen.

AFORSIGTIG: For ringen anvendes, skal De
altid kontrollere, at beslaget og ringen sidder fast
og ikke er beskadiget.

Monteringskrog

» Fig.14: 1. Rille 2. Krog 3. Skrue

Krogen er bekvem til midlertidig opheaengning af maski-
nen. Den kan monteres pa begge sider af maskinen.
Krogen monteres ved, at De seetter den ind i rillen pa
maskinen pa en af siderne og derefter fastger den med
to skruer. Krogen tages af ved, at De lgsner skruen og
derefter tager den af.

ANVENDELSE

A FORSIGTIG: St altid akkuen helt ind, indtil
den lases pa plads. Hvis du kan se den rgde indika-
tor pa den gverste side af knappen, er den ikke helt
last. Seet den helt ind, indtil den rede indikator ikke
kan ses. | modsat fald kan den ved et uheld falde ud
af maskinen og medfere personskade pa dig eller
personer i neerheden.

> Fig.15

Hold godt fast pa maskinen, og anbring slagtoppen over
bolten eller matrikken. Taend for maskinen, og tilspeend
til den korrekte tilspeendingstid.

Det korrekte tilspaendingsmoment kan variere afhaen-
gigt af boltens type eller starrelse, materialet af det
arbejdsemne, der skal fastgares, osv. Forholdet mel-
lem tilspaendingsmoment og tilspeendingstid er vist i
figurerne.
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Model DTW1001 / DTW1001XV

Korrekt tilspandingsmoment for standardbolt

Model DTW1002/ DTW1002XV

Korrekt tilspaendingsmoment for standardbolt

2

Nem
(kgfecm)
800 —
(8160) M30(1-1/4")
M30(1-1/4")
600 —
(6120)
400[— M24(1")
A
(4080) M24(1")
200
(2040)
| | |
%9 1 2 3

2

Nem
(kgfecm)
800 [—
(8160) M30(1-1/4")
M30(1-1/4")
600 —
(6120)
400 — M24(1")
4
(4080) M24(1")
200
(2040)
| | |
9 1 2 3

1. Tilspaendingstid (sekunder) 2. Tilspaendingsmoment

Korrekt tilspandingsmoment for hgjstyrkebolt

1. Tilspaendingstid (sekunder) 2. Tilspaendingsmoment

Korrekt tilspaendingsmoment for hgjstyrkebolt

2

Nem
(kgfecm)
B M24(1")
e M24(1")
B M22(7/8")
600 - M22(7/8")
(6120)
n M20(3/4")
M20(3/4")
400 [
(4080)
200
(2040)
0 | | | | | |

2

Nem
(kgfecm)
B M24(1")
o i
B M22(7/8")
600 - M22(7/8")
(6120)
L M20(3/4")
M20(3/4")
400 -
(4080)
200
(2040)
0 | | | | | |

1. Tilspaendingstid (sekunder) 2. Tilspaendingsmoment

1. Tilspaendingstid (sekunder) 2. Tilspaendingsmoment
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Model DTW800 / DTW800XV

Korrekt tilspandingsmoment for standardbolt

2

Nem
(kgfecm)
400 [— M24(1")
(4080)
M24(1")
M20(3/4")
200 — M20(3/4")
(2040)
I I I
09 1 2 3

1

1. Tilspaendingstid (sekunder) 2. Tilspaendingsmoment

Korrekt tilspandingsmoment for hgjstyrkebolt

2

Nem
(kgfecm)
800
(8160)
B M22(7/8")
(61%%% - M22(7/8")
| M20(3/4")
M20(3/4")
400 -
(4080) M16(5/8")
- M16(5/8")
200 -
(2040)
0 | | | | | |

1. Tilspaendingstid (sekunder) 2. Tilspaendingsmoment

BEMAERK: Hold maskinen rettet direkte i retning mod
bolten eller matrikken.

BEMAERK: Et ekstremt tilspeendingsmoment kan
beskadige bolten/meatrikken eller slagtoppen. Inden
arbejdet pabegyndes, skal De altid udfgre en test for
at bestemme den rigtige tilspaendingstid for bolten
eller matrikken.

BEMAERK: Hvis maskinen anvendes uafbrudt, indtil
akkuen er afladet, skal maskinen have lov til at hvile
i 15 minutter, inden den anvendes igen med en frisk
akku.

Drejningsmomentet pavirkes af en lang reekke faktorer,

herunder de nedenfor naevnte. Kontrollér altid momen-

tet med en momentnagle efter fastspaending.

1. Nar akkuen er naesten helt afladet, falder spaen-
dingen og derved reduceres drejningsmomentet.

2. Slagtop

. Hvis der ikke anvendes en slagtop af korrekt
starrelse, vil det medfgre en reduktion af
tilspeendingsmomentet.

. En udslidt slagtop (slitage af den sekskan-
tede og firkantede ende) vil medfgre en
reduktion af tilspeendingsmoment.

3. Bolt

. Selvom momentkoefficienten og bolttypen
er den samme, vil det korrekte drejningsmo-
mentet variere afhaengigt af diameteren pa
bolten.

. Selv ved samme boltdiameter kan det kor-
rekte drejningsmoment variere afhaengigt af
momentkoefficienten, bolttypen og leengden.

4.  Brug af kardanleddet eller forlaengerstangen redu-
cerer i nogen grad slagngglens tilspaendingskraft.

Kompensér for dette ved at tilspaende i lsengere

tid.

5. Den made maskinen holdes pa, og materia-

let pa det sted, hvor der fastgeres, vil pavirke

drejningsmomentet.

6. Nar maskinen anvendes med lav hastighed, redu-
ceres drejningsmomentet.

VEDLIGEHOLDELSE

A FORSIGTIG: Vr altid sikker pa, at vaerk-
tojet er slukket, og at akkuen er taget ud,
inden De begynder at udfare inspektion eller
vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfgre misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.
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EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det folgende tilbeher og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr
kan udggre en risiko for personskade. Anvend kun
tilbehgr og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjzelp ved valg af tilbeher eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Slagtop

. Borebits (kun for model DTW800 / DTW800XV)
. Forleengerstang

. Kardanled

. Original Makita-akku og oplader

BEMARK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i vaerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: DTW1001 / DTW1002 / DTW800 /
DTW1001XV DTW1002XV DTWB800XV
IkavoTnTEG OTEPEWONG TuTTIKG UTTOUAGVI M12 - M30 M12 - M24
MTtrouAdvi upnAou epeAkuGOU M10 - M24 M10 - M22
TeTpdywvog 0dnyog 19 mm 12,7 mm -
ZTéAex0G 0drynong - 11,1 mm E&aywvikd
TaxuTnTa Xwpig popTio Tpdmog Aeimoupyiag akAnprg kpouong 0-1.800 min™
Tpémog Aeimoupyiag peoaiag kpouong 0-1.000 min™
Tpamog Aeiroupyiag aoBevols kpouong 0-900 min”
Kpouoeig avd Aetrtd Tpdog Aeimoupyiag akAnprg kpouong 0-2.200 min™
Tpomog Aeimoupyiag peoaiag kpouong 0-2.000 min”
Tpamog Aeiroupyiag aoBevols kpouong 0-1.800 min™
OAIKG pikog 229 mm
OvopaoTikA Téon D.C.18V
KaBapd Bapog 3,4-3,7kg 3,3-3,6 kg 3,4-3,7kg

. NOyw Tou ouvexIZOPEVOU TTPOYPANUATOG EPEUVAG KAI AVATITUENG, OI TIPOdIAYPAPEG QUTEG UTTOKEIVTAI O AAAOYEG

XWwpig TTpogidoTroinan.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPET va BIAQEPOUV ATTO XWPA OE XWPA.
. To Bapog ptropei va diagépel avaAoya e Ta TTPOCAPTANATA, CUPTTEPIAANBAVOVTAG TNV KagETa uTratapiwy. O eAa-
@PUTEPOG Kal 0 BapuTtepog cuvduaopdg, ocupgwva pe Tn diadikacia EPTA 01/2014, rapouaiddovTal oTov TTivaka.

loxUouoa KaoETO HTTATAPIWV KAl POPTIOTAS

Kaoéta pmratapiag

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B /BL1850/ BL1850B / BL1860B

DopTioTHG

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF

SiaBéaiyol, avaAoya Pe Tnv ToTroBEeTia KAToIKiag 0ag.

. Opliopéveg aTTd TIG KAOETEG KO TOUG POPTIOTEG PTTATAPIWY TTOU AvayPAaPOVTal TTAPATIAVW iCWG va unv givai

A POEIAOMOIHEH: Na XPNOIPOTIOIEITE HOVO TIG KAOETEG UTTATAPIWY KAl TOUG POPTICTEG TTOU TraPATIBEVTAI
avwTépw. H xprion otmoiacdATIoTe AAANG KAGETAG UTTATAPIWY 1} QOPTIOTH PTTOPET VO TIPOKAAEDEI TPAUPATIOUO A/Kal TTUpKayId.

Mpoopi6pevn Xprion

To epyaAeio TTPOOPICETAI YIO OTEPEWMA HTTOUAOVIWV Kal TIOGILAdIWY.
Movtého DTW800 / DTW800XV: To epyaAeio Trpoopide-
TOI €TTIONG YIA TPUTTAVICUA O€ EUAO.

Odpupog

To TuTTKS A eTTiTred0 KaTapeTpnuévou BopURou kabopi-
CeTal oUPPwva pe To EN62841:

MovTtéAlo DTW1001

Z1é0pn NXNTIKAG TTieang (Lya): 98 dB (A)
160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 109 dB (A)
ABeBaidTnTa (K): 3 dB (A)

MovTtéAlo DTW1002

>168un NxnTIKAG TTieong (Lya): 97 dB (A)
21PN NXNTIKAG 10X00G6 (Lwa): 108 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MovTéAo DTW800

>160un NxnTIKAG TTieong (Lya): 95 dB (A)
160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 106 dB (A)
ApepaiotnTa (K): 3dB (A)

| A\POEIAOIMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIBEG. |

Kpadaouog

H oAk Tiyr dévnong (dBpoiocua TpI-agovikou diavioua-
T0G) KaBopideTal cUp@wva e To EN62841:
MovTéAo DTW1001

Eidog epyaoiag: o@igiuo kpolang Twv ouVOEoUWY
UEYIOTNG aTT6d00NG TOU £pYaAEiou

EkTouTn 86vnong (ay): 15,5 m/s?

ABepaioTTa (K): 2,0m/s?

MovTtéAo DTW1002

Eidog epyaoiag: o@igiuo kpolong Twv CUVOEoUWY
JEYI0TNG aTTOd00NG TOU £pyaAeiou

EKTIOpTTH 36vnong (ay): 18,0 m/s?

ABeBaioTTa (K): 1,5m/s’

MovTéAo DTW800

Eidog epyaaiag: o@igipo kpolong Twv CUVEETUWY
HEYIOTNG aTr6d0aNG TOU £pyaAEiou

EkTropTtrr) d6vnong (an): 24,0m/s’

ABeBaidtTa (K): 2,0m/s’
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Eidog epyaoiag: Tputrdviopa o€ UAO
EkTropTR 86vnong (ay): 7,0m/s’
ABeBaioTnta (K): 1,5m/s’

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPRA EKTTOUTIAG Kpa-
SOOUWV £XEl METPNOEI TUPPWYVA PE TNV TTPATUTTN
HEBO0BO BOKIPNG Kal UTTOPEi va XPNOIYoTIoINeEi yia Tn
ouUyKpion £vOg epyaAeiou pe GAAo.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIpRA eKTTOPTIAG Kpada-
OMWV UTTOPEI va XpNaIJOoTIoINBEi Kal GTNV TTpoKaTap-
KTIKF) agloAdynon ékBeang.

APOEIAOMOIHEH: H EKTIOUTTN) KPASATUWY
KOTG TN XPAON TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou o€ TTpayua-
TIKEG OUVONKEG PTTOPE va Sla@épel atrd TN SnAwpEvn
TIMA EKTTOPTIAG avaAoya Pe ToV TPOTTO XPRONG TOU
epyaAeiou.

A\[POEIAOMOIHEH: dpovrTioTe va AdBeTe T
KaTGAANAQ PETpa TTPOOTAGIAG TOU XEIPIOTH BACE!
£VOG UTTOAOYIOPOU TNG €KBECNG O€ TTPAYHATIKEG
ouvenkeg xpong (Aapavovtag utrdwn OAeg Tig
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug Xpo-
VOUG TTOU TO £PYOAEIO gival EKTOG AeIToupyiag Kal OTav
BpiokeTal og adpavr| AeIToupyia Trépav Tou Xpdvou
€VEPYOTTOINONG).

AnAwon cuppopewong EK

Modvo yia xwpeg Tng Eupwmng

H dnAwon cuppdpewaong EK epihapBaveral wg
Mapdptnua A oTo TTAPOV €YXEIPIDIO 0dNYIWV.

levikég TpoEIdOTTOINOEIS Ao PaAEgiag

YI0 TO NAEKTPIKO epyaAeio

A\POEIAOMOIHZH: AaBaoTe GAES TIG TTPOEI-
S0ToINOEIG ATPAAEING, OBNYiEg, EIKOVOYPAPNTEIG
Kal TTPOodIaypaPEG TTOU TTAPEXOVTAI ME OUTO TO
NAeKTPIKS gpyaleio. H pn Tipnon 6Awv Twv 0dnyiwv
TTOU avaypda@ovTal KOTWTEPW UTTOPET va KATAAASEl o€
nAekTpotrAngia, Trupkayid ri/kar cofapd TpaupaTious.

DuAdagTe OAeG TIG TTPOEISOTTOIN -
O€IG KAl TIG 0dnyigg yia peAAo-
VTIKH TTOPOTTOUTTE].

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYOAAEION
ava@EPETal 0€ NAEKTPIKG EPYAAEIO TTOU TPOPODOTEITAI
atrd TNV KUpIa TTapoxr) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAe-
KTPIKO KOAWDIO) 1} € NAEKTPIKG epyaAEio TTOU TPOPOdO-
TeiTal a1 pTTaTapia (Xwpig NAEKTPIKG KAAWDIOo).

MposidoTtroInoeig acPAAlEliag yia To
KPOUOTIKO KA€IDi ptTaTapiag

1. Na KpaTdTe To NAEKTPIKS EpyaAeio atrod Tig
AaBég pe pé6vwon O6Tav eKTEAEITE Epyacieg KaTd
TIG OTToiEg 0 OUVOETOG PTTOPEi VO £pBEl OE
ETTAPN YE KPUPPEVA KaAWSIA. Av 0 oUvOEOHOG
£p0Bel o€ eTTAPN PE KATTOI0 NAEKTPOPSEPO KaAWDIO,
UTTOpPE Ta EKTEBEIPEVA PETAAAIKG HEPN TOU NAEKTPI-
KOU €pYaAEiou va yivouv Ki auTd NAEKTPO@Spa Kal
va TTPokANBEi NAEKTPOTTANEia OTO XEIPIOTH.

2. Na @opdTe WTAOTTIOEG.

3. EAéyxere TNV KPOUOTIKNA UTTOSOXN TTPOCEKTIKA Yia
@Bopd, pwyHES 1 {NUIEG TTPIV TNV EYKOTAOTAOT).

4.  Na kpaTdre T0o EpyaAeio oTabepd.

5. No BeaiwveaTe mavTa 611 OTEKEOTE OTOBEPG.

‘Orav xpnaoipotolgite 10 pyaleio g€ uynAég Tomobeaieg,
va BeBaiwveaTe 01 Sev BpiokeTal KavEVag aTTo KATW.

6.  HkatdAAnAn potrf oTepéwong UTropei va diapé-
pel avaAoya a1ro To €idog 1} To péyeBog Tou pTTou-
AovioU. EAéygTe Tn potr pe éva potrokAeiSo.

7.  Na xpnoiyotrolegite TIg BondnTikég Aapég, eav
TrapéxovTal UE To epyaleio. H amwAeia Tou eAéyxou
MTTOPET va TTPOKAAETEI TIPOCWTTIKG TPAUUATIONO.

8. Na kpaTdTe TO NAEKTPIKO EPYAAEiO ATTO TIG
HOVWwUEVEG eTIQPAVEIEG AaBNRG OTav eKTEAEITE
EPYAOIEG KATA TIG OTTOIEG TO £§APTNHA KOTTAG
pTTopEi va £€pBel O€ ETTAPN JE KPUPMEVA KOAW-
S1a. Z& TEPITITWON ETTOPRG TOU EEAPTANATOG
KOTIAG ME NAEKTPOPOPO KAAWDIO, PTTOPET TA EKTE-
Beipéva peETOANIKG €EapTAPATA TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou va KAaTaoToUV Ta id10 NAEKTPOPOPA Kal
va TTPOKAAECOUV NAEKTPOTTANEIa GTO XEIPIOTH.

9.  Mnv ANOIAGJeTE TO XEPIA OOG OE TTEPICTPEPO-
HEVa pépnN.

10. Mnv ayyilere Tn poTN TPUTTAVIOU f} TO TEPAXIO
£pyaoiog apéowg PETA TN AgITOUpyia TOU £pya-
Agiou. M1ropei va givail eSaIpeTIKA Beppd Kal va
wpPOokKANBei éykaupa oTo Séppa oag.

11.  MepIKA UAIKA TTEPIEXOUV XNMIKA TTOU MTTOPEi
va gival TogIkd. MPooEXETE WOTE VA ATTOPEU-
YETE TNV EICTIVON OKOVNG KAl TNV ETTAQPI PE TO
Séppa. AkoAouBeite Ta SeSopéva acpaleiag
UAIKOU TTOU TTap£XOVTal OTT TOV TTPOMNBEUTA.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

APOEIAOMOIHEH: MHN EMITPEYETE OTNV
dveon i oTnV €§0IKEIWON TAG PE TO TTPOIOV (TTOU
ATTOKTRONKE a6 €TTAVEIANMMEVN XPAON) VA aVTI-
KATOOTAOEI TNV QUGTNPI TAPNON TWV KAVOVWV
ao@aAgiag TOU TTAPOVTOG EpyaAEiou.

H AANGAZMENH XPHZH A n apéAgia va akoAou-
B OETE TOUG KOVOVEG OO PAAEING TTOU SIOTUTTW-
VOVTOI OTO TTaPOV £YXEIPiSI0 0BNYIWV PTTOPEi va
TPoKaAéoel coapO TTPOTWITIKG TPAUHATIOMO.

ZNHAVTIKEG 0dNyieg ao@AAEIag yia
KAOETO MTTATAPIWV

1. TIpIV XPNOIMOTIOINCETE TNV KOOETA UTTATAPIWYV,
Si1afaoTe OAEG TIG 0BNYiEG KAl ONUEIWOTEIG
mpPoPUAagNG (1) oTOV POPTIOTH PTTATAPIWY, (2)
oTnV gmratapia Kai (3) oTo TPOIGV TTOU XPNOoI-
HOTTOIEl TNV PTTATAPI.

2. Mnv amoouvapuOAOYNOETE TNV KAGETA HTTATOPIWY.

3.  Edv o xpovog Aeitoupyiag éxel yivel urepBoAikd
Bpaxug, oTapaTAoTE TN AgIToupyia apégwg. ANAILG,
HTTOpEi Va £XEI WG aTTOTEAEOHA KivEUVO UTTEPBEP-
pavaong, meavd eykavpata fj akopn Kal Ekpnén.

4. Edv nAekTPOAUTNG UTTEI OTA PATIO OOG, SETTAU-
VETE Ta pE KABapPO vePOS Kal NTAOTE 1ATPIKA
@povTida apéows. AANIWG, UTTOPET va £XEI WG
atroTéAeoua amwAEIa TNG 6paoNG oag.

5. Mn BPOXUKUKAWVETE TNV KACETA MTTOTAPIWV:
(1)  Mnv ayyieTe TOUG TTOAOUG PE OTISAHTTOTE

QAYWYIMO UAIKO.
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(2) ATo@elyeTE VO OTTOBNKEVETE TNV KACETA
HTTATOPIWV péoa o€ éva doxeio padi pe
AAAQ pETOAAIKG QVTIKEIMEVO OTTWG KAPPIA,
VOMioMATA, KATT.

(3) Mnv ekBETETE TNV KAOETA MTTATAPIWY OTO
vepo R oTn Bpoxn.

‘Eva BpaxUKUKAWHO PTTATOPIOG UTTOPET VO TTPO-

koAéoel peydAn pon pedparog, uTrepOéppavon,
moavd eykaupata akoun kai copapn BAAGRN.

6.  Mnv amoBnkeUeTe TO EpyaAgio kal TRV KAGETA
HTTaTOPIWV O€ TOTTOBETiEG OTTOU N BEppOKpaATia
HTTopEi va @Tdoel N va §emepdoel Toug 50°C.

7.  Mnv KaiTe TNV KAGETO HTTOTAPIWV OKOMN KAl EGV
£xe1 ooBapn gnuid n gival evreAwg @Bappévn. H
KOOETO UTTOTOPIWY UTTOPEI VO EKPAYE OTN QWTIC.

8. MpooéxeTe va un pigeTe KATW OUTE VA XTUTTA-
OETE TNV pTTaTOpia.

. Mn xpnoipotrolgite ptrarapia ou £xel uTTOOTEl INpia.

10. O1 pmrarapieg 1I6VTwyV AlBiou TTou TrepiExovTal

UTTOKEIVTaI OTIG ATTAITAOEIG TNG VOHoBEeTiag yia
emiKiviuva ayad.
Mo ePTTOPIKEG PETAPOPEG, Yia TTAPADEIYUA aTTd TPITA
uEpn, TTPETTEN va TNPOUVTAI Of SICPETAPOPEIG, OI £101-
KEG ATTAITACEIG GTN CUOKEUAOIa KAl N ETTICAPAVOT).
MNa TpogToIpaaia Tou oToIXEIOU TTOU OTTOGTEAAETA,
€ival aTTapaitnTo va oupBouleuTeite évav e1dIKO
yla emikivduva UAIKG. ETriong, TnprioTe Toug m6a-
voUg, M0 avaAuTIkoUg £BVIKOUG KaVOVIGUOUG.
KaAuwTe pe autokOAANTN TaIVia 1) KPOWTE TIG AVOIKTEG
ETTOQEG KAl CUOKEUBOTE TNV PTTATOPIO YE TPATTO TTOU

VO UNV PTTOPET va UETOKIVEITAI JEOQ OTN CUCKEUATIA.

11. TnPROTE TOUG TOTIKOUG KAVOVIOHOUG TTOU
oxeTiovral e Tn 81G0€0N TNG PTTATAPIAG.

12. XpnOIYOTIOINCTE TIG UTTATAPIEG HOVO HE TA
mwpoidvTa TTou KaBopidel n Makita. Av TommofeTh-
OETE TIG UTTOTAPIEG OE PN cupBaTd TTpoidvTa PTTo-
pei va €xel wg aTToTéAeapa TTUpKayId, UTTEPBOAIKN
BepudTnTa, ékpnén f Siappor NAEKTPOAUTN.

OYAA=TE TIZ OAHIIEZ AYTEZ.

NEPIrPA®H

AEITOYPI'IAZ

AHPOZOXH: Na @povTifeTe TTAVTA YIO TNV ATTE-
VEPYOTTOINGON TOU £pYaAAgiou Kal TRV aPaipean TG
KOOETAG PTTATAPIAG, TIPIV ATTO OTro1adTToTE PUB-
Mion 1 éAeyxo TnG AeiToupyiag Tou.

AI‘IPOZOXH: No XpnoIJoTIoIEiTE HOVO YVAOIEG
pmrartapieg Tng Makita. H xprion pn yvAciwv ptrara-
piwv Makita, i JTTATaPIWY TTOU €XOUV TPOTTOTTOINBEI,
UTTOPEI Va €XEl WG aTTOTEAET A TN PASN TG PTTOTA-
Piag, TTPOKAAWVTOG TTUPKAYIK, TIPOCWTTIKG TpAUATI-
o6 kal BAGBN. Emriong, Ba akupwBei n eyyunon g
Makita yia 1o epyaheio kai popTioTh Makita.

2ZUHBOoUAég via T diatApnoN TG
paylomg {wng pTratapiag

DoprifeTe TNV KAGETA PTTATAPIWY TIPIV AT TNV TARPN
amo@option TnG. MdvTote va oTapardre T Acitoupyia
TOU £PYAAEIOU KOl VO POPTIJETE TNV KOTETA PTTATAPIWV
OTaV TTAPATNPEITE PEIWPEVN 10XV EpyaAEiou.

2. TloT€ pnv emava@opTifeTe pia TTARPWS Pop-
TIOPEVN KAOETA UTTaTapiwy. H utrep@opTion
HEIWVEI TNV WPEAIPN W TNG pTTaTOpPiag.

3. Na @opTiJeTe TNV KACGETA PTTATOPIWY OE BEP-
Hokpacia dwuatiou, dnAadn oToug 10°C €wg
40°C. A OTE 10 BEpPN KACETA PTTATAPIWY VA
KPUWOEI TIPIV TNV POPTIOETE.

4.  No @QOpTIJeTE TNV KACETA PHTTATAPIWV EAQV BEV TN

XPNOIPOTIOIEITE YIO pEYAAN XPOVIKA TTEPiodo
(TTep1oodTEPO AT £§1 MAVEG).

TotroBéTnon 1} agaipeon TG

KOOETOG UTTATAPIWY

AI'IPOZOXH: No oBRAveTe TAvTa TO EpyaAgio TpIv
TOTTOOETAOETE N} APAIPECETE TNV KATETO UTTATAPIWYV.

AI‘IPOZOXH: KpaTtRoTe To epyaleio Kal TNV KOOETA
HTTaTOPIWY OTABEPG KATA TV TOTTOBETNON 1 apaipean
TNG KAOETAG PTTOTAPIWYV. EGV dev KpaTdTE TO £pyaAEio Kal
TNV KAOETQ UTTATOPIWY 0TABEPd pTTopEi va YAIoTprioouv
amd Ta Xépla 0ag Kal va TTpokAnBei BAGBN aTo epyaleio kal
TNV KAOETA UTTATOPIWY KOl TIPOOWTTIKAG TPAUMATIONOG.

» Eik.1: 1. Kokkivn évdeign 2. Koupti 3. Kaoéra pmatapiwv

Ma va a@alp€oeTe TNV KOOETA UTTATOPIWY, ONOONAOTE
TNV OTTO TO EPYOAEIO EVW) GUPETE TO KOUMTTI OTO PTTPO-
OTIVO JEPOG TNG KAOETAG.

MNa va TOTTOBETACETE TNV KACETO UTTATAPIWY, EUBUYPOU-
JioTE TN YAWOOO OTNV KACETO ITTATAPIWY PE TNV aUAAKa
oTtnv uttodoxn kai oAioBAaTe TN oTn Béon TnG. Na Tnv
ToTTO0ETEITE TTAAPWG PEXPI VO acalioel aTn B€on Tng,
YEYOVOG TTOU UTTOBEIKVUETAI PE £V XAPOAKTNPIOTIKO MXO.
Edv ptropeite va Oeite TNV KOKKIVN £VOEIEN OTNV ETTAVW
TTAEUPd TOU KOUPTTIOU, BEV €XEI KAEIOWOE! TEAEIWG.

AHPOZOXH: Na ToTroBeTEiTE TTAVTA TNV KACETA
HTTATAPIWV TTARPWG PEXPI VO pN BAETTETE TNV KOK-
Kivn €vdeign. Edv dev ao@alioTei, utropei va Téael
atré To EpyaAEio Tuxaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKK
BAGBN o€ €0dg 1 kATTOI0V GAAO YUPW 0OG.

AnpPosoxH: Mnv TOTToBeTEITE TNV KAGETA PTTATA-
piwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel pe eukoAia,
TOTE DEV €xEl TOTTOBETNOE KATAAANAQ.

200TNUA TTPOCTACIAG PTTATAPIOG

Mrmrarapia 16viwv A1Biou pe évdei§n aorepiol
» Eik.2: 1.’Evdeign aaTepiol

O1 pymratapieg 16vTwv AIBiou pe évoeign aoTepiouU gival
eCoTTAIoEVEG e oUOTNUA TTPOCTACiag. AuTO TO oUCTNUO
QTTOKOTITEl QUTOPATA TNV 10XU TTPOG TO £PYAAEiO yia va
TrapaTadei n SIGpKeIa AEITOUPYiag TG PTTATAPIOG.

To epyaAeio oTaparael autépaTa KaTd TN dIGPKEIR TNG
Aeitoupyiag av 1o epyaAeio r/kai n pTrartapia Bpebouv
KATW aTTO TIG TTAPOKATW GUVBNKEG:

Ymep@opTtwon:

To epyaAeio AeIToupyei Pe TPOTTO WOTE VA avaykagetal
va KatavaAwvel acuviABioTa uwnAd pelpa.

2€ QUTH TNV KaTGoTaon, OBAOTE TO EPYaAEio Kal DIOKOWTE
TNV EQAPUOYT TTOU TTPOKAAEI TNV UTTEPPOPTWON TOU £PYQ-
Agiou. MeTd, evepyoTroInoTe TO EPYAAEIO yia ETTAVEKKIVNON.
Av 10 gpyaAeio dev Eekivdael, N pTratapia Exel UTTEPBEP-
Javeei. Ze auTr TNV KATAOTAON, AQACTE TNV UTTATOPIO
VO KPUWOEI TIPIV EVEPYOTTOINTETE EavA TO EpyaAEio.
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XaunAn Tdon prratapiog:

H utréAoimrn xwpnTikdTNTA PTTaTapiag gival TTOAU XapnAn
Kal To epyaAeio dev AeIToupyei. Ze auTh TNV TIEPITITWON,
AQAIPETTE KAl ETTAVAPOPTIOTE TNV PTTATAPIA.

Ep@advion utroAeimméopevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATAPIOG

Movo yia kaoéTes pmarapiag pe Tnv evSEIKTIKN
Auyvia

» Eik.3: 1. EvOeikTikég Auyvieg 2. KoupTri eAéyxou
MiéaTe TO KOUNTTI EAEYXOU OTNV KACETA PITTOTAPIWV
yia va UTTOOEIEETE TNV UTTOAEITTOPEVN XWPNTIKOTNTA
ptratapiag. Or evOeIKTIKEG Auxvieg avaBouv yia Aiya
OeuTepOAeTTTA.

EvdeikTiKéG Auyvieg YroAerrépevn

I D ﬂ XWPNTIKOTNTA

Avappéveg ZBnoTég AvaBoofrivouv

TIT
TIh
Tl
R00L
PO00
Tl

JOmn

MAPATHPHZH: AvaAoya pe Tig uvBnKeg xpAong Kai
TN Beppokpacia epIBAAAOvVTOG, N €vdeIgn UTTopEi va
Sia@éper Aiyo aTrd TNV TIPAYUATIKA XWPNTIKOTNTA.

Apdon d1aKOTTTN

» Eik.4: 1. ZkavddAn S1akOTITNG

75% wg
100%

50% £wg 75%

25% £wg 50%

0% éwg 25%

DdoprioTe TNV
uTrarapia.

Mrropei va
TIPOEKUYE
duoAeIToup-
yia otnv
uTarapia.

A rPozoxH: Mp1v BAAETE TNV KOOGETA PTTATA-

piag péoa oTo epyaAeio, va EAEYXETE TTAVTA va
O¢eiTe av n okavdAaAn S10KOTITNG EVEPYOTTOIEITAI
KOAVOVIKA Kol EMIOTPEPEI 0T B€on «OFF» 6Tav

eAeuBepwveTal.

MNa va §ekivioeTe T0 epyaleio, atrAwg TpaBngTe TNV
okavdaAn diakoTTn. H TaxuTtnTa Tou epyaleiou augd-
VEI AV QUENOETE TNV TTiEON OTN OKAvOAAn dIaKOTITN.
EAeuBepwaTe Tn okavdaAn SIoKATITN yia va OTAPGTACEL.

NMAPATHPHZH: To epyaAegio oTapatd autépata av
ouvexioeTe va TpaBarte Tn okavdaAn diakdTITn yia

TIEPITTOU 6 AETTTA.

Avappa TG HTTPOCTIVIG AAUTTOG

AI‘IPOZOXH: Mnv koiTddeTe kKareuBeiav péoca oTo
Qwg i oTNV TN QWTOG.

» Eik.5: 1.Aduta

» Eik.6: 1. KoupTri

MNa va avap_¥9110|r’]oaTa TNV KatdoTtaon Auxviag, TTaToTE
TO KOUWTT & yia éva SeuTepOAETTTO. Ma va aTrevep-
YOTTOINOETE TNV KATAOTAON AUXViOG, TTOTAOTE TO KOU-
yi % gavad yia éva deuTePOAETTTO.

‘Orav n katdoTaon Auxviag gival otn Béan evepyn, Tpa-
BA&Te TN OKAVOAAN JIOKATITN YIA VO EVEPYOTTOINCETE

TN Auyvia. MNa va oBroel, apriaTe Tnv. H Auxvia oBrvel
TEPITTOU 10 SEUTEPOAETTTA APOU OPrIOETE TN OKAVOAAN
BIaKOTITN.

Me tnv katdoTtaon Auxviag oTn Béon avevepyn, n
Auxvia dev Ba evepyoTroinBei akéun kai av TpaAgeTe Tn
oKavOaAn.

MAPATHPHZH: lNa empBeaiwon Tng kardotaong
Auxviag, Tpaprigrte Tn okavddAn. Otav n Auyvia ava-
el 6tav TpaPreTe TN okavOAAn dIaKOTITN, N KATA-
oTtaon Auxviag gival otn B€on evepyr). OTav n Auxvia
dev avayel, n kardataon Auxviag gival oTn 8éon
avevepyn.

MAPATHPHZH: Otav 10 epyaAegio utrepBeppaveei, 1o
QWTAKI avaBooPrvel yia éva AeTITO Kal, 0T OUVEXEID,
oBrvel n 086vn LED. ¢ auTr| TNV TrepimTwon, agi-
OTE TO EPYOAEIO VO KPUWOEI TTPIV TO BEoETE Eava o€
AeiToupyia.

MAPATHPHZH: XpnoipotoifoTe éva aTeyvo Travi yia
Va OKOUTTIOETE TN OKOVN aTTd TO QAKO TNG AGUTTAG.
MpoaoéyeTe va un ypat{ouvioeTe TO OKO TNG AGUTTAG,
€TTEION PTTOPET va PEIWBEI N évTaon ToUu QWTIOUOU.
MAPATHPHZH: Otav 1papdre Tn okavOaAn d1akoTTn,
Oev eival duvatd va aAhaxBei n katdaTaon Auxviag.
MAPATHPHZH: H katdoTtaon Auxviag utropei va
aMayBei yia Tepitrou 10 deutepOAeTITa PETG TNV
atreAeuBEpwaon TNG okavdAANng dIaKOTITN.

Apdon S1aKOTITN AVTICTPOPNG

» Eik.7: 1. MoxAOg dIakOTITNG avTIoTPOPHG

AI'IPOZOXH: Na eAéyxere ravra Tn S1E06uvon
TEPICTPOPNG TTPIV ATTO TN AgITOUpPYia.

AI'IPOZOXH: Na xpnoiyotroigite Tov S1aKOTITH
AVTIOTPOPRAG HOVO aPoU To EpyaAEio OTAUATAOEI
evreAwg. H aAAayr| Tng SieuBuvang TrepIGTPOPAG
TIPIV OTAUOTAOEI TO EPYOAEIO PTTOPET VA TIPOKOAEDTEL
¢nuida oTo epyaAeio.

AITPOZOXH: ‘Ortav dev XpNOIYOTIOIEITE TO EPYQ-
Aeio, va BAdeTe TAVTA TO MOXAS BIGKOTITN AVTI-
oTPOPNG oTNV oudéTEPN BEON.

AuTO TO epyaleio dlaBéTel Evav dIOKOTITN AVTIOTPOPNG
yia va aAAGZeTe Tn SieuBuvan TrepIoTPoPnG. MEoTE TO
HOXAS SIaKOTITN AVTIOTPOPRG OTTO TNV TTAEUPA A yia
0eCI60TPOPN TTEPIOTPOPH 1) aTTO TNV TTAEUPE B yia api-
aTEPOATPOPN TTEPIGTPOPH.

Otav 0 poxAOG dIaKOTITNG AVTIOTPOPNAG ival GTNV
oudETepn B£on, N okavOAGAN dIAKOTITNG OV UTTOPE VO
TpapnxOEi.
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AAAayn TNG KPOUOTIKAG dUVAUNG

» Eik.8: 1. H aAAayn Tpayuatotrolgital o€ Tpia
BApata 2. ZkAnpr 3. Mecaia 4. AoBevrig
5. KoupTri

Mrropeite va aAAGEeTE TNV KPOUOTIKA AeIToupyia o€ Tpia BApaTa: okAnpn, yeoaia f aoBevig Aeitoupyia.

AuTé emITPETTEI OPigINO KATAAANAO la Tov TUTTO £pyaoiag.

K&Be popd TTou TIaTATE TO KOUNT &, 0 apIBudg Twv kpoUoewy aAAalel ot Tpia Bruara.

Mrropeite va aAAGEETE TNV KPOUGOTIKA dUvapn éva AETITS TTEPITIOU PETA TNV aTTEAEUBEPWON TNG OKAVOAAN dIAKOTITN.

Mpodiaypagég KABe TIMAG KPOUOTIKAG SUVaMNg

H Tiuf TG KPOUOTIKNAG SUvaung MéyioTog ap1Buog kpoUoewv E@appoyn

eH@aviteTal oTov Trivaka DTW1001/ | DTW1002/ | DTW800/
DTW1001XV | DTW1002XV | DTW800XV

ZkAnpn 2.200 min™ Z@igipo dtav atrairouvTal duvapn Kal TaxuTNTA.
Meoaia 2.000 min™ Z@igTe OTAV XPEIAgEOTE KA EAEyXOHEVN SUVAUN.
AoBevrig 1.800 min™ Z@igTe OTAV XPEIALEOTE AETTTH) PUBUION HE UTTOUAGVI

HIKPAG dlapéTpou.

-l

Mivakag avTioToiXiong KPOUoTIKAG SUvaung/peyédoug utrouloviol (avagpopd)

H TipR TNG KPOUOTIKIG SUVaANNG DTW1001 / DTW1001XV DTW1002 / DTW1002XV DTW800 / DTW800XV
eHpavigeral oTov Trivaka Tumiké M1rouA6vi Tumiké M1rouAévi Tumiké M1rouAévi
HTTOUAGVI uynAou HTTOUAGVI uynAou HTTOUAGVI uynAol

EQEAKUCOU £QEAKUCIOU £QeEAKUCOU

ZkAnpn M20 - M30 M16 - M24 M20 - M30 M16 - M24 M20 - M24 M16 - M22

I (3/4" - 1-1/4") (5/8"-1") (3/4" - 1-1/4") (5/8"-1") (3/14"-1") (5/8"-7/8")

Meoaia M16 - M24 M12 - M20 M16 - M24 M12 - M20 M14 - M20 M10 - M16

ﬂ (5/8"-1") (1/2" - 3/4") (5/8"-1") (1/2"-3/4") | (9/16" - 3/4") (3/8" - 5/8")

AcBevrig M12 - M20 M10 - M16 M12 - M20 M10 - M16 M12 - M16 M10 - M12

} (1/2" - 3/14") (3/8" - 5/8") (1/2" - 3/14") (3/8" - 5/8") (1/2" - 5/18") (3/18"-1/2")

SYNAPMOAOIHZH EiAoyr cwWoTAG KPOUCTIKNG
uTTod0XNG

AI‘IPOZOXH: No BeBaIWVETTE TTAVTA OTI TO EPya-
Agio gival oBNOTO KAl N KAGETA PTTATAPIOG EXEI
a@aipeBei TTPIV EKTEAECETE KATTOIA EPYOTia OTO
epyaAeio.

Na xpnoigoTroigital TTAvToTe To CWaTd PEYEBOG KPOoU-
OTIKAG UTTOdOXNAG YIa puTToUAdvIa kail Tragipadia. Mia
KPOUOTIKA uTTodoxr AavBaopévou peyéBoug Ba éxel oav
OTTOTEAET PO aVaKPIPK KAl GOUVETTH POTT OTEPEWONG R/
Kal gnui& 010 PTTOUASGVI 1 OTO TTAEINADI.
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ToroB£éTnOoN 1 APAiIPECT KPOUGTIKAG
utTod0X NG

Mévo yia 1o povrédo DTW1001 / DTW1002 /
DTW1001XV/ DTW1002XV (mpoaipeTiké s§apTnua)

A rPosOXH: BeBaiw0eite 6TI n KPOUSTIKNA UTTO-
doxn kai To THApa oTAPIENG SV TTapouaiddouv
{nNMIG TTPIV OTTO TNV EYKATACTOCT TNG KPOUOTIKAG
uTTod0XNG.

Ma KPOUOTIKA UTTOB0X1 XWPig
oTPOYYUAS BakTUAIO KaI TTEipO
» Eik.9: 1. KpouoTikr) utrodoxn 2. TeTpdywvog 0dnyog

EuBuypappioTe 10 TETPAYWVO TNG KPOUOTIKAG UTTOBOXAG
HE TOV TETPAYWVO 0dNYO KAl GTTPWETE TNV KPOUCTIKA
UTTOB0X OTOV TETPAYWVO 0dNYO PEXPI VA aoPaAioel OTn
0¢on Tou. KTutrioTe TO EAa@PAE av aTaiTeiTal.

MNa va BYGAETE TNV KPOUOTIKI UTTOSOXH, OTTAWG TPA-
BAgTe TNV TTPOG Ta £EW.

Mo KPOUoTIKN UTTOBOX N ME
OTPOYYUAG BaKTUAIO Kal TTEipo

Modvo yia ro povréAo DTW1001 / DTW1001XV
» Eik.10: 1. KpouoTikA utrodoxr 2. £TpoyyUuAdg
dakTUAIOG 3. IMeipog

MeTakivAoTe To GTPOYYUAS dAKTUAIO £€w aTTd TNV AUAG-
KWan TNV KPOUOTIKH uTTodoXr Kal BydATe Tov TTeipo
aTré TNV KPOUOTIKA uTTod0oxH. MNPpocapudaTe TNV KPOu-
OTIKF) UTTOB0XNA OTOV TETPAYWVO 0dnNy6 WAOTE N OTTH TNV
KPOUGTIKH UTTOd0X K VO EUBUYPANMICTEN PE TNV OTTH OTOV
TETPAYWVO 08NYo.

MepaoTe Tov TIEipO Péoa aTTd TNV OTTA OTNV KPOUOTIKN
uTT0d0X 1 KaI OTOV TETPAYWVO 0dnyo6. MeTd yupioTe Tov
aTPOYYUAS daKTUAIO aTNV apxIkr Béan oTnv auAdkwaon
TNG KPOUOTIKAG UTTOBOXAG YIa CUYKPATNON TOU TTEIPOU.
Ma va apaip€oETe TNV KPOUOTIKA UTTOdOXH, aKOAoUON-
oTe TIG O1adIKaCiEG EyKATAOTAONG PE AVTIOTPOPN OEIPd.

TomroBéTnon | apaipeon HUTNG

TpUTravioU/Trpocapoyéa UTToSoX NG

Movo yia ro povréAo DTW800 / DTWB800XV (mrpoai-
PETIKO £§apTnua)

» Eik.11

A=11,2mm

XpnoiyotroioTe yovo Tn YOTn TPUTTavIoU/TTpocapHoyEa
UTTOB0XAG TTOU paiveTal oTnV eikéva. Mn xpnoipoTrol-
€iTe oTroladATOTE GAAN PUTN TPUTTAVIOU/TTPOCAPHOYEQ
uTTOd0XNG.

» Eik.12: 1. M0TN TpuTraviol 2. Took

Ma va TormroBeTAoETE TN PUTN TPUTTAVIOU, TPABAETE TO
XITWVIO TTPOG TNV KaTeUBuvon Tou BEAOUG Kal El0aydyeTe
TN PUTN TPUTTAVIOU GTO XITWVIO PEXPI TEPUA.

MeTd, ameAEUBEPWOTE TO XITWVIO VIO VO ACQANITETE TN
paTn TpUTTAVIOU.

Ma va BydAete Tn pUTN TpUTTAVIOU, TPABRAETE TO XITWVIO
TTPOG TNV KateUuBuvaon Tou BEAoug kal TPABAETE TN pUTN
TTPOG Ta £§W.

MAPATHPHZH: Av n putn Tputraviou dev €xel
ei0ay0ei apkeTd Babid péoa oTO XITWVIO, TO XITWVIO
O¢ev Ba emIOTPEWEI OTNV ApXIKA Tou B€on Kail n uuTn
TpuTTaviou dev Ba aoQANIOTEL. ZTNV TTEPITITWON QUTH,
TIPOCTIOOACTE VA ETTAVEICAYAYETE TN MUTN TPUTTAVIOU
OUPPWVA PE TIG TTAPATIAVW 0dnYiEg.

MAPATHPHZH: ApoU BaAeTe TN puTn TPUTTIAVIOU,
BeBaiwBeite 61 €ival oTaBepd ac@aliopévn. Av SpwG
Byel €€w, NV TNV XPNOIYOTIOIRCETE.

AakTUAIOG

Movo yia o povréAo DTW800 / DTW800XV
» Eik.13: 1. Bpayxiovag 2. AakTUAIog 3. Bideg

O BaKTUAIOG XPNOIUEUEI YIa TO KPEPOAOUA TOU EpyaAEiou
ue avuywTtipa. Mpwta, TOTTOBETACTE TO OKOIVi Héoa
atré 10 0aKTUAI0. META, KPEUAOTE TO EPYAAEio PE Evav
avuywThpa.

AITPOZOXH: Mpiv XpNOI1UOTTOINOETE TOV BAKTU-
Ao, va BeBaiwveoTe TavTa 6TI 0 Bpayiovag Kal
0 SakTUAI0G gival ao@aAiopévol Kal Bev £Xouv
{nma.

TomoBéTnon ydvridou

» Eik.14: 1.AuAdkwon 2. Maviog 3. Bida

O yavTdog gival BoAIKOG yia TTPOCWPIVO KPEUATHA TOU
epyaleiou. MTTopei va ToTT00€TNOEi O€ OTTOIOBATTOTE
TIAeUpd Tou epyaAeiou. MNa va ToTToBeTACETE TOV YAVTLO,
BdATe TOv O0€ pIa aUAGKWON OTO TTEPIBANUA TOu Epya-
Agiou o€ oTToIadNTTOTE TTAEUPA KAl HETG ACQAAIOTE TOV
pe 8Uo Bideg. MNa agaipean, xaAapwaoTe TG BidES Kal
UETA aQaIPEDTE.

AEITOYPI'IA

AHPOZOXH: MavTa va eI0aydyeTe TNV KATETA
HTITATAPIWV EWG TO TEPHA, HEXPI VA aOPAAiTEl OTN
0€on TnG. Av pPTTopEiTe va deiTe TNV KOKKIVN £VOEIEN
oTNV ETTAVW TTAEUPA TOU KOUPTTIOU, BEV EXEI KAEIDWOEI
TeAeiwg. Eicaydyeté TNV TTANpWG €101 WOTE va Unv
@aiveTal n KOKKIVN £VOEIEN. Ze avTiBeTn TTEPITITWON,
uTTopei va éael katd AdBog atrd To epyaAeio kal va
TpaupaTiogl E0GG 1} KATTOIOV TTAPEUPIOKOMEVO.

» Eik.15

KpatioTe 10 epyaeio oTabepd Kal TOTTOBETAOTE TNV
KPOUGTIKN UTTOd0XH £TTAVW aTTd TO UTTOUAGVI 1) TO TTOI-
HAadI. AvayTe To EPYOAEIO KOI OTEPEWOTE VIO TOV KATAA-
AnAo xpdvo oTepéwong.

H owoTr potrA oTepéwaong pTTopei va diagépel avaloya
Je TO €id0G 1| To péyeBog Tou PTToulovioU, To UAIKS

TOU TEPayiou epyaciag TTpog aTepéwan, K.TA. H oxéon
HETAEU POTIAG OTEPEWONG Kal XPOVOU OTEPEWONG OTTEI-
KOVICETal OTIG EIKOVEG.

81 EAAHNIKA



MovréAo DTW1001/ DTW1001XV

ZWwOoTH POTTN OTEPEWONG YIO TUTTIKO MTTOUAGVI

MovréAo DTW1002/DTW1002XV

ZwOoTH POTTN OTEPEWONG YIA TUTTIKO MTTOUAGVI

2

Nem
(kgfecm)
800 —
(8160) M30(1-1/4")
M30(1-1/4")
600 —
(6120)
400[— M24(1")
A
(4080) M24(1")
200
(2040)
| | |
%9 1 2 3

2

Nem
(kgfecm)
800 [—
(8160) M30(1-1/4")
M30(1-1/4")
600 —
(6120)
400 — M24(1")
4
(4080) M24(1")
200
(2040)
| | |
9 1 2 3

1. Xp6vog oTepéwang (deuTepOAEeTTTO) 2. PoTTr
oTepEwang

ZwOoTH POTTA OTEPEWONG YIO MTTOUAGVI upnAol
£QEAKUOHOU

1. Xpbévog oTepéwong (deutepOAeTTTo) 2. POTrA
aTEPEWANG

ZwOoTH POTIA OTEPEWONG YIA MTTOUAGVI UPnAoU
£QPEAKUOHOU

2
Nem
(kgfecm)
i M24(1")
(81%%% = M24(1")
B M22(7/8")
600 - // M22(7/8")
(6120)
n M20(3/4")
M20(3/4")
400 [
(4080)
200
(2040)
0 | | | | | |

2

Nem
(kgfecm)

M24(1")
M24(1")

800
(8160)
M22(7/8")

M22(7/8")
M20(3/4")

M20(3/4")

o)

o

S
T

(61

N
=)
~

(4080)

200
(2040)

1. Xpbévog aTepéwang (deutepOAeTTTO) 2. PoTmh
oTEPEWONG

1. Xpbvog otepéwang (deutepdAeTTTo) 2. PoTm)
oTePEwang
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MovréAo DTW800 / DTW800XV

ZWwOoTH POTTN OTEPEWONG YIO TUTTIKO MTTOUAGVI

2
Nem
(kgfecm)
400 [— M24(1")
(4080)
M24(1")
M20(3/4")
200 — M20(3/4")
(2040)
I I I
09 1 2 3
1

1. Xp6vog oTepéwong (deuTepOAETTTO) 2. PoTTr
oTePEwang

ZWwOoTH POTTA OTEPEWONG YIO MTTOUAGVI upnAol
E£QEAKUOHOU

2
Nem
(kgfecm)
800 —
(8160)
B M22(7/8")
6162%0 - M22(7/8")
( ) | M20(3/4")
M20(3/4")
400
(4080) M16(5/8")
- M16(5/8")
200
(2040)
0 1 1 1 1 1 1

1. Xp6vog oTepéwong (deuTepOAETTTO) 2. PoTTr
oTepEwang

NMAPATHPHZH: KpatrjoTe To epyaAeio oTpappévo
iola oTo UTTOUAGVI 1) GTO TTAgINAdI.

MAPATHPHZH: H utrepBoAIkr) poTr aTepéwaong
JTTOPEi VO TTPOKAAETEI {NUIG OTO ITTOUASVI/TTAGINGDI I
oTnv KpouaTIkA uttodoxr. Mpiv apyiceTe TNV epyaagia
0ag, VO EKTEAEITE TTAVTA I SOKIPAOTIKN AgIToupyia
yla va KaBopioeTe To owaoTd XPOVO OTEPEWONG YIa TO
MTTOUAGVI ) TO TTagINGDI 0aG.

MAPATHPHZH: Av 10 epyaAeio Asitoupyei ouvexo-
peva PEXPI N KOOETa PTTaTapiog va eEavtAnBei, agraTe
T0 epyaAeio oBNaTO yia 15 AeTITd TIPIV OUVEXIOETE pE
HIa Kaivoupyla KOoETa PTTaTapiog.

H potr| oTtepéwong eTnpeddeTal amd pia peyaAn ToIkIAia
TTapayovTwy Tou TepIAapBdvouy kai Ta akéAouBa. MeTd n
OTEPEWON, VA EAEYXETE TTGVTA T POTIF| PE £VA POTTOKAEIDO.
1. Otav n kao£Ta PTratapiog £XEl EKPOPTIOTEI OXEDOV
€VTEAWG, N TAON Ba TTECEI KAl N POTIA OTEPEWONG

Ba pelwoei.

2. KpouoTikr utrodoxn
. Av dev XpNOIUOTIOINCETE TO CWOTO PEYEBOG

KPOUOTIKAG UTTOdOXNAG, Ba TTPOKANBEI peiwan
aTn POTIN OTEPEWONG.

. Mia @Bapuévn kpouoTikr) uTTodoxn (PpBopd
aT0 £€aywVIKO AKPO 1) oTNV TETPAywvn dkpn)
Ba TTpoKaAEéTEl PEIWaN OTN POTIH) OTEPEWONG.

3. MTouA6vI
. AKOUN KI AV 0 OUVTEAEGTAG POTTAG Kal N

KaTnyopia utrouAoviou givai Ta idia, N CwaoTr
potrA oTepéwang Ba diagépel avahoya pe T
O1dueTPO TOU PTTOUAOVIOU.

. AKOPN Ki av o1 SIGUETPOI TWV ITTOUAOVIWV
ival ol idIEG, N owaTH PoTTA oTEPEWONG Ba
dla@épel avaAoya pe TOV OUVTEAEDTH POTIAG,
TNV KOTNYOPia TOU PITTOUAOVIOU KaI TO PFKOG
TOU PTTOUAOVIOU.

4. Hxprion g apBpwang yevikig xpnong i g
pAROOU ETTEKTAONG MEIWVEI KATTWG TN dUvVON OTE-
PEWONG TOU KPOUGOTIKOU KAEIBI0U. AvTIoTOBUIOTE
OTEPEWVOVTAG VIO HAKPUTEPN XPOVIKH TTEPiOdO.

5. O 1pdmog kpatApaTog Tou epyaAeiou A To UAIKS TG TTPOG
oTepéwan Béang PIdwuaTog Ba emnpedael T poTh.

6. H Agitoupyia Tou epyaleiou o€ xaunAn TaxitnTa
Ba TTpokaAéael peiwan TNG POTTAG OTEPEWONG.

2YNTHPHZH

AITPOZOXH: Mpiv TNV eKTEAEON EPYOTIWY ETTIOE-
WPNOoNG 1] CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BERAIWVECTE
OTI N CUOKEUN ATTEVEPYOTTOINBNKE KAl N KATET
HTTOTAPIWY £XEI OPAIPEDEI.

EIAOIMOIHXH: Mnv xpnoipoTrolcite TroTé Bev-
givn, eTpeAaiko aiBépa, S1aAUTIKO, dAKOOAN 1
mapoépoieg ouoieg. Mropei va mpokAnBei atro-
XPWHATIOPOG, TTOPAPOPPWON N PWYHES.

lMa tn diatApnon g AZOAAEIAL kai A=IOMIZTIAZ Tou
TIPOIGVTOG, Ol ETTIOKEUEG Kal OTTOIadNTTOTE GAAN epyaaia
OuUVTAPNONG ) PUBKIONG TTPETTEN VO EKTEAOUVTAI OTTO £EOU-
a1000TNUévVa i} EPYOOTACIAKE KEVTPO EEUTTNPETNONG TNG
Makita, xpnoigotroiwvTag évrote aviaAAakTIKd TnG Makita.
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MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AI‘IPO}.'OXH: Autd Ta §apTAPATA ) TTPOCAP-
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPRON UE TO EpyaAEio
Makita Trou Trepiypda@Tnke oTIg 0dnyieg auTtég. H
XPAoN oTToIwvOARTIOTE BAAWY £§aPTNPATWY A TTPO-
oapTNUATWY PTTOPE va TTPOKaAETEl KivOuvo Tpauua-
TIOJoU o€ dropa. Na XpnoiyoTroigite Ta egapTApaTa
TIPOCOPTAPATA YOVO IO TNV XPACN TTOU TTPoopijovTal.

Edv xpe1dleaTe omroiadrmrote BoRdeia yia TePITOOTEPES

TANpoopieg o€ ax€on Pe autd Ta eEOPTAPATA, ATTOTAV-

B¢eite 07O TOTTIKS OOG KEVTPO eGuTTNPETNONG Makita.

. KpouoTikA utrodoxrn

. MuTteg TpuTTAVIOU (Hbvo yia To yovTého DTW800 /
DTW800XV)

. PaBdog emrékTaong

* Apbpwon yeviking xprong

. l'vAoia ytratapia kal opTioTrg TnG Makita

NMAPATHPHZH: Mepikda oToixeia otn AioTa ptropei va
gupTrepIAaUBAvovTal 0T GUOKEUATTa EpYaAEioU wg
aTtavrap eEaptrpata. Mmopei va Siagépouv avaloya
ME TN XWpPOa.
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TURKGE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: DTW1001 / DTW1002 / DTW800 /
DTW1001XV DTW1002XV DTWB800XV
Sikma kapasiteleri Standart civata M12 - M30 M12 - M24
Yiksek germe civatasi M10 - M24 M10 - M22
Kare uglu gegme anahtari 19 mm 12,7 mm -
Matkap mili - 11,1 mm Altigen
Yiiksiiz hiz Sert darbe modu 0-1.800 min™
Orta darbe modu 0-1.000 min”
Yumusak darbe modu 0-900 min™
Dakikadaki darbe sayisi Sert darbe modu 0-2.200 min”
Orta darbe modu 0-2.000 min”'
Yumusak darbe modu 0-1.800 min™
Toplam uzunluk 229 mm
Nominal voltaj D.C.18V
Net agirhk 3,4-3,7kg 3,3-3,6 kg 3,4-3,7kg

. Sirekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolay, burada belirtilen 6zellikler dnceden bildirilmeksizin degistirilebilir.

. Ozellikler tilkeden Ulkeye degisebilir.

. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farklilik gosterebilir. EPTA-Proseduri
01/2014’e gore en hafif ve en agir kombinasyonlar tabloda verilmistir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Sarj aleti

DC18RC /DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF

olmayabilir.

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagl olarak mevcut

AUYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuglarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullaniimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Kullanim amaci

Bu aletin civata ve somunlari sikmak igin kullaniimasi
amagclanmistir.

DTW800 / DTW800XV Modeli: Bu alet ayni zamanda
ahsap igine delik agmak igin kullanilir.

Tipik A-agirhkh guriltu dizeyi (EN62841 standardina
gore belirlenen):

Model DTW1001

Ses basing seviyesi (Lpa): 98 dB (A)
Ses glict diizeyi (Lya): 109 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model DTW1002

Ses basing seviyesi (L,4): 97 dB (A)
Ses glict diizeyi (Lwa): 108 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model DTW800

Ses basing seviyesi (Lya): 95 dB (A)
Ses glict dlizeyi (Lya): 106 dB (A)
Belirsizlik (K): 3dB (A)

| AUYARI: Kulak koruyuculari takin. |

Titresim toplam degeri (l¢ eksenli vektor toplami)
(EN62841 standardina gore hesaplanan):

Model DTW1001

Calisma modu: aletin maksimum kapasitesiyle tespit
malzemelerinin darbeli sikilmasi

Titresim emisyonu (ay): 15,5 m/s’

Belirsizlik (K) : 2,0m/s*

Model DTW1002

Calisma modu: aletin maksimum kapasitesiyle tespit
malzemelerinin darbeli sikilmasi

Titresim emisyonu (a,): 18,0 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5m/s’

Model DTW800

Calisma modu: aletin maksimum kapasitesiyle tespit
malzemelerinin darbeli sikilmasi

Titresim emisyonu (a,): 24,0m/s’

Belirsizlik (K) : 2,0m/s*
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Calisma modu: ahsap delme

Titresim emisyonu (ay): 7,0m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5m/s”

NOT: Beyan edilen titresim emisyon deg@eri standart
test yontemine uygun sekilde 6lgliimustir ve bir aleti
bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Bu elektrikii aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu aletin kullanim bigimlerine
bagli olarak beyan edilen emisyon degerinden farkli
olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki maruz
kalmanin bir tahmini hesaplamasi temelinde opera-
torl koruyacak guvenlik dnlemlerini mutlaka belirleyin
(calisma dongust igerisinde aletin kapali oldugu

ve aktif durumda olmasinin yani sira bosta calistig
zamanlar gibi, bitin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurularak degerlendirilmelidir).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

Genel elektrikli alet glivenligi

uyarilari

A\ UYARI: Bu elektriki aletle birlikte sunulan tim
giivenlik uyarilarini, talimatlan, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagdida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-

malar ile sonuclanabilir.

Tum uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akisti ile cali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akiilii darbeli somun sikma giivenlik

uyarilari

1. Sikma aletinin gériinmeyen kablolara temas
etme olasiligi bulunan yerlerde galigirken
elektrikli aletleri yalitimli kavrama yiizeyle-
rinden tutun. Sikma aletlerinin “akiml” bir telle
temas etmesi elektrikli aletin yalitimsiz metal
kisimlarini “akimli” hale getirebilir ve kullaniciyi
elektrik sokuna maruz birakabilir.

2. Kulak koruyucularini takin.

3. Takmadan dnce darbeli lokma anahtarinda
asinma, catlak ya da hasar olup olmadigini
kontrol edin.

4. Makineyi iki elinizle sikica tutun.

5. Her zaman yere saglam basin.

Makineyi yiiksekte kullandiginizda, altinda
kimsenin olmadigindan emin olun.

6. Uygun sikma torku civatanin tipine ya da boyu-
tuna gore degisebilir. Bir tork anahtari ile torku
kontrol edin.

7.  Aletle birlikte saglanmigsa yardimci tutamagi/
tutamaklari kullanin. Kontrol kaybi yaralanmaya
neden olabilir.

8. Kesici aksesuarin goriinmeyen kablolara
temas etme olasiligi bulunan yerlerde caligir-
ken elektrikli aleti yalitimli kavrama yiizeyle-
rinden tutun. Kesici aksesuarin “akimli” bir telle
temas etmesi elektrikli aletin yalitimsiz metal
kisimlarini “akimli” hale getirebilir ve kullaniciyi
elektrik sokuna maruz birakabilir.

. Ellerinizi dénen parcalardan uzak tutun.

10. Kullanilan ucu veya is pargasini islemden
hemen sonra ellemeyin; bunlar ¢cok sicak olup
derinizi yakabilir.

11.  Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
igerirler. Toz yutmayi ve cilt temasini dnlemek
igin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusunun
ilgili Girtiniin giivenlik kurallarina siki sikiya bagh
kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.

YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

glivenlik talimatlan

1. Batarya kartugunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iiriin Gizerindeki tiim uyar isaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu demonte etmeyin.

3. Caligsma siiresi asiri derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Asiri iIsinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4. Goziiniize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol agabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu giviler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol agabilir.

6. Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin.

7.  Asin derecede hasar gormiis ya da tamamen
kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-
sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

8. Bataryayi diisiirmemeye ve carpmamaya dik-
kat edin.
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. Hasarh bataryayi kullanmayin.

10. Aletin igerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-
dir.

Ticari nakliye islemleri igin, 6rnegin tGglncu taraf-
lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-
lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak urtiniin hazirlanmasi igin,
tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye
danisgin. Litfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve
bataryayi paketin iginde hareket etmeyecek
sekilde paketleyin.

11. Bataryanin elden cikarilmasi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
driinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz riin-
lere takilmasi; yangin, asiri iIsinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDIiNiz.

A DIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Uzerine degisiklik yapilmis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya émru igin

ipuglari

1.  Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asir sarj etme bataryanin hizmet
omriinii kisaltir.

3. Batarya kartugunu 10°C - 40°C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartusunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartusunun ayrilmis oldugundan daima emin
olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve

cikariimasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin disdrilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol acabilir.

» Sek.1: 1. Kirmizi gosterge 2. Digme 3. Batarya
kartusu

Batarya kartusunu ¢ikarmak igin, kartusun on tarafin-
daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu tizerin-
deki dili yuvanin gentigi ile hizalayin ve yerine oturtun.
Hafif bir tik sesi duyulana kadar itip yerine tam oturma-
sini saglayin. Digmenin Ust tarafindaki kirmizi gésterge
gorinlyorsa tam yerine kilitenmemis demektir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanlislikla disebilir,
sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.

Batarya koruma sistemi

Yildiz isaretli Lityum-ion batarya
» Sek.2: 1.Yildizisareti

Yildiz isaretli lityum-ion bataryalar bir koruma sistemi

ile donatilmistir. Bu sistem alete giden gticli otomatik
olarak keserek uzun hizmet émri saglar.

Alet ve/veya batarya icin asagidaki durumlardan biri s6z
konusu oldugunda aletin isleyisi otomatik olarak durur:

Asin yiiklenme:

Alet, anormal derecede yiksek akim cekmesine neden
olacak sekilde kullaniimaktadir.

Bu durumda, aleti kapatin ve aletin asiri yiiklenmesine
neden olan uygulamayi durdurun. Daha sonra aleti
yeniden baslamasi igin ¢alistirin.

Alet calismaya baglamazsa, batarya asiri isinmig
demektir. Bu durumda, aleti yeniden galistirmadan énce
bataryanin sogumasini bekleyin.

Diigiik batarya voltaji:
Kalan batarya kapasitesi gok dugslktur ve alet calismaz.
Bu durum s6z konusuysa, bataryayi gikarip sarj edin.
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Kalan batarya kapasitesinin

gosterilmesi

Sadece gdstergeli batarya kartuslari igin
» Sek.3: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi

Kalan batarya kapasitesini géstermesi icin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

Gosterge lambalar Kalan
I D n kapasite
Yaniyor Kapali Yanip
sonilyor

%75 ila %100

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

!‘ |:| |:| D Bataryay sarj
edin.

Batarya
arizalanmis
1 olabilir.

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagli
olarak, gosterilen deger gercek kapasiteden biraz

farklilik gosterebilir.

Anahtar iglemi

» Sek.4: 1.Anahtar tetik

ADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan

once anahtar tetigin dogru ¢alistigindan ve bira-
kildiginda “OFF” (kapal)) konumuna dondiigiin-

den emin olun.

Aleti calistirmak igin, sadece anahtar tetigi gekin. Aletin
calisma hizi anahtar tetik Gstline daha fazla baski
yapilarak arttirilir. Durdurmak igin anahtar tetigi serbest
birakin.

NOT: Yaklasik 6 dakika boyunca anahtar tetigi cek-
meye devam ederseniz alet otomatik olarak durur.

On lambanin yakilmasi

ADIKKAT: Isiga bakmayin ya da i1sik kaynagini
dogrudan gérmeyin.

» Sek.5:
» Sek.6:

1. Lamba
1. Digme

Lambayi agik duruma getirmek igin i digmesine

bir saniye basin. Lambayi kapali duruma getirmek

icin . digmesine tekrar bir saniye basin.

Lamba ACIK durumdayken, lambayi agmak igin anahtar
tetigi cekin. Kapatmak igin, tetigi birakin. Lamba, anah-
tar tetik serbest birakildiktan yaklasik 10 saniye sonra
soner.

Lamba KAPALI durumdayken, tetik gekilse de lamba
yanmaz.

NOT: Lamba durumunu teyit etmek igin tetigi cekin.
Anahtar tetik cekildiginde lamba yaniyorsa lamba
ACIK durumdadir. Lamba yanmiyorsa, lamba KAPALI
durumdadir.

NOT: Alet asiri 1sindiginda, 1sik bir dakika boyunca
yanip soner ve ardindan LED gdstergesi kapanir. Bu
durumda, aleti tekrar galistirmadan 6nce sogutun.

NOT: Lamba lensini temizlemek icin kuru bir bez
kullanin. Aydinlatmayi azaltacagi i¢in lamba lensinin
cizilmemesine dikkat edin.

NOT: Anahtar tetik gekilirken, lamba durumu
degistirilemez.

NOT: Anahtar tetik serbest birakildiktan yaklasik 10
saniye sonra lamba durumu degistirilebilir.

Ters doniis mandali islemi

» Sek.7: 1. Ters donlis mandal anahtari

A DIKKAT: Kullanmadan énce déniig yoniini
daima kontrol edin.

A\ DIKKAT: Ters déndiirme anahtarini sadece
alet tamamen durduktan sonra kullanin. Donis
yoniiniin alet durmadan énce degistiriimesi alete
zarar verebilir.

ADIKKAT: Aleti kullanmadiginiz zaman, ters
dondiirme anahtarini daima nétr konumuna
ayarlayin.

Bu aletin dénus yonuni degistirmek igin bir ters don-
dirme anahtari vardir. Ters dondiirme anahtarina saat
yonunde donus igin A tarafindan tersi ydonde doénis
icinse B tarafindan bastirin.

Ters dondlrme anahtari nétr konumundayken tetik
anahtar gekilemez.
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Darbe giiciiniin degistirilmesi

» Sek.8: 1.Ug kademeli olarak degistirilir 2. Sert
3. Orta 4. Yumusak 5. Digme

Darbeyi li¢ kademeli olarak degistirebilirsiniz: sert, orta ve yumusak mod.
Boylece yapilan ise uygun bir sikistirma saglanir.
< diigmesine her basista, darbe sayisi lic kademeli olarak degisir.
Anahtar tetik serbest birakildiktan yaklasik bir dakika sonra darbe giicli degistirilebilir.

Her bir darbe giicii derecesinin ozellikleri

Panelde goriintiilenen darbe giicii Maksimum darbe Uygulama

derecesi DTW1001/ | DTW1002/ | DTW800/
DTW1001XV | DTW1002XV | DTW800XV

Sert 2.200 min™ Gl ve hizin gerekli oldugu sikistirma.
2.000 min™' lyi kontrol edilmis glice ihtiyaciniz oldugunda
sikistirma.

Orta
all

Yumusak 1.800 min™ Kigtlik capli civata ile ince ayara ihtiyaciniz oldu-

} gunda sikistirma.

Darbe giicii/civata boyutuna karsilik gelen cizelge (referans)

Panelde goriintiilenen darbe glicii DTW1001 / DTW1001XV DTW1002 / DTW1002XV DTW800 / DTW800XV
derecesi Standart Yiiksek Standart Yiiksek Standart Yiiksek
civata germe civata germe civata germe
civatasi civatasi civatasi
M20 - M30 M16 - M24 M20 - M30 M16 - M24 M20 - M24 M16 - M22

(3/4"-1-1/4" | (5/8"-1") | (3/4"-1-1/4") | (5/8"-1") (3/4" - 1" (5/8" - 7/8")

-il
-lU

Yumusak M12 - M20 M10 - M16 M12 - M20 M10 - M16 M12 - M16 M10 - M12

D (1/2"-3/4") | (3/8"-5/8") | (1/2"-3/4") | (3/8"-5/8") | (1/2"-5/8") | (3/8"-1/2")

MONTAJ Darbeli lokma anahtarinin takilmasi
veya ¢ikarilmasi

M16-M24 | M12-M20 | M16-M24 | M12-M20 | M14-M20 | M10-M16
(5/8"-1") (1/2" - 3/4") (5/8"-1") (1/2"-3/4") | (916" -3/4") | (3/8"-5/8")

ADIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap- Sadece DTW1001/DTW1002/ DTW1001XV /
madan &nce aletin kapali ve batarya kartugunun DTW1002XV modelleri igin (istege bagh aksesuar)
ayrilmis oldugundan daima emin olun.

A DIKKAT: Darbeli lokma anahtarini takmadan

Dogru darbeli lokma anahtarinin énce, darbeli lokma anahtarinin ve montaj kismi-
nin hasar gérmediginden emin olun.

secgilmesi

Civatalar ve somunlar igin daima dogru blyuklGkte bir
darbeli lokma anahtari kullanin. Darbeli lokma anahtarinin
dogru buytklikte olmamasi sikma torkunun yanlis ve diizen-
siz olmasina ve/veya civata ya da somunda hasara yol agar.
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O-halkasi ve pimsiz darbeli lokma

anahtari igin
» Sek.9: 1. Darbeli lokma anahtari 2. Kare uglu
gecme anahtari

Darbeli lokma anahtarini kare uglu gegme anahta-
riyla hizalayin ve darbeli lokma anahtarini kare uglu
gecme anahtarina dogru, yerine kilittenene kadar itin.
Gerekirse hafifce vurun.

Darbeli lokma anahtarini gikarmak igin onu gekip gikar-
maniz yeterlidir.

O-halkasi ve pimli darbeli lokma
anahtari igin

DTW1001/ DTW1001XV Modeli igin
» Sek.10: 1. Darbeli lokma anahtari 2. O-halkasi
3. Pim

O-halkasini darbeli lokma anahtarindaki oluktan disari
cikarin ve pimi darbeli lokma anahtarindan gikarin.
Darbeli lokma anahtarini, darbeli lokma anahtarindaki
delik kare uglu gegme anahtarindaki delikle hizalanacak
sekilde kare uglu gegme anahtarina takin.

Pimi, darbeli lokma anahtarindaki ve kare uglu gegme
anahtarindaki delige gegirin. Sonra O-halkasini pimi
tutmasi icin darbeli lokma anahtarindaki oluga tekrar
gecirin.

Darbeli lokma anahtarini gikarmak igin takma islemlerini
tersinden uygulayin.

Matkap ucunun/lokma adaptériiniin

takilmasi veya ¢ikarilmasi

Sadece DTW800 / DTW800XV Modeli igin (istege
bagh aksesuar)
» Sek.11

A=11,2 mm

Sadece sekilde gosterilen matkap ucunu/lokma adapt6-
rind kullanin. Baska hi¢bir matkap ucunu/lokma adap-
toérand kullanmayin.

» Sek.12: 1. Matkap ucu 2. Kovan

Matkap ucunu takmak igin, mansonu ok yéniinde gekin ve mat-
kap ucunu manson iginde gidebilecedi kadar ileri yerlestirin.
Ardindan matkap ucunu sabitlemek igin mansonu ser-
best birakin.

Matkap ucunu ¢ikarmak icin, mangonu ok yéninde
cekin ve matkap ucunu gekip cikarin.

NOT: Matkap ucu mansonun iginde yeterince derine
yerlestiriimezse, manson orijinal konumuna dénmez
ve matkap ucu sabitlenmez. Bu durumda, matkap
ucunu yukaridaki talimatlara gore yeniden yerlestir-
meye galisin.

NOT: Matkap ucunu yerlestirdikten sonra yerine iyice
sabitlendiginden emin olun. Eger disari ¢ikiyorsa ucu
kullanmayin.

Sadece DTW800 / DTW800XV Modeli igin
» Sek.13: 1. Mesnet 2. Bilezik 3. Vidalar

Bilezik, aleti kaldiragla asmak igin kullanighdir. Once,
ipi bilezikten gegirin. Ardindan aleti kaldiragla havaya
kaldirin.

A DIKKAT: Bilezigi kullanimdan 6nce, mesnetin
ve bilezigin sabitlenmis oldugundan ve hasarli
olmadigindan daima emin olun.

Kancanin takilmasi
» Sek.14:

1. Oluk 2. Kanca 3. Vida

Kanca, aletin gegici bir siire asilmasi i¢in kullanighdir.
Bu kanca, aletin her iki yanina da takilabilir. Kancay!i
takmak igin, onu iki taraftan birindeki alet yuvasindaki
oluga yerlestirin ve iki vidayla sabitleyin. S6kmek icin,
vidalari gevsetin ve kancayi cikarin.

KULLANIM

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima yerine tam
kilitlenene kadar itin. Digmenin Ust tarafindaki kir-
mizi gostergeyi goriyorsaniz, kartus tam kilittenme-
mis demektir. Kirmizi gésterge goérinmeyecek sekilde
tam olarak oturtun. Aksi takdirde, aletten yanliglikla
dusebilir, sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanma-
sina neden olabilir.

> Sek.15

Aleti sikica tutun ve darbeli lokma anahtarini civata
veya somun Uzerine yerlestirin. Aleti ¢alistirin ve uygun
sikma stiresi kadar sikma uygulayin.

Dogru sikma torku; civatanin tipine ve boyutuna, siki-
lacak is parcasinin malzemesine vb. etkenlere gére
degisebilir. Sikma torku ve sikma suresi arasindaki iligki
sekillerde gdsteriimektedir.
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DTW1001/DTW1001XV Modeli

Standart civata igin dogru sikma torku

DTW1002/DTW1002XV Modeli

Standart civata igin dogru sikma torku

2

Nem
(kgfecm)
800 —

(8160) M30(1-1/4")

M30(1-1/4")

600 [—
(6120)

— M24(1")

4080)
¢ ) M24(1")

200
(2040)

2

Nem
(kgfecm)
800 —

(8160) M30(1-1/4")

M30(1-1/4")

600 —
(6120)

— M24(1")

4060)
( ) M24(1")

200
(2040)

1. Stkma siresi (saniye) 2. Sikma torku

Yiiksek germe civatasi igin dogru sikma torku

1. Sikma stresi (saniye) 2. Sikma torku

Yiiksek germe civatasi igin dogru sikma torku

2
Nem
(kgfecm)
B M24(1")
e M24(1")
B M22(7/8")
600 - M22(7/8")
(6120)
n M20(3/4")
M20(3/4")
400 [
(4080)
200
(2040)
| | | | | |
% 1 2 3 4 5 6
1

2

Nem
(kgfecm)
B M24(1")
o )
B M22(7/8")
600 - M22(7/8")
(6120)
L M20(3/4")
M20(3/4")
400 -
(4080)
200
(2040)
0 | | | | | |

1. Sikma stresi (saniye) 2. Sikma torku
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DTW800/DTW800XV Modeli

Standart civata igin dogru sikma torku

2

Nem
(kgfecm)
400 [— M24(1")
(4080)
M24(1")
M20(3/4")
200 — M20(3/4")
(2040)
I I I
09 1 2 3

1

1. Sikma slresi (saniye) 2. Sikma torku

Yiiksek germe civatasi igin dogru sikma torku

2

Nem
(kgfecm)
800
(8160)

B M22(7/8")
(61%%% - M22(7/8")
| M20(3/4")

M20(3/4")
400 -
(4080) M16(5/8")
- M16(5/8")
200
(2040)
0 | | | | | |

1. Stkma siresi (saniye) 2. Sikma torku

NOT: Aleti duz bir sekilde civata ya da somunun
Ustline gelecek sekilde tutun.

NOT: Asiri sikma torku civataya/somuna ya da dar-
beli lokma anahtarina zarar verebilir. Isinize basla-
madan dnce, civataniz ya da somununuz igin dogru
sikma siresini belirlemek igin daima bir deneme
calismasi yapin.

NOT: Alet batarya kartusu bosalincaya kadar araliksiz

calistirilirsa, yeni bir batarya kartusuyla devam etme-
den 6nce aleti 15 dakika dinlendirin.

Sikma torku asagidakiler dahil ok gesitli faktdrlerden
etkilenir. Sikmadan sonra daima bir tork anahtari ile
torku kontrol edin.

1. Batarya kartusu tam bosalmaya yakinken voltaj
diser ve sikma torku azalir.

2.  Darbeli lokma anahtari
. Dogru boyutta darbeli lokma anahtarinin

kullanilmamasi, sikma torkunda azalmaya
neden olur.

. Asinmis bir darbeli lokma anahtari (altigen
ucta ya da kare ugta asinma), sikma tor-
kunda azalmaya neden olur.

3. Civata
. Tork katsayisi ve civata sinifi ayni olsa da,

uygun sikma torku civatanin capina gore
farklilik gosterecektir.

. Civata ¢aplari ayni olsa da, uygun sikma
torku tork katsayisi, civata sinifi ve civata
uzunluguna gore farkhlik gosterecektir.

4.  Kardan kavramasi ya da uzatma ¢ubugu kulla-
nilmasi darbeli anahtarin sikma giictind biraz
dlsurdr. Bunu daha uzun siire sikma uygulayarak
dengeleyin.

5.  Aletin ya da baglanacak malzemenin vidalama
pozisyonunda tutulma bicimi torku etkiler.

6.  Aletin diislik hizda galistiriimasi sikma torkunda
bir azalmaya neden olur.

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve batarya kartugunun ¢ikartil-
mis oldugundan daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degigimi,
deformasyon veya gatlaklar olugabilir.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her tiirlii bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek parcalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmaldir.
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ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek parcalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak igin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-

saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine

basvurun.

. Darbeli lokma anahtari

. Matkap uglari (sadece DTW800 / DTW800XV
Modeli igin)

. Uzatma gubugu

. Kardan kavramasi

. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar Ulkeden Ulkeye farklilik gosterebilir.
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