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Erklarung der Symbole auf dem Gerat

Die Verwendung von Symbolen in diesem Handbuch soll Ihre Aufmerksamkeit auf mégliche Risiken lenken. Die Si-
cherheitssymbole und Erklarungen, die diese begleiten, miissen genau verstanden werden. Die Warnungen selbst
beseitigen keine Risiken und kdnnen korrekte MalRnahmen zum Verhiten von Unfallen nicht ersetzen.

@ Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten!

Europaische Norm fiir SchweilRgerate zu Lichtbogen-Handschweilen mit begrenzter Ein-

EN 60974-1 schaltdauer.

N
s
¥
g

Wechselrichter-Stromquelle mit AC- und DC-Ausgang

Symbol fur Lichtbogen-HandschweilRen mit umhillten Stabelektroden (MMA)

Symbol fir Wolfram-Inertgas- SchweiRen (TIG)

Symbol fir Plasmaschneiden

| ke e [

Gleichstrom

Wechselstrom

¢

Geeignet zum Schweil’en unter erhéhter elektrischer Gefahrdung

5w

Netzeingang; Anzahl der Phasen sowie Wechselstromsymbol und Bemessungswert der

1~50/60Hz Frequenz
Uo Nennleerlaufspannung
U Netzspannung
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X Einschaltdauer

| SchweiRstrom

U SchweiRspannung [V]

| hochster Netzstrom Bemessungswert

Effektivwert des groRRten Netzstromes [A]

IP21S Schutzart

Isolationsklasse

Vorsicht! Stromschlaggefahr!

Elektrischer Schlag von der SchweilRelektrode kann tddlich sein

Einatmen von Schweirauchen kann Ihre Gesundheit geféahrden.

sy P -

Elektromagnetische Felder kdnnen die Funktion von Herzschrittmachern stéren.

A
e

) I:
%

Schweilfunken kénnen eine Explosion oder einen Brand verursachen.

¥

Lichtbogenstrahlen kdnnen die Augen schadigen und die Haut verletzen.

14
W
Pw

T Verwenden Sie das Gerat nicht im Freien und nie bei Regen!

In dieser Bedienungsanweisung haben wir Stellen, die Ihre Sicherheit betreffen, mit diesem
Zeichen versehen

www.scheppach.com DE|7

A Achtung!




Inhaltsverzeichnis: Seite:
1. LT 1 =T (1] Vo S 9
2. Geratebeschreibung (ABD. 1= 3) ... 9
3. Lieferumfang.........cooi o 10
4. Bestimmungsgemane Verwendung ..........cocuiee e aiiiee e 10
5. Allgemeine Sicherheitshinweise ....

6. TechniSChE DAteN .......ccoeiiieeiie et e e seee e

7. U] o= Te] = o SRR 16
8. AUFDU .. e 16
9. Vor INbetriebnahme ..........ooiiii e 16
10. In Betrieb nehmen

11. Elektrischer ANSCRIUSS ........oiiiiiiee e 18
12. Wartung und ReiNIQUNG .........coiiiiiiiiiii s 19
13. [T 1= U oo USSR 19
14. Entsorgung und Wiederverwertung ..........cocveeoiiieeinieie e 20
15.  Stérungsabhilfe

8 | DE www.scheppach.com



1. Einleitung

Hersteller:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Verehrter Kunde
Wir wiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg beim Arbei-
ten mit lhrem neuen Gerat.

Hinweis:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem gelten-

den Produkthaftungsgesetz nicht fir Schaden, die an

diesem Gerat oder durch dieses Gerat entstehen bei:

» unsachgemaéfRer Behandlung

* Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung

* Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
krafte

* Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz-
teilen

* nicht bestimmungsgemaRer Verwendung

» Ausfallen der elektrischen Anlage bei Nichtbeach-
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestim-
mungen 0100, DIN 57113 / VDE 0113

Beachten Sie:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme
den gesamten Text der Bedienungsanleitung durch.
Diese Bedienungsanleitung soll es lhnen erleichtern,
Ihr Gerat kennenzulernen und dessen bestimmungs-
gemalRen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige Hinweise,
wie Sie mit dem Gerat sicher, fachgerecht und wirt-
schaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden,
Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern und
die Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Gerates er-
héhen. Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen
dieser Bedienungsanleitung missen Sie unbedingt
die fiir den Betrieb des Gerates geltenden Vorschriften
lhres Landes beachten.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung, in einer Plas-
tikhille geschiitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei
dem Geréat auf. Sie muss von jeder Bedienungsperson
vor Aufnahme der Arbeit gelesen und sorgféltig beach-
tet werden.

An dem Geréat dirfen nur Personen arbeiten, die im
Gebrauch des Gerates unterwiesen und {iber die damit
verbundenen Gefahren unterrichtet sind.

Das geforderte Mindestalter ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanleitung enthaltenen
Sicherheitshinweisen und den besonderen Vorschrif-
ten Ihres Landes sind die fir den Betrieb von bauglei-
chen Maschinen allgemein anerkannten technischen
Regeln zu beachten. Wir Gibernehmen keine Haftung
fiir Unfalle oder Schaden, die durch Nichtbeachten die-
ser Anleitung und den Sicherheitshinweisen entstehen.

2. Geratebeschreibung (Abb. 1 - 3)

Tragegriff
Digitalanzeige
Kontrolllampe fiir Uberhitzung
Kontrolllampe fiir Arbeit
Kontrolllampe fiir Betrieb
Potentiometer
Stromanschluss
Gasanschluss (Schlauchpaket)
Masseklemme
. Elektrodenhalter
. Schlauchpaket mit Plasmabrenner
. Brennertaste
. Schlauchpaket mit TIG Brenner
. Gasanschluss (Gasflasche)
. Druckluft Wartungseinheit mit Wasserabscheider
. Ein-/ Ausschalter
Netzkabel 230V~ 50/60 Hz
. TIG Elektrode 2,4mm (grau)
. TIG Elektrode 1,6mm (grau)
. Brennerkappe (lang)
. Brennerkappe (kurz)
. Spannhlilse 2,4mm
. Spannhiilse 1,6mm
. Spannhiilsengehause 2,4mm
. Spannhiilsengehause 1,6mm
. Gasdlise 5mm
. Gasdiise 6mm
. Auswahlknopf fur Schweillverfahren
. Schweilverfahren MMA
. Schweilverfahren TIG
. Trennverfahren CUT (Plasmaschneiden)
. Elektrode
. Diffusor
. Duse
. Keramikkappe
. Drehknopf zum Regeln des Drucks
. Schnellanschluss Druckluftschlauch (Kompres-
sor)
38. Anschluss Druckluftschlauch (Maschine)
39. Manometer
40. Kondenswasserbehélter

O N OAWN S
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3. Lieferumfang

» Bedienungsanleitung

* Schweillgerat

» Schlauchpaket mit TIG Brenner
» Schlauchpaket mit Plasmabrenner
+ Elektrodenhalter

* Masseklemme

« TIG Elektrode 2,4mm

+ TIG Elektrode 1,6mm

* Brennerkappe (lang)

» Brennerkappe (kurz)

* Spannhilse 2,4mm

* Spannhilse 1,6mm

+ Spannhilsengehduse 2,4mm

* Spannhiilsengehause 1,6mm

+ Gasdise 5mm

» Gasdilise 6mm

+ Elektrode

« Diffusor

+ Dise

+ Keramikkappe

* Druckluft Wartungseinheit mit Wasserabscheider

4. BestimmungsgemiBe Verwendung

Dieses Schweiltgerat eignet sich zum Schweillen
von Metallen wie Kohlenstoffstahl, legiertem Stahl,
anderen Edelstahlen, aulerdem ist es zum Plasma-
schneiden mit Druckluft von allen elektrisch leitfahi-
gen Metallen geeignet. Das Produkt verfugt tber eine
Kontrollleuchte, eine Warmeschutzanzeige und einen
Kuhlventilator. Es ist zudem mit einem Tragegriff zum
sicheren Anheben und Bewegen des Produktes aus-
gestattet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere darlber hinausgehende
Verwendung ist nicht bestimmungsgemaR. Fir daraus
hervorgerufene Schaden oder Verletzungen aller Art
haftet der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Der Betrieb des Gerates ist nur durch Fachkrafte (Per-
son, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Erfah-
rung und Kenntnis der entsprechenden Einrichtungen
in der Lage ist, die ihr (ibertragene Arbeit zu beurteilen
und mogliche Gefahren zu erkennen) oder unterwie-
sene Personen (Person, die Uber die Ubertragenen
Arbeiten und Uber mégliche Gefahren durch unachtsa-
mes Verhalten unterwiesen ist) vorgesehen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungs-
gemal nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.

Wir ibernehmen keine Gewabhrleistung, wenn das Ge-
rat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben
sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt
wird.

5. Allgemeine Sicherheitshinweise

A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug ver-
sehen ist. Versdumnisse bei der Einhaltung der nach-
folgenden Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Unbedingt beachten

/A ACHTUNG!

Verwenden Sie das Gerat nur gemal seiner Eignung,
die in dieser Anleitung aufgefihrt wird.
UnsachgemaRe Handhabung dieser Anlage kann fir
Personen, Tiere und Sachwerte gefahrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fir die eigene Sicherheit sowie
fur die anderer Personen verantwortlich:

* Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.

* Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten dirfen nur
von qualifizierten Personen durchgefiihrt werden.

* Es dirfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
Schweilleitungen oder vom Hersteller empfohlene
Zubehdre verwendet werden.

« Sorgen Sie fir angemessene Pflege des Gerates

« Das Gerat sollte wahrend der Funktionsdauer nicht
eingeengt oder direkt an der Wand stehen, damit
immer geniigend Luft durch die Offnungsschlitze
aufgenommen werden kann. Vergewissern Sie sich,
dass das Gerat richtig an das Netz angeschlossen
ist. Vermeiden Sie jede Zugbeanspruchung des
Netzkabels. Stecken Sie das Gerat aus, bevor Sie
es andernorts aufstellen wollen.

» Achten Sie auf den Zustand der Schweiltkabel, der
Elektrodenzange sowie der Masseklemmen, Abniit-
zung an der Isolierung und an den stromflihrenden
Teilen kénnen eine geféhrliche Situation hervorru-
fen und die Qualitat der SchweilRarbeit mindern.

» Lichtbogenschweilen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.
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Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfuigung steht.

Schweilen sie nicht auf Behaltern, Gefalen oder
Rohren, die brennbare Flissigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kontakt
mit dem Schweillstromkreis; die Leerlaufspannung,
die zwischen Elektrodenzange und Masseklemme
auftritt, kann gefahrlich sein.

Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen
Schiitzen Sie die Augen mit dafir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad 9-10). Verwenden Sie
Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die frei
von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultravioletten
Strahlungen des Lichtbogens auszusetzen.
Verwenden Sie das Schweilgerat nicht zum Auftau-
en von Rohren.

HeiRes Metall und Funken werden vom Schneide-
bogen weggeblasen. Dieser Funkenflug, heilles Me-
tall, sowie der heile Arbeitsgegenstand und heile
Gerateausstattung kdnnen Feuer oder Verbrennun-
gen verursachen. Uberpriifen Sie die Arbeitsumge-
bung und versichern Sie sich vor der Anwendung
des Gerates, dass diese als Arbeitsplatz geeignet
ist.

Entfernen Sie alles brennbare Material innerhalb
von 10 m im Umkreis des Plasmaschneiders. Wenn
dies nicht maglich ist, decken Sie die Gegensténde
penibel, mit geeigneten Abdeckungen, ab.
Schneiden Sie nicht an Orten, wo Flugfunken brenn-
bares Material treffen kénnten.

Schiitzen Sie sich selbst und andere vor Flugfunken
und heiRem Metall.

Seien Sie aufmerksam, da Funken und heile Mate-
rialien beim Schneiden leicht durch kleine Spalten
und Offnungen auf anliegende Bereiche gelangen
koénnen.

Seien Sie sich bewusst, dass das Schneiden an
einer Decke, am Boden oder einem Teilbereich ein
Feuer auf der gegentiberliegenden, nicht sichtbaren
Seite, verursachen kann.

Verbinden Sie das Stromkabel, auf kirzestem
Wege, mit einer in der Nahe des Arbeitsplatzes
liegenden Steckdose, um zu vermeiden, dass das
Stromkabel im ganzen Raum ausgebreitet ist und
sich auf einem Untergrund befinden kénnte, der
einen elektrischen Schock, Funken und Feueraus-
bruch verursachen kann.

Beachten Sie!

« Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die Augen
schadigen und Verbrennungen auf der Haut hervor-
rufen.

« Das LichtbogenschweilRen/Plasmaschneiden er-
zeugt Funken und Tropfen von geschmolzenem Me-
tall, das geschweite/getrennte Arbeitstiick beginnt
zu glihen und bleibt relativ lange sehr heil}.

» Beim Lichtbogenschweillen/Plasmaschneiden wer-
den Dampfe frei, die moglicherweise schadlich sind.

« Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im Um-
kreis von 15 m.

+ Schiitzen Sie sich (auch umstehende Personen)
gegen die eventuell geféhrlichen Effekte des Licht-
bogens.

* Warnung: Abhangig von der Netzanschlussbedin-
gung am Anschlusspunkt des Schweillgerates,
kann es im Netz zu Stérungen flr andere Verbrau-
cher fihren.

Achtung!

Bei Gberlasteten Versorgungsnetzen und Stromkreisen
kénnen wahrend des SchweilRens/Trennens fur andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im Zwei-
felsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen zu
Rate zu ziehen.

Gefahrenquellen beim LichtbogenschweiBen und

Plasmaschneiden

Beim Lichtbogenschweilen und Plasmaschneiden er-

geben sich eine Reihe von Gefahrenquellen. Es ist da-

her fur den Schweil3er besonders wichtig, nachfolgende

Regeln zu beachten, um sich und andere nicht zu gefahr-

den und Schaden fur Mensch und Gerat zu vermeiden.

« Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an Ka-
beln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom Fach-
mann ausfiihren lassen. Dies gilt insbesondere fiir
das Erstellen von Zwischenkabeln.

+ Bei Unfallen Schweilstromquelle sofort vom Netz
trennen.

* Wenn elektrische Berlihrungsspannungen auftre-
ten, Gerat sofort abschalten und vom Fachmann
Uberprifen lassen.

« Auf der Schweillstromseite/Schneidseite immer auf
gute elektrische Kontakte achten.

« Beim Schweillen/Schneiden immer an beiden Han-
den isolierende Handschuhe tragen. Diese schiit-
zen vor elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung
des Schweillstromkreises), vor schadlichen Strah-
lungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor gli-
henden Metall und Schlackenspritzern.

www.scheppach.com DE | 11
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Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die Schuhe
sollen auch bei Nasse isolieren. Halbschuhe sind
nicht geeignet, da herabfallende, glihende Metall-
tropfen Verbrennungen verursachen.

Geeignete Bekleidung anziehen, keine syntheti-
schen Kleidungstucke.

Nicht mit ungeschiitzten Augen in den Lichtbogen
sehen, nur Schweil3-Schutzschild mit vorschrifts-
mafRigen Schutzglas nach DIN verwenden. Der
Lichtbogen gibt auler Licht- und Warmestrahlen,
die eine Blendung bzw. Verbrennung verursachen,
auch UV-Strahlen ab. Diese unsichtbare ultraviolet-
te Strahlung verursacht bei ungenligendem Schutz
eine erst einige Stunden spater bemerkbare, sehr
schmerzhafte Bindehautentziindung. AufRerdem hat
die UV-Strahlung auf ungeschitzte Korperstellen
sonnenbrandschadliche Wirkungen zur Folge.

Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer miissen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel aus-
gerlstet werden, wenn notwendig, Schutzwénde
einbauen.

Beim SchweiRen/Schneiden, besonders in kleinen
R&umen, ist flur ausreichende Frischluftzufuhr zu
sorgen, da Rauch und schadliche Gase entstehen.
An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe, Mineral-
Ole oder dgl. gelagert werden, dirfen auch wenn sie
schon lange Zeit entleert sind, keine Schweilarbei-
ten/Schneidearbeiten vorgenommen werden, da
durch Rickstande Explosionsgefahr besteht.

In feuer- und explosionsgefahrdeten Rdumen gelten
besondere Vorschriften.

Schweilverbindungen, die groRen Beanspruchun-
gen ausgesetzt sind und unbedingt Sicherheits-
forderungen erflllen mussen, dirfen nur von be-
sonders ausgebildeten und gepriiften Schweillern
ausgefiihrt werden. Beispiel sind: Druckkessel,
Laufschienen, Anhangerkupplungen usw.
Lichtbogenstrahlen kénnen die Augen schadigen
und die Haut verletzen. Hut und Sicherheitsbrille
tragen.

Gehorschutz und hoch geschlossenen Hemdkragen
tragen.

Schweillerschutzhelme tragen und auf passende
Filtereinstellungen achten.

Vollstandigen Kérperschutz tragen.

A Achtung

« Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der Schutz-
leiter in elektrischen Anlagen oder Geraten bei
Fahrlassigkeit durch den Schweillstrom zerstort
werden kann, z.B. die Masseklemme wird auf das
Schweilgerategehduse gelegt, welches mit dem
Schutzleiter der elektrischen Anlage verbunden ist.
Die SchweiRarbeiten werden an einer Maschine mit
Schutzleiteranschluss vorgenommen. Es ist also
maoglich, an der Maschine zu schweillen, ohne die
Masseklemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieRt der Schweillstrom von der Mas-
seklemme Uber den Schutzleiter zur Maschine. Der
hohe Schweillstrom kann ein Durchschmelzen des
Schutzleiters zur Folge haben.

» Die Absicherungen der Zuleitungen zu den Netz-
steckdosen muss den Vorschriften entsprechen. Es
durfen also nach diesen Vorschriften nur dem Lei-
tungsquerschnitt entsprechende Sicherungen bzw.
Automaten verwendet werden. Eine Ubersicherung
kann Leitungsbrand bzw. Geb&udebrandschaden
zur Folge haben.

« Verwenden Sie das SchweilRgerat nicht im Regen.

» Verwenden Sie das SchweilRgerat nicht in feuchter
Umgebung.

« Stellen Sie das Schweillgerat nur auf einen ebenen
Platz.

» Der Ausgang ist bei einer Umgebungstemperatur
von 20 °C bemessen. Die Schweilzeit kann bei h6-
heren Temperaturen verringert sein.

Gefahrdung durch elektrischen Schlag
Elektrischer Schlag von einer Schweillelektrode kann
tédlich sein. Nicht bei Regen oder Schnee schweillen.
Trockene Isolierhandschuhe tragen. Die Elektrode
nicht mit bloRen Handen anfassen. Keine nassen oder
beschadigten Handschuhe tragen. Schiitzen Sie sich
vor einem elektrischen Schlag durch lIsolierungen
gegen das Werkstlick. Das Gehause der Einrichtung
nicht 6ffnen.

Gefahrdung durch Schweiffirauch

Das Einatmen von Schweirauch kann die Gesund-
heit gefahrden. Den Kopf nicht in den Rauch halten.
Einrichtungen in offenen Bereichen verwenden. Entlif-
tung zum Entfernen des Rauches verwenden.



Gefahrdung durch SchweiBfunken

Schweilfunken kdnnen eine Explosion oder einen
Brand verursachen. Brennbare Stoffe vom Schweiften
fernhalten. Nicht neben brennbaren Stoffen schwei-
Ben. Schweillfunken kdnnen Brande verursachen.
Einen Feuerldscher in der Néhe bereithalten und einen
Beobachter, der ihn sofort benutzen kann. Nicht auf
Trommeln oder irgendwelchen geschlossenen Behal-
tern schweif3en.

SchweiBschirmspezifische Sicherheitshinweise

+ Uberzeugen Sie sich mit Hilfe einer hellen Lichtquel-
le (z. B. Feuerzeug) immer vor Beginn der Schweil3-
arbeiten von der ordnungsgemafien Funktion des
Schweillschirmes.

» Durch SchweilRspritzer kann die Schutzscheibe be-
schadigt werden. Tauschen Sie beschadigte oder
zerkratzte Schutzscheiben sofort aus.

+ Ersetzen Sie beschadigte oder stark verschmutzte
bzw. verspritzte Komponenten unverzuglich.

« Das Gerat darf nur von Personen betrieben werden,
die das 16. Lebensjahr vollendet haben.

* Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorschriften fur
das Schweillen vertraut. Beachten Sie hierzu auch
die Sicherheitshinweise ihres Schweillgerates.

» Setzen Sie den Schweillschirm immer beim Schwei-
Ren auf. Bei Nichtverwendung kdénnen Sie sich
schwere Netzhautverletzungen zuziehen.

« Tragen Sie wahrend des SchweilRens immer Schutz-
kleidung.

+ Verwenden Sie den Schweilschirm nie ohne
Schutzscheibe.

+ Tauschen Sie fiir gute Durchsicht und ermiidungs-
freies Arbeiten die Schutzscheibe rechtzeitig.

Umgebung mit erhdhter elektrischer Gefahrdung

Beim Schweiflen in Umgebungen mit erhohter elekt-

rischer Gefahrdung sind folgende Sicherheitshinweise

zu beachten.

Umgebungen mit erhdhter elektrischer Gefahrdung

sind zum Beispiel anzutreffen:

* An Arbeitsplatzen, an denen der Bewegungsraum
eingeschrankt ist, so dass der Schweiller in Zwangs-
haltung (z. B. kniend, sitzend, liegend) arbeitet und
elektrisch leitfahige Teile berihrt;

* An Arbeitsplatzen, die ganz oder teilweise elek-
trisch leitfahig begrenzt sind und an denen eine
starke Gefahrdung durch vermeidbares oder zu-
falliges Berlhren durch den Schweiller besteht;

* An nassen, feuchten oder heilRen Arbeitsplatzen, an
denen Luftfeuchte oder Schwei} den Widerstand
der menschlichen Haut und die Isoliereigenschaften
oder Schutzausriustung erheblich herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein Gerlist kdnnen eine Um-
gebung mit erhéhter elektrischer Gefahrdung schaffen.

In derartiger Umgebung sind isolierte Unterlagen und
Zwischenlagen zu verwenden, ferner Stulpenhand-
schuhe und Kopfbedeckungen aus Leder oder anderen
isolierenden Stoffen zu tragen, um den Korper gegen
Erde zu isolieren. Die Schweiflstromquelle muss sich
aulerhalb des Arbeitsbereiches bzw. der elektrisch
leitfahigen Flachen und auBerhalb der Reichweite des
Schweillers befinden.

Zusatzlicher Schutz gegen einen Schlag durch Netz-
strom im Fehlerfall kann durch Verwendung eines
Fehlerstrom-Schutzschalters vorgesehen sein, der bei
einem Ableitstrom von nicht mehr als 30 mA betrieben
wird und alle netzbetriebenen Einrichtungen in der
Né&he versorgt. Der Fehlerstrom-

Schutzschalter muss fir alle Stromarten geeignet sein.

Es mussen Mittel zum schnellen elektrischen Trennen
der Schweillstromquelle oder des Schweillstromkrei-
ses (z.B. Not-Aus-Einrichtung) leicht zu erreichen sein.
Bei der Verwendung von Schweillgeraten unter elek-
trisch gefahrlichen Bedingungen, darf die Ausgangs-
spannung des Schweilgerates im Leerlauf nicht hdher
als 113 V (Scheitelwert) sein. Dieses Schweilgerat
darf aufgrund der Ausgangsspannung in diesen Fallen
verwendet werden.

SchweiRen in engen Raumen

Beim Schweilen in engen Rdumen kann es zu einer
Gefahrdung durch toxische Gase (Erstickungsgefahr)
kommen. In engen Raumen darf nur dann geschweif3t
werden, wenn sich unterwiesene Personen in unmittel-
barer Néhe aufhalten, die notfalls eingreifen kénnen.
Hier ist vor Beginn des SchweilRprozesses eine Be-
wertung durch einen Experten vorzunehmen, um zu
bestimmen, welche Schritte notwendig sind, um die
Sicherheit der Arbeit sicherzustellen und welche Vor-
sichtsmafinahmen wahrend des eigentlichen Schweil3-
vorganges getroffen werden sollten.
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Summierung der Leerlaufspannungen

Wenn mehr als eine Schweillstromquelle gleichzeitig
in Betrieb ist, kdnnen sich deren Leerlaufspannungen
summieren und zu einer erhdhten elektrischen Gefahr-
dung fuhren. Schweil3stromquellen miissen so ange-
schlossen werden, dass diese Gefahrdung minimiert
wird. Die einzelnen Schweil3stromquellen, mitihren se-
paraten Steuerungen und Anschlissen, missen deut-
lich gekennzeichnet werden, um erkennen zu lassen,
was zu welchem Schweillstromkreis gehort.

Verwendung von Schulterschlingen

Es darf nicht geschweilt werden, wenn die Schweil3-

stromquelle getragen wird, z.B. mit einer Schulter-

schlinge.

Damit soll verhindert werden:

+ Das Risiko, das Gleichgewicht zu verlieren, wenn
angeschlossene Leitungen oder Schlauche gezo-
gen werden.

* Die erhdhte Geféahrdung eines elektrischen Schla-
ges, da der Schweiler mit Erde in Berlihrung
kommt, wenn er eine Schwei3stromquelle der Klas-
se | verwendet, deren Gehause durch ihren Schutz-
leiter geerdet ist.

Schutzkleidung

» Wahrend der Arbeit muss der SchweilRer an seinem
ganzen Korper durch die Kleidung und den Ge-
sichtsschutz gegen Strahlen und gegen Verbren-
nungen geschtzt sein.

* An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie mus-
sen sich in einem einwandfreien Zustand befinden.

* Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und
Verbrennungen sind geeignete Schiirzen zu tragen.
Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uberkopfschwei-
Ren, es erfordert, ist ein Schutzanzug und wenn né-
tig auch Kopfschutz zu tragen.

+ Die verwendete Schutzkleidung und das gesamte
Zubehor muss der Richtlinie “Personliche Schutz-
ausrustung” entsprechen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrennungen

* An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vor-
sicht nicht in die Flammen sehen!* auf die Ge-
fahrdung der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze
sind moglichst so abzuschirmen, dass die in der
Nahe befindlichen Personen geschitzt sind. Un-
befugte sind von den Schweilarbeiten fernzuhalten

* In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen sollen
die Wande nicht hellfarbig und nicht glanzend sein.
Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe gegen durch-
lassen oder Zuriickwerfen von Strahlen zu sichern,
z.B. durch geeigneten Anstrich.

EMV Geréteklassifizierung

ACHTUNG! Dieses Gerat der Klasse

A ist nicht fir den Gebrauch in Wohn-

bereichen vorgesehen, in denen die

Stromversorgung Uber ein offentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt. Es
kann, sowohl durch leitungsgebundene als auch durch
abgestrahlte HF-Stérungen moglicherweise schwierig
sein, in diesen Bereichen elektromagnetische Vertrag-
lichkeit sicherzustellen.

Auch wenn das Schweillgeréat die Emissionsgrenzwer-

te gemal Norm einhalt, kdnnen Lichtbogenschweil3-

gerate dennoch zu elektromagnetischen Stérungen

in empfindlichen Anlagen und Geraten fuhren. Fur

Stérungen, die beim Schweiflen durch den Lichtbogen

entstehen, ist der Anwender verantwortlich und der An-

wender muss geeignete Schutzmaflnahmen treffen.

Hierbei muss der Anwender besonders bericksichti-

gen:

* Netz-, Steuer-, Signal und Telekommunikationslei-
tungen

» Computer und andere mikroprozessorgesteuerte

+ Geréte

* Fernseh-, Radio- und andere Wiedergabegerate

« elektronische und elektrische Sicherheitseinrichtun-
gen

« Personen mit Herzschrittmachern oder Horgeraten

* Mess- und Kalibriereinrichtungen

« Storfestigkeit sonstiger Einrichtungen in der Nahe

« die Tageszeit, zu der die SchweilRarbeiten durchge-
fiihrt werden.

Um mégliche Storstrahlungen zu verringern, wird

empfohlen:

+ Das Schweillgerat einwandfrei zu errichten und zu
betreiben, um eine mdgliche stérende Aussendung
zu minimieren.

« Das Schweillgerat regelmaRig zu warten und in ei-
nem guten Pflegezustand zu halten.

» Schweilleitungen sollten vollstdndig abgewickelt
werden und moglichst parallel auf dem Boden ver-
laufen.
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» Durch Storstrahlung gefédhrdete Gerate und Anla-
gen sollten moglichst aus dem Schweillbereich ent-
fernt werden oder abgeschirmt werden.

+ Einsatz eines elektromagnetischen Filters, der die
elektromagnetischen Stérungen reduziert.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat gemaf den
Angaben des Herstellers fachgerecht zu installieren
und zu nutzen. Soweit elektromagnetische Stérungen
festgestellt werden sollten, liegt es in der Verantwor-
tung des Benutzers, diese mit den oben unter dem
Punkt ,Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss* ge-
nannten technischen Hilfsmitteln zu beseitigen.

Warnung! Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wahrend
des Betriebs ein elektromagnetisches Feld. Dieses
Feld kann unter bestimmten Umstadnden aktive oder
passive medizinische Implantate beeintrachtigen. Um
die Gefahr von ernsthaften oder tédlichen Verletzun-
gen zu verringern, empfehlen wir Personen mit medizi-
nischen Implantaten ihren Arzt und den Hersteller vom
medizinischen Implantat zu konsultieren, bevor das
Elektrowerkzeug bedient wird.

6. Technische Daten

Abmessung L x B x H 360 x 146 x 235 mm

25% 160A
60% 104A
100% 80A
TIG - Schweifen
Leerlaufspannung U, 98 V~
Arbeitsspannung U, 10,8 - 16,4V~
Schweilstrom |, 20 - 160A
Hochster Netzstrom
21A

Bemessungswert 1

Effektivwert des groR-

ten Netzstromes 11 10.5A
Energieeffizienz der 70%
Stromquelle

Leistungsaufnahme im 40W
Leerlaufzustand

Einschaltdauer X

25% 160A
60% 104A
100% 80A
CUT - Plasmaschneiden

Schneidstrom 15 - 40A
Arbeitsdruck Druckluft 3,5-4,5bar
Druckluftmenge min. 130 I/min
Energieeffizienz der 70%

Stromquelle

Schnittleitung

0,1 mm-12 mm
( je nach Material)

Netzspannung U, 230V~ /50/60Hz

Leistungsaufnahme P1 36,8 KVA
Schutzart F
Isolationsklasse IP 21S
Kihlart AF
Gewicht 7,7 kg

MMA - SchweilRen
Leerlaufspannung U, 98V~

Arbeitsspannung U, 20,8 - 26,4V~
Schweilstrom |, 20 - 160A
Hoéchster Netzstrom

31A
Bemessungswert 11
Effektivwert des groR-
ten Netzstromes 11 15,54
Energieeffizienz der 70%
Stromquelle
Leistungsaufnahme im 73W
Leerlaufzustand

Einschaltdauer X

Material

Kupfer: 1 -4 mm
Edelstahl: 1 -8 mm
Aluminium: 1 - 8 mm
Eisen: 1-10 mm
Stahl: 1 - 12 mm

Einschaltdauer X

25% 40A
60% 25A
100% 20A

Technische Anderungen vorbehalten!
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7. Auspacken

+ Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das Ge-
rat vorsichtig heraus.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Ver-
packungs-/ und Transportsicherungen (falls vorhan-
den).

+ Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstandig ist.

» Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehorteile
auf Transportschaden. Bei Beanstandungen muss
sofort der Zubringer verstandigt werden. Spatere
Reklamationen werden nicht anerkannt.

+ Bewahren Sie die Verpackung nach Méglichkeit bis
zum Ablauf der Garantiezeit auf.

* Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Be-
dienungsanleitung mit dem Gerat vertraut.

* Verwenden Sie bei Zubehoér sowie Verschleil3- und
Ersatzteilen nur Originalteile. Ersatzteile erhalten
Sie bei lhrem Fachhandler.

* Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnummern
sowie Typ und Baujahr des Gerates an.

/A WARNUNG!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein Kinder-
spielzeug! Kinder diirfen nicht mit Kunststoffbeu-
teln, Folien und Kleinteilen spielen! Es besteht
Verschluckungs- und Erstickungsgefahr!

8. Aufbau

Bevor Sie den TIG Brenner montieren, spitzen Sie
die Wolframelektrode an. Fiir ein optimales Ergebnis
empfiehlt sich die Nutzung eines Wolframelektroden-
schleifgerats.

Achten Sie darauf, dass Sie die Elektrode langs an-
schleifen, die Hohe der Spitze betragt ca. das doppelte
des Elektrodendurchmessers.

Montage TIG Brenner (Abb. 4 - 8)

+ Schrauben Sie das Spannhiilsegehduse (24/25)
passend zu der verwendeten Wolframelektrode in
den Brennerkdérper ein.

+ Stecken Sie die Wolframelektrode (18/19) durch die
Spannhiilse (22/23) und fiihren Sie die Spannhilse
anschlielend in das Spannhiilsengehause ein.

+ Schrauben Sie nun die Gasdiise (26/27) auf die
Spannhiilse auf.

+ Schrauben Sie anschlieBend die Brennerkappe
(20/21) in den Brennerkdrper ein, jedoch nur leicht
angezogen, die Elektrode muss sich frei bewegen
kénnen.

« Stellen Sie die Wolframelektrode nun so ein, sodass
diese ca. 5mm aus der Gasduse heraussteht.
* Zum Schluss ziehen Sie die Brennerkappe fest.

9. Vor Inbetriebnahme

Auswahlknopf fiir Schweilverfahren (28)

Mit dem Auswahlknopf fir SchweilRverfahren kdnnen
Sie das von Ihnen gewlinschte Schweiverfahren wah-
len.

Potentiometer (6)
Mit dem Potentiometer kénnen Sie den SchweilRstrom
einstellen.

10. In Betrieb nehmen

A Achtung!
Vor der Inbetriebnahme das Geréat unbedingt kom-
plett montieren!

Gerateeinstellung zum SchweiBen mit Schutzgas

(Abb. 9)

» Wahlen Sie auf dem Auswahlknopf (28) die Funktion
TIG-SchweilRen (30).

« SchlieRen Sie den Gasanschluss (D) an den Gasan-
schluss (8) und schrauben Sie ihn fest.

« SchlieBen Sie nun den Stromanschluss fiir das
Schlauchpaket (A) an und schrauben Sie die Uber-
wurfmutter fest

« SchlieBen Sie das Kabel (B) an der mit dem Plus-Pol
gekennzeichneten Anschlussstelle an, arretieren
Sie den Stecker, indem Sie diesen im Uhrzeigersinn
drehen.

¢ Zum Schluss die Masseklemme (C) an den Minus-
Pol anschlieRen und arretieren Sie den Stecker, in-
dem Sie diesen im Uhrzeigersinn drehen.

Die Schutzgasmenge richtet sich anhand der GréRe
des Schmelzbades und damit nach dem Elektroden-
durchmesser, dem Gasdiisendurchmesser, dem Di-
senabstand zur Grundwerkstoffoberflache, der um-
gebenden Luftstromung und der Art des Schutzgases
Eine Faustregel sagt, dass bei Argon als Schutzgas
und den am meisten verwendeten Wolframelektroden-
durchmessern von 1 bis 4 mm je Minute 5 bis 10 Liter
Schutzgas zugegeben werden sollten.
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WIG Zusatzma-
Blechdicke Gasdusen- | terialdurch-
Elektroden -
[mm] groRe Nr. messer
@ [mm]
[mm]

1 1,0 4 1,6
2 1,6 4-6 2,0
3 1,6 6 2,5
4 2,4 6-8 3,0
5 24-3,0 6-8 3,2
6 3,2 8 4,0
8 4,0 8-10 4,0

Gerateeinstellung zum SchweiBen mit Stabelekt-

rode (Abb. 10)

* Wahlen Sie auf dem Auswahlknopf (28) die Funktion
MMA - Schweif3en (29).

+ SchlieRen Sie das Masseklemme (C) an der mit
Plus-Pol gekennzeichnete Anschlussstelle an und
arretieren Sie den Stecker, indem Sie diesen im Uhr-
zeigersinn drehen.

* Als Nachstes verbinden Sie den Elektrodenhalter
(F) an der mit Minus-Pol gekennzeichneten An-
schlussstelle an und arretieren Sie den Stecker, in-
dem Sie diesen im Uhrzeigersinn drehen. HINWEIS!
Die Polaritat der Drahte kann variieren! Samtliche
Informationen bezlglich der Polarisierung sollten
auf der Verpackung der vom Hersteller gelieferten
Elektroden vorhanden sein!

+ Jetzt kann das Netzkabel angeschlossen und die
Stromversorgung aktiviert werden; nach Anschluss
des Massekabels an das Schweilgerat kann mit der
Arbeit begonnen werden.

MMA - SchweiRen

+ Bereiten Sie das Gerat, wie zuvor unter ,Geréate-
einstellung zum SchweiBen mit Stabelektrode”
beschrieben, vor.

+ Legen Sie gemaR der Vorgaben geeignete Schutz-
kleidung an und bereiten Sie ihren Arbeitsplatz vor.

+ Klemmen Sie die Masseklemme (C) an das Werk-
stlick.

+ Klemmen Sie die Elektrode in den Elektrodenhalter
(F) ein.

+ Schalten Sie das Gerat ein, indem Sie den Ein- /
Ausschalter (16) auf Position ,I“ (,ON*) stellen.

+ Wabhlen Sie den Modus ,MMA" durch Betatigen der
Wahltaste (28), bis das Indikatorlampchen neben
+,MMA (29)" leuchtet.

« Stellen Sie den Schweiflstrom mit dem Potentiome-
ter (6) je nach verwendeter Elektrode ein.

» Halten Sie den Schweil3schutzschild vor das Ge-
sicht und beginnen Sie mit dem Schweilvorgang.

« Um den Arbeitsvorgang zu beenden, stellen Sie den
Ein- / Ausschalter (16) auf Position ,O“(,OFF*).

Elektrode @ (mm) | Schweillstrom (A)
1,6 25-40A

2 40-60A

2,5 50-80A

3,2 80-130A

4,0 130 - 160 A

A Achtung!: Die Masseklemme (C) und der Elektro-
denhalter (F) / die Elektrode dirfen nicht in direkten
Kontakt gebracht werden.

A Achtung!: Tupfen Sie nicht mit der Elektrode auf
das Werkstlck. Es kdnnte beschadigt und die Zindung
des Lichtbogens erschwert werden. Sobald sich der
Lichtbogen entziindet hat, versuchen Sie eine Distanz
zum Werkstlick einzuhalten, die dem verwendeten
Elektrodendurchmesser entspricht. Der Abstand sollte
moglichst konstant bleiben, wahrend Sie schweil3en.
Die Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20—-30
Grad betragen.

A Achtung!: Benutzen Sie immer eine Zange, um ver-
brauchte Elektroden zu entfernen oder heile Werkstii-
cke zu bewegen. Beachten Sie, dass der
Elektrodenhalter nach dem Schweifen immer auf ei-
ner isolierenden Unterlage abgelegt werden muss. Die
Schlacke darf erst nach dem Abkiihlen von der Naht
entfernt werden. Um eine Schweifung an einer unter-
brochenen Naht fortzusetzen:
« Entfernen Sie zuerst die Schlacke an der An-
schlussstelle.
» In der Nahtfuge wird der Lichtbogen geziindet, zur
Anschlussstelle gefiihrt, dort richtig aufgeschmol-
zen und anschlieBend weitergefihrt.

Geriteeinstellung zum Plasmaschneiden (Abb. 12 - 15)

» Wahlen Sie auf dem Auswahlknopf (28) die Funktion
CUT (31).

« SchlieRen Sie den Gasanschluss (G) an den Gasan-
schluss (8) und schrauben Sie ihn fest.

+ SchlieBen Sie nun den Stromanschluss fiir das
Schlauchpaket (H) an und schrauben Sie die Uber-
wurfmutter fest
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+ SchlieBen Sie das Massekabel (C) an der mit dem
Plus-Pol gekennzeichneten Anschlussstelle an, ar-
retieren Sie den Stecker, indem Sie diesen im Uhr-
zeigersinn drehen.
¢ Schlielen Sie einen Druckluftschlauch auf der
Ruckseite des Plasmaschneiders an den Druck-
luftanschluss (37) an. Stecken Sie dazu die Seite
des Druckluftschlauchs ohne Schnellanschluss
in den Druckluftanschluss (37) des Plasma-
schneiders.

¢ Schlielen Sie einen Druckluftschlauch auf der
Ruckseite des Plasmaschneiders an den Druck-
luftanschluss (38) und verbinden Sie diesen mit
dem Anschluss (14).
(Achtung: Druckluftschlauche nicht im Lie-
ferumfang!)

» Uber den Drehknopf (36) an der Wartungseinheit
kénnen Sie den Druck einstellen. Ziehen Sie dafiir
den Drehknopf etwas heraus und passen Sie den
Druck durch Drehen an. AnschlieRen den Dreh-
knopf wieder eindriicken.

e Den Druck kénnen Sie am Manometer (39) ab-
lesen.

* Am Kondenswasserbehalter (40) kénnen Sie das
Uberschissige Wasser ablassen. Achten Sie darauf
das kein Wasser in den Lifter des Gerats kommt.

CUT - Plasmaschneiden

« Bereiten Sie das Gerat, wie zuvor unter ,Geréate-
einstellung zum Plasmaschneiden® beschrieben,
vor.

* Legen Sie gemaR der Vorgaben geeignete Schutz-
kleidung an und bereiten Sie ihren Arbeitsplatz vor.

+ Klemmen Sie die Masseklemme (C) an das Werk-
stlick.

e Schalten Sie das Gerat ein, indem Sie den Ein- /
Ausschalter (16) auf Position ,I* (,ON®) stellen.

* Wahlen Sie den Modus ,CUT" durch Betéatigen der
Wahltaste (28), bis das Indikatorlampchen neben
,CUT (31)" leuchtet.

+ Setzen Sie den Plasmabrenner (13) so am Werk-
stlick an, dass die Dise frei ist und so kein Riick-
schlag der Metallschmelze erfolgen kann. Halten
Sie den Schweil3schutzschild vor das Gesicht und
beginnen Sie mit dem Plasmaschneiden. Driicken
Sie die Plasmabrennertaste (12). Der lbertragene
Schneidbogen wird so am Blechrand geziindet.

+ Beginnen Sie langsam zu schneiden und erhdhen
Sie dann die Geschwindigkeit, um die gewiinschte
Schneidqualitat zu erzielen.

» Die Geschwindigkeit ist so zu regulieren, dass eine
gute Schneidleistung erzielt wird. Der Plasmastrahl
bildet einen geraden Bogen (Edelstahl, Aluminium)
oder einen 5° - Ansatzbogen (Weichstahl).

« Um den Arbeitsvorgang zu beenden, stellen Sie den
Ein- / Ausschalter (16) auf Position ,O“(,OFF*).

A Achtung!: Die SchweiBarbeit erzeugt Hitze. Des-
halb muss das Schweillgerat nach der Benutzung min-
destens eine halbe Stunde lang im Leerlauf betrieben
werden. Alternativ lassen Sie das Gerat eine Stunde
lang abkilihlen. Das Gerét darf erst verpackt und ge-
lagert werden, wenn sich die Geratetemperatur norma-
lisiert hat.

A Achtung!: Eine Spannung, die 10 % unter der Nenn-
eingangsspannung des Schweillgerats liegt, kann zu
folgenden Konsequenzen fiihren:

» Der Strom des Gerats verringert sich.

« Der Lichtbogen bricht ab oder wird instabil.

A Achtung!:

« Die Lichtbogenstrahlung kann zu Augenentziindun-
gen und Hautverbrennungen flihren.

» Spritz- und Schmelzschlacken kénnen Augenverlet-
zungen und Verbrennungen verursachen.

Es dirfen ausschlieBlich SchweilRkabel verwendet
werden, die im Lieferumfang enthalten sind.

Wahlen Sie zwischen stechendem und schleppendem
Schweilen. Im Folgenden wird der Einfluss der Bewe-
gungsrichtung auf die Eigenschaften der SchweilRnaht
dargestellt:

11. Elektrischer Anschluss

Der kundenseitige Netzanschluss sowie die ver-
wendete Verlidngerungsleitung miissen diesen
Vorschriften entsprechen.

Schadhafte Elektro-Anschlussleitung
An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Iso-
lationsschaden.

Ursachen hierfur kdnnen sein:

¢ Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fens-
ter oder Tirspalten gefiihrt werden.

¢ Knickstellen durch unsachgemaRe Befestigung
oder Flhrung der Anschlussleitung.

¢ Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlusslei-
tung.
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¢ Isolationsschaden durch HerausreiBen aus der
Wandsteckdose.

* Risse durch Alterung der Isolation.

Solch schadhafte Elektro-Anschlussleitungen dirfen

nicht verwendet werden und sind aufgrund der Isola-

tionsschaden lebensgeféhrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelmaRig auf Scha-
den Uberpriifen. Achten Sie darauf, dass beim Uber-
priifen die Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt.
Elektrische Anschlussleitungen miissen den einschla-
gigen VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen.
Verwenden Sie nur Anschlussleitungen mit Kenn-
zeichnung HO5RR-F.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem An-
schlusskabel ist Vorschrift.

* Die Netzspannung muss 230 V~ betragen.

¢ Verlangerungsleitungen bis 25 m Lange missen
einen Querschnitt von 2,5 Quadratmillimeter auf-
weisen.

Anschliisse und Reparaturen der elektrischen Aus-

ristung dirfen nur von einer Elektro-Fachkraft durch-

geflihrt werden.

Bei Ruckfragen bitte folgende Daten angeben:
¢ Daten des Maschinen-Typenschildes

12. Wartung und Reinigung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den Netzste-
cker.

Hinweis: Das Schweil3gerat muss fir eine einwandfreie

Funktion sowie fir die Einhaltung der Sicherheitsanfor-

derungen regelmafRig gewartet und uUberholt werden.

UnsachgemaRer und falscher Betrieb kdnnen zu Aus-

fallen und Schaden am Gerat fihren.

» Bevor Sie Reinigungsarbeiten an dem Schweillge-
rat durchfiihren, ziehen Sie das Netzkabel aus der
Steckdose, damit das Gerat sicher vom Stromkreis
getrennt wird.

» Saubern Sie das Schweillgerat, sowie dessen Zube-
hor regelmaRig von auRen. Entfernen Sie Schmutz
und Staub mit Hilfe von Luft, Putzwolle oder einer
Birste.

Hinweis: Folgende Wartungsarbeiten dirfen nur von

ausgewiesenen Fachkréaften durchgefiihrt werden.

» Stromregler, Erdungsvorrichtung, interne Leitungen,
die Kupplungsvorrichtung des Schweilbrenners
und Einstellschrauben sollten regelmaBig gewartet
werden. Ziehen Sie lockere Schrauben wieder fest
und tauschen Sie rostige Schrauben aus.

+ Uberpriifen Sie regelméaRig die Isolationswiderstan-
de des Schweilgerats. Verwenden Sie dazu das
entsprechende Messgerat.

« Im Falle eines Defekts oder bei erforderlichem Aus-
tausch von Geréteteilen wenden Sie sich bitte an
das entsprechende Fachpersonal.

Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu war-
tenden Teile.

Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgen-
de Teile einem gebrauchsgemaflen oder natirlichen
Verschlei unterliegen bzw. folgende Teile als Ver-
brauchsmaterialien bendtigt werden.

VerschleilRteile*: Masseklemme, Stromdise, Brenner-
duse, WIG Elektrode

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Ersatzteile und Zubehor erhalten Sie in unserem Ser-
vice-Center. Scannen Sie hierzu den QR-Code auf der
Titelseite.

13. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an einem
dunklen, trockenen und frostfreien sowie fiir Kinder un-
zuganglichen Ort. Die optimale Lagertemperatur liegt
zwischen 5 und 30 ‘C. Bewahren Sie das Werkzeug
in der Originalverpackung auf. Decken Sie das Werk-
zeug ab, um es vor Staub oder Feuchtigkeit zu schit-
zen. Bewahren Sie die Bedienungsanleitung bei dem
Werkzeug auf.
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14. Entsorgung und Wiederverwertung

Hinweise zur Verpackung
oy . Die Verpackungsmaterialien sind
(3
%69 @] !' recycelbar. Bitte Verpackungen

umweltgerecht entsorgen.

Hinweise zum Elektro- und Elektronikgerategesetz

(ElektroG)

Elektro- und Elektronik-Altgerdate gehdren

ﬁ nicht in den Hausmiill, sondern sind einer

getrennten Erfassung bzw. Entsorgung zu-
zufiihren!

« Altbatterien oder -akkus, welche nicht fest im Alt-
gerat verbaut sind, mussen vor Abgabe entnommen
werden! Deren Entsorgung wird liber das Batterie-
gesetz geregelt.

» Besitzer bzw. Nutzer von Elektro- und Elektronik-
geraten sind nach deren Gebrauch gesetzlich zur
Rickgabe verpflichtet.

+ Der Endnutzer tragt die Eigenverantwortung fiir das
Loschen seiner personenbezogenen Daten auf dem
zu entsorgenden Altgerat!

+ Das Symbol der durchgestrichenen Miilltonne be-
deutet, dass Elektro- und Elektronikaltgerate nicht
Uber den Hausmdill entsorgt werden durfen.

+ Elektro- und Elektronikaltgerate kdnnen bei folgen-
den Stellen unentgeltlich abgegeben werden:

- Offentlich-rechtliche Entsorgungs- bzw. Sammel-
stellen (z. B. kommunale Bauhdfe)

- Verkaufsstellen von Elektrogeraten (stationar und
online), sofern Handler zur Ricknahme verpflich-
tet sind oder diese freiwillig anbieten.

- Bis zu drei Elektroaltgerate pro Gerateart, mit
einer Kantenlange von maximal 25 Zentimetern,
kénnen Sie ohne vorherigen Erwerb eines Neu-
gerates vom Hersteller kostenfrei bei diesem ab-
geben oder einer anderen autorisierten Sammel-
stelle in Ihrer Nahe zufiihren.

- Weitere erganzende Ricknahmebedingungen
der Hersteller und Vertreiber erfahren Sie beim
jeweiligen Kundenservice.

* Im Falle der Anlieferung eines neuen Elektrogera-
tes durch den Hersteller an einen privaten Haushalt,
kann dieser die unentgeltliche Abholung des Elekt-
roaltgerates, auf Nachfrage vom Endnutzer, veran-
lassen. Setzen Sie sich hierzu mit dem Kundenser-
vice des Herstellers in Verbindung.

+ Diese Aussagen gelten nur fir Gerate, die in
den Landern der Europaischen Union installiert
und verkauft werden und die der Europaischen

Richtlinie 2012/19/EU unterliegen. In Landern au-
Rerhalb der Europaischen Union kénnen davon ab-
weichende Bestimmungen fiir die Entsorgung von
Elektro- und Elektronik-Altgeraten gelten.
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15. Storungsabhilfe

Die folgende Tabelle zeigt Fehlersymptome auf und beschreibt wie sie Abhilfe schaffen kénnen, wenn lhre Maschi-
ne einmal nicht richtig arbeitet. Wenn Sie das Problem damit nicht lokalisieren und beseitigen kénnen, wenden Sie

sich an Ihre Service-Werkstatt.

Stérung

Mégliche Ursache

Keine Netzspannung

Abhilfe

Uberpriifen Sie die Steckdose, Netzkabel, Kabel,
Netzstecker; Lassen Sie sie gegebenenfalls von
einem qualifizierten Elektriker reparieren.

Maschine lasst sich
nicht einschalten

Hauptsicherung ist aus-
geldst

Uberpriifen Sie die Hauptsicherung

Ein- / Ausschalter defekt

Reparatur durch Kundendienst

Masseklemme nicht am
Gerat angeschlossen

Masseklemme an das SchweiRgerat anschlieffen

Kein Zundfunke

Masseklemme nicht am
Werkstuick angebracht

Masseklemme an das Werkstlick anbringen

Maschine Iasst sich
nicht bedienen,

Schlauchpaket lose

Schlauchpaket festziehen

obwohl die Kontroll-
lampe flr Betrieb
leuchtet

Unzureichende Verbin-
dung zwischen Erdungs-
klemme und Werkstuick

Stellen Sie sicher, dass der Bereich, an dem die
Erdungsklemme befestigt ist, sauber, metallisch blank
und frei von Schmutz, Farbe und Ol ist.

Maschine lasst sich

Maschine ist Gberhitzt

Lassen Sie die Maschine abkihlen

nicht bedienen, da
Kontrolllampe fur
Uberhitzung leuchtet

Einschaltdauer oder
Stromstarke ist zu hoch

Reduzieren Sie die Einschaltdauer oder die Strom-
starke

Lose Anschlisse

Uberpriifen Sie die Anschliisse und reinigen Sie diese

UnregelmaRi-
ger Lichtbogen /

Falsche Polaritat

Richtige Polaritat anschlieRen

Schweillleistung

Werkstuick ist lackiert oder
verschmutzt

Werkstuick griindlich reinigen, bis die Oberflache me-
tallisch blank und frei von Schmutz und Farbe ist.
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Garantiebedingungen

Revisionsdatum 26.11.2021

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte ein Gerat dennoch nicht einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und
bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der unten angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir lhnen auch telefonisch iiber die Service-
rufnummer zur Verfiigung. Die nachfolgenden Hinweise sollen lhnen fiir eine problemlose Bearbeitung und Regulierung im Schadensfall dienen.

Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen - innerhalb Deutschland - gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln unsere zusétzlichen Hersteller-Garantieleistungen fiir Kaufer (private Endverbraucher) von Neugeréten. Die
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Fiir diese ist der Handler zusténdig, bei dem Sie das Produkt
erworben haben.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von Thnen erworbenen neuen Gerét, die auf einem Material- oder Her-
stellungsfehler beruhen und ist - nach unserer Wahl - auf die unentgeltliche Reparatur solcher Méngel oder den Austausch des Gerétes beschrankt
(ggf. auch Austausch mit einem Nachfolgemodell). Ersetzte Gerdte oder Teile gehen in unser Eigentum iiber. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerdte
bestimmungsgemaR nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantiefall kommt daher nicht zu-
stande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden
Beanspruchung ausgesetzt war.

3.Von unseren Garantieleistungen ausgenommen sind:

- Schadden am Gerit, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung, nicht fachgerechte Installation, Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung
(z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart) bzw. der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen oder durch Einsatz des Geréts
unter ungeeigneten Umweltbedingungen sowie durch mangelnde Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schéden am Gerit, die durch missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie .B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht
zugelassenen Werkzeugen bzw. Zubehdr), Eindringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Transportschaden, Ge-
waltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schéden durch Herunterfallen) entstanden sind.

Schaden am Gerdt oder an Teilen des Gerats, die auf einen bestimmungsgeméRen, iiblichen (betriehshedingten) oder sonstigen natiirlichen Ver-
schlei zuriickzufiihren sind sowie Schdden und/oder Abnutzung von VerschleiBteilen.

- Méngel am Gerat, die durch Verwendung von Zubehdr-, Ergdnzungs- oder Ersatzteilen verursacht wurden, die keine Originalteile sind oder nicht
bestimmungsgemaf verwendet werden.

Gerdte, an denen Veranderungen oder Modifikationen vorgenommen wurden.

- Geringfiigige Abweichungen von der Soll-Beschaffenheit, die fiir Wert und Gebrauchstauglichkeit des Gerats unerheblich sind.

Geréte an denen eigenmachtig Reparaturen oder Reparaturen , insbesondere durch einen nicht autorisierten Dritten, vorgenommen wurden.
Wenn die Kennzeichnung am Gerét bzw. die Identifikationsinformationen des Produktes (Maschinenaufkleber) fehlen oder unlesbar sind.

- Gerdte die eine starke Verschmutzung aufweisen und daher vom Servicepersonal abgelehnt werden.

Schadensersatzanspriiche sowie Folgeschaden sind von dieser Garantieleistung generell ausgeschlossen.

4. Die Garantiezeit betrégt reguldr 24 Monate* (12 Monate bei Batterien / Akkus) und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. MaBgeblich ist das
Datum auf dem Original-Kaufbeleg. Garantieanspriiche miissen jeweils nach Kenntniserlangung unverziiglich erhoben werden. Die Geltendmachung
von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer Verldn-
gerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt.
Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services. Das betroffene Gerdt ist in gesaubertem Zustand zusammen mit einer Kopie des Kaufbelegs, - hierin
enthalten die Angaben zum Kaufdatum und der Produktbezeichnung - der Kundendienststelle vorzulegen bzw. einzusenden. Wird ein Gerdt unvoll-
standig, ohne den kompletten Lieferumfang eingesendet, wird das fehlende Zubehdr wertmaBig in Anrechnung / Abzug gebracht, falls das Gerét
ausgetauscht wird oder eine Riickerstattung erfolgt. Teilweise oder komplett zerlegte Geréte konnen nicht als Garantiefall akzeptiert werden. Bei nicht
berechtigter Reklamation bzw. auBerhalb der Garantiezeit trégt der Kaufer generell die Transportkosten und das Transportrisiko. Einen Garantiefall
melden Sie bitte vorab bei der Servicestelle (s.u.) an. In der Regel wird vereinbart, dass das defekte Gerét mit einer kurzen Beschreibung der
Storung per Abhol-Service (nur in Deutschland) oder - im Reparaturfall auBerhalb des Garantiezeitraums - ausreichend frankiert, unter Beachtung der
entsprechenden Verpackungs- und Versandrichtlinien, an die unten angegebene Serviceadresse eingesendet wird. Beachten Sie bitte, dass Ihr Gerét
(modellabhéngig) bei Riicklieferung, aus Sicherheitsgriinden - frei von allen Betriebsstoffen ist. Das an unser Service-Center eingeschickte
Produkt, muss so verpackt sein, dass Beschadigungen am Reklamationsgerat auf dem Transportweg vermieden werden. Nach erfolgter Reparatur
/ Austausch senden wir das Gerat frei an Sie zuriick. Konnen Produkte nicht repariert oder ausgetauscht werden, kann nach unserem eigenen freien
Ermessen ein Geldbetrag bis zur Hohe des Kaufpreises des mangelhaften Produkts erstattet werden, wobei ein Abzug aufgrund von Abnutzung und
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5. Fiir die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches kontaktieren Sie bitte unser Service-Center.

Bitte verwenden Sie vorzugsweise unser Formular auf unserer
Homepage: https.//www.scheppach.com/de/service https://www.scheppach.com/delservice

Bitte senden Sie uns keine Gerate ohne vorherige Kontaktaufnahme und
Anmeldung bei unserem Service-Center.

Fiir die Inanspruchnahme dieser Garantiezusagen ist der Erstkontakt mit
unserem Service-Center zwingende Voraussetzung.

6. Bearbeitungszeit - Im Regelfall erledigen wir Reklamationssendungen innerhalb
14 Tagen nach Eingang in unserem Service-Center.

Sollte in Ausnahmefallen die genannte Bearbeitungszeit iiberschritten werden, so
informieren wir Sie rechtzeitig.

7. VerschleiBteile - VerschleiBteile sind: a) mitgelieferte, an- und/oder eingebaute Batterien / Akkus sowie b) alle modellabhangigen Ver-
schleiBteile (siehe Bedienungsanleitung). Von der Garantieleistung ausgeschlossen sind tief entladene bzw. an Gehause und oder Batteriepolen
beschadigte Batterien / Akkus.

8. Kostenvoranschlag - Von der Garantieleistung nicht oder nicht mehr erfasste Geréte reparieren wir gegen Berechnung. Auf Nachfrage bei
unserem Service-Center konnen Sie die defekten Geréte fiir einen Kostenvoranschlag einsenden und ggf. dem Service-Center schriftlich (per
Post, eMail) die Reparaturfreigabe erteilen. Ohne Reparaturfreigabe erfolgt keine weitere Bearbeitung.

9. Andere Anspriiche, als die oben genannten, kdnnen nicht geltend gemacht werden.

Die Garantiebedingungen gelten nur in der jeweils aktuellen Fassung zum Zeitpunkt der Reklamation und kdnnen ggf. unserer Homepage
(www.scheppach.com) entnommen werden.

Bei Ubersetzungen ist stets die deutsche Fassung maBgeblich.

Scheppach GmbH - Giinzburger Str. 69 - 89335 Ichenhausen (Deutschland) - www.scheppach.com
Telefon: +800 4002 4002 (Service-Hotline/Freecall Rufnummer dt. Festnetz**) - Telefax +49 [0] 8223 4002 20 - E-Mail: service@scheppach.com
- Internet: http://www.scheppach.com

* Produktabhangig auch iiber 24 Monate; landerbezogen kdnnen erweiterte Garantieleistungen gelten
**Vlerbindungskosten: kostenlos aus dem deutschen Festnetz
A dieser iebedi ohne behalten wir uns jederzeit vor.

E‘é‘“ Ersatzteile
Zubehor Reparatur

Kontakt

Dokumente

®0
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Explanation of the symbols on the device

Symbols are used in this manual to draw your attention to potential hazards. The safety symbols and the accompa-
nying explanations must be fully understood. The warnings themselves will not rectify a hazard and cannot replace
proper accident prevention measures.

@ Read the operating and safety instructions before start-up and follow them!

EN 60974-1 European standard for welding machines for manual arc welding with limited duty cycle.

N
s
[¥]
N

Inverter power source with AC and DC output

Symbol for manual arc welding with coated rod electrodes (MMA)

Symbol for tungsten inert gas welding (TIG)

Symbol for plasma cutting

| ke e [

Direct current

AC

¢

Suitable for welding under increased electrical risk

P

Mains input; Number of phases as well as alternating current symbol and rated value of the
1~50/60Hz | frequency

U Rated idle voltage

0

Mains voltage
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X Duty cycle

Welding current

U2 Welding voltage [V]

|max highest rated of mains current

|eff Effective value of the largest mains current [A]
IP21S Protection category

Insulation class

Caution! Risk of electric shock!

Electric shock from the welding electrode can be fatal

y' P> e

Inhaling welding fumes can be hazardous to health.

A
B

Electromagnetic fields can interfere with the function of pacemakers.

A
e

) I:
U

Welding sparks can cause an explosion or fire.

¥

Arc rays can damage the eyes and the skin.

14
N
)

P
‘ '4‘1
T Do not use the device outdoors and never in the rain!

A Attention! | We have marked points in these operating instructions that impact your safety with this symbol
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1. Introduction

Manufacturer:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Dear Customer
We hope your new tool brings you much enjoyment and
success.

Note:

In accordance with the applicable product liability laws,

the manufacturer of this device assumes no liability for

damage to the device or caused by the device arising

from:

* Improper handling,

* Non-compliance with the operating manual,

* Repairs carried out by third parties, unauthorised
specialists.

+ Installing and replacing non-original spare parts

+ Application other than specified

» Failure of the electrical system in the event of the
electrical regulations and VDE provisions 0100, DIN
13/ VDEO113 not being observed

Please consider:

Read through the complete text in the operating manu-
al before installing and commissioning the device.

The operating manual is intended to help the user to
become familiar with the machine and take advantage
of its application possibilities in accordance with the
recommendations.

The operating manual includes important instructions
for safe, proper and economic operation of the device,
for avoiding danger, for minimising repair costs and
downtimes, and for increasing the reliability and ex-
tending the service life of the device.

In addition to the safety instructions in this operating
manual, you must also observe the regulations appli-
cable to the operation of the device in your country.
Keep the operating manual package with the machine
at all times and store it in a plastic cover to protect it
from dirt and moisture.

They must be read and carefully observed by all oper-
ating personnel before starting the work. The device
may only be used by personnel who have been trained
to use it and who have been instructed with respect to
the associated hazards.

The required minimum age must be observed.

In addition to the safety instructions in this operating
manual and the separate regulations of your country,
the generally recognised technical rules relating to the
operation of such machines must also be observed.
We accept no liability for accidents or damage that
occur due to a failure to observe this manual and the
safety instructions.

2. Device description (fig. 1-3)

1. Carrying handle

2. Digital display

3. Indicator lamp for overheating

4. Indicator lamp for work

5. Indicator lamp for operation

6. Potentiometer

7. Electrical power connection

8. Gas connection (hose assembly)
9. Earth clamp

10. Electrode holder

11. Hose package with plasma torch
12. Burner button

13. Hose assembly with TIG burner
14. Gas connection (gas cylinder)
15. Compressed air maintenance unit with water sep-

arator
16. On/off switch
17. Mains cable 230V~ 50/60 Hz
18. TIG electrode 2.4mm (grey)
19. TIG electrode 1.6mm (grey)
20. Burner cap (long)
21. Burner cap (short)
22. Clamping sleeve 2.4mm
23. Clamping sleeve 1.6mm
24. Clamping sleeve housing 2.4mm
25. Clamping sleeve housing 1.6mm
26. Gas nozzle 5mm
27. Gas nozzle 6mm
28. Selection button for welding process
29. MMA welding process
30. TIG welding process
31. CUT cutting process (plasma cutting)
32. Electrode
33. Diffuser
34. Nozzle
35. Ceramic cap
36. Rotary knob for regulating the pressure
37. Compressed air hose quick connector (compressor)
38. Compressed air hose connection (machine)
39. Manometer
40. Condensation water tank
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3. Scope of delivery

+ Operating manual

» Welding machine

* Hose assembly with TIG burner

* Hose package with plasma torch

+ Electrode holder

» Earth clamp

+ TIG electrode 2.4mm

* TIG electrode 1.6mm

* Burner cap (long)

+ Burner cap (short)

+ Clamping sleeve 2.4mm

* Clamping sleeve 1.6mm

+ Clamping sleeve housing 2.4mm

» Clamping sleeve housing 1.6mm

* Gas nozzle 5mm

» Gas nozzle 6mm

+ Electrode

 Diffuser

* Nozzle

» Ceramic cap

» Compressed air maintenance unit with water sep-
arator

4. Proper use

This welding machine is suitable for welding metals
such as carbon steel, alloy steel, other stainless steels,
it is also suitable for plasma cutting with compressed
air of all electrically conductive metals. The product
has an indicator lamp, heat protection indicator and
cooling fan. It is also equipped with a carrying handle
for safe lifting and moving of the product.

The machine may only be used in the intended manner.
Any use beyond this is improper. The user/operator, not
the manufacturer, is responsible for damages or inju-
ries of any type resulting from this.

The operation of the product is only intended to be
carried out by specialists (person who, due to their
professional training, experience and knowledge of
the relevant equipment, is able to assess the work
assigned to them and recognise possible hazards) or
instructed persons (person who has been instructed
about the work assigned and about possible hazards
resulting from careless behaviour).

Please observe that our equipment was not designed
with the intention of use for commercial or industrial
purposes. We assume no guarantee if the equipment
is used in commercial or industrial applications, or for
equivalent work.

5. General safety information

A WARNING! Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or se-
rious injury.

Always observe

/A ATTENTION!

Only use the device as per its suitability, which is listed
in these instructions.

Improper handling of this system can be dangerous for
persons, animals and property. The system user is re-
sponsible for their own safety and that of other persons:

« Always read these usage instructions and observe
the regulations.

* Repairs and/or maintenance work may only be car-
ried out by qualified persons.

* Only the welding cables included in the scope of
delivery or accessories recommended by the manu-
facturer may be used.

» Ensure that the device is looked after appropriately

* The device must not be constrained or stood directly
against the wall during its functional life so that suffi-
cient air can always be taken in through the opening
slits. Make sure that the device is connected prop-
erly to the mains. Avoid any tensile stress on the
mains cable. Unplug the device before setting it up
in another location.

« Pay attention to the condition of the welding cable,
the electrode holder and the earth clamp, wear on
the insulation or on the parts carrying the electrical
power can lead to a hazardous situation and reduce
the quality of the welding work.

» Arc welding creates sparks, melted metal parts and
smoke, therefore observe the following: Remove all
flammable substances and/or materials from the
workplace.

« Make sure that there is a sufficient air supply avail-
able.

« Do not weld on containers, vessels or pipes
that have contained flammable liquids or gases.
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Avoid direct contact with the welding circuit. The off-
load voltage arising between the electrode holder
and the earthing clamp can be dangerous.

» Do not store or use the device in a damp or wet envi-
ronment or in the rain

» Protect your eyes with specially designed protective
glass (DIN grade 9-10). Use gloves and dry protec-
tive clothing that is free from oil and grease so that
the skin is not exposed to the ultraviolet rays from
the arc.

» Do not use the welding machine to thaw pipes.

» Hot metal and sparks are blown away from the cut-
ting arc. These flying sparks, hot metal, as well as
the hot work item and hot equipment can cause fire
or burns. Check the working environment and make
sure it is suitable as a workplace before using the
device.

* Remove all combustible material within 10 m of the
plasma cutter. If this is not possible, cover the ob-
jects meticulously, with suitable covers.

+ Do not cut in places where flying sparks could hit
flammable material.

* Protect yourself and others from flying sparks and
hot metal.

+ Be alert as sparks and hot materials can easily
reach adjacent areas through small gaps and open-
ings when cutting.

+ Be aware that cutting on a ceiling, floor or partial area
may cause a fire on the opposite, non-visible side.

+ Connect the power cable, by the shortest route, to
a socket located near the workplace to avoid the
power cable being spread throughout the room and
being on a surface that can cause electric shock,
sparks and fire outbreaks.

Note!

+ The light rays from the arc can damage the eyes and
cause burns to the skin.

+ Arc welding/plasma cutting creates sparks and
droplets of melted metal, the welded/cut workpiece
begins to glow and remains very hot for a relatively
long time.

+ Arc welding/plasma cutting releases vapours that
are potentially harmful.

» Do not come within 15 m of the arc.

+ Protect yourself (and bystanders) in the vicinity from
the potentially hazardous effects of the electric arc.

» Warning: Depending on the conditions of the mains
power connection at the welding machine connec-
tion point, this can lead to disturbances in the mains
for other consumers.

Attention!

While welding/cutting, overloaded mains supplies and
circuits can cause disturbances for other consumers.
In case of doubt, the electricity supplier is to be consulted.

Sources of danger when arc welding and plasma

cutting

A series of hazard sources can arise when arc weld-

ing and plasma cutting. It is therefore particularly im-

portant for the welder to observe the following rules in

order not to endanger themselves and others and to
avoid injuring persons and damaging the device.

» Work on the mains voltage side, e.g. on cables, con-
nectors, sockets, etc., may only be carried out by a
specialist. This applies in particular when creating
intermediate cables.

« In the event of an accident, disconnect the welding
power source from the mains immediately.

« If electrical contact voltages occur, switch off the de-
vice immediately and have it checked by a specialist.

« Always ensure that the electrical contacts on the
welding current/cutting side are good.

« Always wear insulated gloves on both hands when
welding/cutting. These protect rays electric shocks
(off-load voltage of the welding current circuit),
harmful rays (heat and UV rays) and smouldering
metal and slag splashes.

* Wear sturdy, insulated footwear; the shoes should
also insulate when wet. Low shoes are not suitable
as smouldering metal drops that fall cause burns.

» Wear suitable clothing, no synthetic clothing.

« Do not look into the arc with unprotected eyes, only
use a welding shield with protective glass in accord-
ance with DIN. The arc also emits UV rays in ad-
dition to light and heat rays which cause glare and
burns. These invisible ultraviolet rays cause very
painful conjunctivitis that is only noticeable a few
hours later if the protection is insufficient. Further-
more, UV rays cause harmful, sunburn-like effects
to unprotected parts of the body.

« Also, persons in the vicinity of the electric arc must
be advised of the hazard and equipped with the nec-
essary protective equipment. Protective partitions or
walls may have to be erected.

* When welding/cutting, especially in small rooms,
ensure that there is a sufficient supply of fresh air as
smoke and harmful gases form.

» Welding/cutting work may not be carried out on con-
tainers in which gases, fuels, mineral oils or the like
are stored, even if they have been empty for a long
period as there is a risk of explosion due to residues.
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» Special regulations apply in areas where there is a
risk of fire and explosion.

* Welded joints that are exposed to high stresses and
must meet safety requirements may only be carried
out by specially trained and certified welders. Exam-
ples are: Pressure vessels, rails, trailer couplings,
etc.

« Arc rays can damage the eyes and the skin. Wear a
hat and safety goggles.

» Wear hearing protection and shirts with high, closed
collars.

+ Wear welding helmets and ensure that the filter set-
tings are appropriate.

* Wear full body protection.

A Attention

* It must be ensured that the protective conductor in
electrical systems or devices can be destroyed by
the welding current in the event of negligence, e.g.
the earth clamp is placed on the welding machine
housing which is connected to the protective con-
ductor of the electrical system. The welding work is
carried out on a machine with a protective conduc-
tor connection. It is therefore possible to weld to the
machine without having to attach the earth clamp to
it. In this case, the welding current flows from the
earth clamp to the machine via the protective con-
ductor. The high welding current can cause melting
through of the protective conductor.

+ The fusing of the supply lines to the mains sock-
ets must correspond to the regulations. Only fuses
and automatic devices corresponding to the cable
cross-section may be used in accordance with these
regulations. Over-fusing can cause a line fire or fire
damage to the building.

* Do not use the welding device in the rain.

* Do not use the welding device in a humid environ-
ment.

+ Only set up the welding device on a flat surface.

* The output is rated at an ambient temperature of
20°C. The welding time may be reduced at higher
temperatures.

Danger due to electric shock

Electric shock from a welding electrode can be fatal.
Do not weld in rain or snow. Wear dry insulating gloves.
Do not touch the electrode with bare hands. Do not
wear wet or damaged gloves. Protect yourself from
electric shock by insulating against the workpiece. Do
not open the housing of the device.

Danger due to welding fumes

Inhalation of welding fumes can be hazardous to health.
Do not hold your head in the fumes. Use equipment in
open areas. Use ventilation to remove the smoke.

Danger due to welding sparks

Welding sparks can cause an explosion or fire. Keep
flammable materials away from welding. Do not weld
next to flammable materials. Welding sparks can cause
fires. Keep a fire extinguisher nearby and an observer
who can use it immediately. Do not weld on drums or
any closed containers.

Safety instructions specific to welding masks

» Always make sure that the welding mask is func-
tioning properly by using a bright light source (e.g.
lighter) before starting welding work.

* Welding spatter can damage the protective panel.
Replace damaged or scratched protective panels
immediately.

* Replace damaged or heavily soiled or splattered
components immediately.

« The device may only be operated by persons who
are aged 16 and above.

« Familiarise yourself with the safety instructions for
welding. Also observe the safety instructions for
your welding device.

» Always put on the welding mask when welding. Fail-
ure to do so may result in serious retinal injuries.

« Always wear protective clothing when welding.

» Never use the welding mask without a protective panel.

* Replace the protective panel in good time for good
visibility and fatigue-free working.

Environment with increased electrical hazards
When welding in environments with increased electri-
cal hazards, the following safety instructions must be
observed.

Environments with increased electrical hazards can be

found, for example:

« At workplaces where the range of movement is re-
stricted so that the welder works in an enforced pos-
ture (e.g. kneeling, sitting, lying down) and touches
electrically conductive parts;

« Atworkplaceswhicharewhollyorpartiallyboundedby
electrically conductive parts and where there is a high
risk of avoidable or accidental contact by the welder;
In wet, humid or hot workplaces where humidity or
perspiration significantly reduces the resistance of
human skin and the insulating properties or protec-
tive equipment.
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A metal ladder or scaffolding can also create an envi-
ronment with increased electrical hazards.

In such environments, use insulated pads and shims.
Also, gauntlet-style gloves and headgear made of
leather or other insulating material should be worn to
insulate the body from earth. The welding power source
must be located outside the work area or electrically
conductive surfaces and out of reach of the welder.
Additional protection against shock from mains current
in the event of a fault may be provided by the use of a
residual current circuit breaker operating at a leakage
current not exceeding 30 mA and supplying all mains
operated equipment in the vicinity. The residual current
circuit breaker shall be suitable for all types of current.

Means for rapid electrical disconnection of the welding
current source or welding current circuit (e.g. emergen-
cy stop device) shall within easy reach. When welding
equipment is used in electrically hazardous conditions,
the output voltage of the welding equipment shall not
exceed 113 V (peak value) under no-load conditions.
This welding equipment may be used in these cases
because of the output voltage.

Welding in confined spaces

When welding in confined spaces, there may be a risk
of toxic gases (danger of suffocation). Welding may
only be carried out in confined spaces if instructed per-
sons who can intervene if necessary, are in the imme-
diate vicinity. Here, an assessment by an expert must
be carried out before the welding process begins to de-
termine which steps are necessary to ensure the safety
of the work and which precautionary measures should
be taken during the actual welding process.

Summation of open circuit voltages

If more than one welding power source is in operation
at the same time, their open-circuit voltages can add
up and lead to an increased electrical hazard. Welding
power sources must be connected in such a way that
this hazard is minimised. The individual welding power
sources, with their separate controls and connections,
must be clearly marked to indicate what belongs to
which welding circuit.

Use of shoulder slings

Welding shall not be carried out while the welding pow-

er source is worn, e.g. with a shoulder sling.

This is to prevent:

* The risk of losing balance when pulling connected
cables or hoses.

» The increased risk of electric shock due to the weld-
er coming into contact with earth when using a Class
| welding power source whose housing is earthed by
its protective earth conductor.

Protective clothing

* During the work, the welder must be protected
against rays and burns by clothing over their entire
body and face protection.

* Gauntlets made of a suitable material (leather) must
be worn on both hands. They must be in perfect con-
dition.

« Suitable aprons must be worn to protect clothing
from flying sparks and burns. If the type of work re-
quires it, e.g. overhead welding, an overall and, if
necessary, head protection must be worn.

« The protective clothing and all accessories used
must correspond to the “Personal Protective Equip-
ment” directive.

Protection from rays and burns

+ Advise of the danger to the eyes with a note say-
ing “Caution, do not look into the flames!” at
the place of work. Workplaces must be shield-
ed as much as possible so that persons in the
vicinity are protected. Unauthorised persons
are to be kept away from the welding work
The walls should not be light-coloured or glossy in
the immediate vicinity of fixed workplaces. Windows
must not allow rays through and be secured against
the reflection of rays at least up to head height, e.g.
using a suitable coat of paint.

EMC equipment classification

ATTENTION! This class A device is not

intended for use in residential environ-

ments in which the power supply

comes from a public low-voltage supply

system. It can be difficult to ensure
electromagnetic compatibility in these areas, both due
to conducted and radiated high-frequency interferenc-
es.

Even if the welding device complies with the emission
limits in accordance with the standard, arc welding
equipment may still cause electromagnetic interfer-
ence in sensitive systems and devices. The user is
responsible for interference caused by the arc during
welding and the user must take appropriate protective
measures.
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The user must pay particular attention to the following:

* Mains, control, signal and telecommunication lines

+ Computers and other microprocessor-controlled

+ devices

» Television, radio and other playback equipment

+ Electronic and electrical safety devices

» Persons with pacemakers or hearing aids

* Measuring and calibration equipment

+ Immunity of other equipment in the vicinity

* The time of day when the welding work is carried
out.

In order to reduce possible interference radiation,

it is recommended:

+ Set up and operate the welding device properly to
minimise possible disruptive emissions.

* Maintain the welding device regularly and keep it in
good condition.

* Welding cables should be fully unwound and run
parallel to the floor insofar as possible.

+ Equipment and installations at risk from disruptive
radiation should be removed from the welding area
if possible or shielded.

+ Using an electromagnetic filter that reduces electro-
magnetic interference.

General safety measures

The user is responsible for installing and using the de-
vice properly in accordance with the instructions of the
manufacturer. If electromagnetic interference is iden-
tified, it is the responsibility of the user to eliminate it
using the technical aids mentioned above under point
“Important note on the power connection”.

Warning! This power tool generates an electromag-
netic field during operation. This field can impair active
or passive medical implants under certain conditions.
In order to prevent the risk of serious or deadly injuries,
we recommend that persons with medical implants
consult with their physician and the manufacturer of
the medical implant prior to operating the power tool.

6. Technical data

Dimensions L x W x H

360 x 146 x 235 mm

Mains voltage U, 230V~ /50/60Hz

Power consumption P1 36.8 KVA

Protection category F

Insulation class IP 218

Type of cooling AF

Weight 7.7 kg
MMA welding

Off-load voltage U, 98V~

Working voltage U, 20.8 - 26.4V~

Welding current |, 20 - 160A

Highest mains current 31A

rated valuel

Effective vglue of the 15,5A

largest mains current1

Energy efficiency of the 70%

power source

Eower consumption in 73W

idle state

Duty cycle X

25% 160A

60% 104A

100% 80A
TIG - welding

Off-load voltage U, 98V~

Working voltage U, 10.8 - 16.4V~

Welding current |, 20 - 160A

Highest mains current 21A

rated value1

Effective vglue of the 10,5A

largest mains current 1_.

Energy efficiency of the 70%

power source

F’ower consumption in 20W

idle state

Duty cycle X

25% 160A

60% 104A

100% 80A
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CUT - plasma cutting

Cutting current 15 - 40A
Compressed air 3.5-4.5bar
working pressure

Min. compressed air 130 I/min
volume

Energy efficiency of the 70%

power source

0.1 mm - 12 mm

Cutting performance (depending on material)

Copper: 1-4 mm

Stainless steel: 1 - 8 mm

Material Aluminium: 1 - 8 mm
Iron: 1-10 mm

Steel: 1-12 mm

Duty cycle X

25% 40A
60% 25A
100% 20A

Technical changes reserved!
7. Unpacking

* Open the packaging and carefully remove the de-
vice.

» Remove the packaging material, as well as the pack-
aging and transport safety devices (if present).

+ Check whether the scope of delivery is complete.

» Check the device and accessory parts for transport
damage. In the event of complaints the carrier must
be informed immediately. Later claims will not be
recognised.

+ If possible, keep the packaging until the expiry of the
warranty period.

» Familiarise yourself with the product by means of the
operating instructions before using for the first time.

» With accessories as well as wearing parts and re-
placement parts use only original parts. Replace-
ment parts can be obtained from your dealer.

* When ordering please provide our article number as
well as type and year of manufacture for your equip-
ment.

/A WARNING!

The device and the packaging material are not
children’s toys! Do not let children play with plas-
tic bags, films or small parts! There is a danger of
choking or suffocating!
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8. Assembly

Before mounting the TIG burner, sharpen the tungsten
electrode. For an optimal result, a tungsten electrode
grinding machine is recommended.

Ensure that the electrode is roughened lengthways and
the height of the tip is approx. double the diameter of
the electrode.

Installing the TIG burner (Fig. 4 - 8)

« Screw the clamping sleeve housing (24/25) into the
burner body to match the tungsten electrode to be
used.

« Insert the tungsten electrode (18/19) through the
clamping sleeve (22/23) and then insert the clamp-
ing sleeve into the clamping sleeve housing.

* Now unscrew the gas nozzle (26/27) from the
clamping sleeve.

* Then screw the burner cap (20/21) into the burner
body, but do not fully tighten, the electrode must be
able to move freely.

+ Now adjust the tungsten electrode so that it pro-
trudes approx. 5mm from the gas nozzle.

« Finally, tighten the burner cap.

9. Before commissioning

Selection button for welding process (28)
Use the welding process selection button to select the
welding process you want to use.

Potentiometer (6)
You can adjust the welding current with the potentiom-
eter.

10. Start up

A Attention!
Always make sure the device is fully assembled
before commissioning!

Device setting for welding with inert gas (Fig. 9)

» Select the TIG welding function (30) on the selection
button (28).

» Connect the gas connection (D) to the gas connec-
tion (8) and tighten it.

* Now connect the power connection for the hose as-
sembly (A) and tighten the union nut

+ Connect the cable (B) to the connection point
marked with the plus pole, lock the connector by
turning it clockwise.



+ Finally, connect the earth clamp (C) to the negative
terminal and lock the connector by turning it clock-
wise.

The amount of inert gas depends on the size of the melt
pool and thus on the electrode diameter, the gas noz-
zle diameter, the nozzle distance to the base material
surface, the ambient air flow and the type of inert gas
A rule of thumb says that using argon as the inert gas
and the most commonly used tungsten electrode diam-
eters from 1 to 4 mm, 5 to 10 litres of inert gas should
be added per minute.

Sheet WIG Gas nozzle Additional
thickness | electrodes ) material &
size no.
[mm] & [mm] [mm]
1 1,0 4 1,6
2 1,6 4-6 2,0
3 1,6 6 2,5
4 2,4 6-8 3,0
5 24-30 6-8 3,2
6 3,2 8 4,0
8 4,0 8-10 4,0

Device setting for welding with rod electrodes (Fig.

10)

+ Select the MMA welding function (29) on the selec-
tion button (28).

» Connect the earth clamp (C) to the positive terminal
marked and lock the connector by turning it clock-
wise.

* Next, connect the electrode holder (F) to the nega-
tive terminal marked and lock the connector by turn-
ing it clockwise. NOTE! The polarity of the wires may
vary! All information regarding polarisation should
be available on the packaging of the electrodes sup-
plied by the manufacturer!

* Now the mains cable can be connected and the
power supply activated. After connecting the earth
cable to the welding machine, work can begin.

MMA welding

* Prepare the device as described previously under
“Device setting for welding with rod electrodes”.

» Put on suitable protective clothing in accordance
with the specifications and prepare your workplace.

» Clamp the earth clamp (C) to the workpiece.

+ Clamp the electrode in the electrode holder (F).

« Switch the device on by setting the ON/OFF switch
(16) to the “I” (“ON”) position.

+ Select “MMA” mode by pressing the selection but-
ton (28) until the indicator light next to “MMA” (29)
lights up.

» Adjust the welding current with the potentiometer (6)
to suit the electrode used.

» Hold the protective welding mask in front of the face
and start welding.

« To complete the working process, set the ON/OFF
switch (16) to the “O” (“OFF”) position.

Electrode @ (mm) | Welding current (A)
1,6 25-40A

2 40-60 A

2,5 50-80A

3,2 80-130 A

4,0 130-160 A

A Attention!: The earth clamp (C) must not be brought
into direct contact with the electrode holder (F) / the
electrode.

A Attention!: Do not dab the electrode on the work-
piece. It could be damaged and the ignition of the arc
could be made difficult. Once the arc has ignited, try
to maintain a distance from the workpiece that corre-
sponds to the electrode diameter used. The distance
should remain as constant as possible while you are
welding. The electrode inclination in the working direc-
tion should be 20-30 degrees.

A Attention!: Always used tongs to remove used elec-

trodes or move hot workpieces. Note that the

electrode holder must always be placed on an insu-

lating base after welding. The slag should only be re-

moved from the seam once it has cooled. To continue a

weld on an interrupted seam:

» First remove the slag at the connection point.

* The electric arc is struck in the weld groove, guided
to the connection point, properly melted there and
then continued along.

Device setting for plasma cutting (Fig. 12 - 15)

« Select the CUT function (31) on the selection button
(28).

» Connect the gas connection (G) to the gas connec-
tion (8) and tighten the union nut.

* Now connect the power connection for the hose as-
sembly (H) and tighten the union nut
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+ Connect the earth cable (C) to the connection point
marked with the plus pole, lock the connector by
turning it clockwise.
¢ Connect a compressed air hose on the back of
the plasma cutter to the compressed air connec-
tion (37). To do this, insert the side of the com-
pressed air hose without quick connector into the
compressed air connection (37) of the plasma
cutter.

¢ Connect a compressed air hose on the back of
the plasma cutter to the compressed air connec-
tion (38) and connect it to the connection (14).
(Attention: Compressed air hoses not includ-
ed in the scope of delivery!)

* You can set the pressure using the rotary knob (36)
on the maintenance unit. To do this, pull the knob
out a little and adjust the pressure by turning it. Then
push the knob back in.

e The pressure can be read off the manometer (39).

* THE EXCESS WATER CAN BE DRAINED OFF
AT THE CONDENSATION WATER TANK (40).
Make sure that no water gets into the fan of the de-
vice.

CUT - plasma cutting

* Prepare the device as described previously under
“Device setting for plasma cutting”.

+ Put on suitable protective clothing in accordance
with the specifications and prepare your workplace.

+ Clamp the earth clamp (C) to the workpiece.

» Switch the device on by setting the ON/OFF switch
(16) to the “I” (“ON”) position.

+ Select “CUT” mode by pressing the selection button
(28) until the indicator light next to “CUT” (31) lights
up.

+ Place the plasma torch (13) on the workpiece in
such a way that the nozzle is free and thus no blow-
back of the molten metal can occur. Hold the protec-
tive welding mask in front of the face and start plas-
ma cutting. Press the plasma torch button (12). The
transmitted cutting arch is ignited on the edge of the
sheet in this manner.

» Start cutting slowly and then increase the speed to
achieve the desired cutting quality.

* The speed must be regulated so that a good cutting
capacity can be achieved. The plasma beam cre-
ates a straight arch (stainless steel, aluminium) or a
5° arch of approach (soft steel).

+ To complete the working process, set the ON/OFF
switch (16) to the “O” (“OFF”) position.

A Attention!: The welding work generates heat. There-
fore, the welder must be left idle for at least half an hour
after use. Alternatively, let the device cool down for one
hour. The device must not be packed and stored until
its temperature has normalised.

A Attention!: A voltage that is 10% lower than the rat-
ed input voltage of the welding machine can lead to the
following consequences:

* The current of the unit decreases.

« The arc breaks off or becomes unstable.

A Attention!:

« The arc radiation can cause eye inflammation and
skin burns.

« Spray and molten slag can cause eye injuries and
burns.

Only welding cables that are included in the scope of
delivery may be used.

Choose between forward-pointing welding and draw
welding. The influence of the direction of movement on
the properties of the weld seam is shown below:

11. Electrical connection

The customer‘s mains connection as well as the
extension cable used must also comply with these
regulations.

Damaged electrical connection cable
The insulation on electrical connection cables is of-
ten damaged.

This may have the following causes:

* Pressure points, where connection cables are
passed through windows or doors.

¢ Kinks where the connection cable has been improp-
erly fastened or routed.

¢ Places where the connection cables have been cut
due to being driven over.

¢ Insulation damage due to being ripped out of the
wall outlet.

¢ Cracks due to the insulation ageing.

Such damaged electrical connection cables must not

be used and are life-threatening due to the insulation

damage.
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Check the electrical connection cables for damage
regularly. Ensure that the connection cables are dis-
connected from electrical power when checking for
damage.

Electrical connection cables must comply with the ap-
plicable VDE and DIN provisions. Only use connection
cables with the designation HO5RR-F.

The printing of the type designation on the connection
cable is mandatory.

* The mains voltage must be 230 V~

¢ Extension cables up to 25 m long must have a
cross-section of 2.5 mm2.

Connections and repair work on the electrical equip-

ment may only be carried out by electricians.

Please provide the following information in the event
of any enquiries:
¢ Data of machine type plate

12. Maintenance and cleaning

Danger!
Disconnect the mains plug before carrying out any
cleaning work.

Note: The welding machine must be serviced and
overhauled regularly to ensure proper operation and
compliance with safety requirements. Improper and
incorrect operation may result in failure and damage
to the device.

» Before carrying out any cleaning work on the weld-
ing machine, pull the mains cable out of the socket
so that the device is safely disconnected from the
power supply circuit.

+ Clean the outside of the welding device and its ac-
cessories regularly. Remove dirt and dust using air,
a cleaning rag or a brush.

Note: The following maintenance work shall be carried

out only by qualified specialists.

+ Current regulator, earthing device, internal wiring,
the welding torch coupling device and adjustment
screws should be serviced regularly. Retighten
loose screws and replace rusty screws.

» Regularly check the insulation resistances of the
welding device. Use the appropriate measuring de-
vice for this purpose.

* Inthe event of a defect or if it is necessary to replace
parts of the device, please contact the appropriate
specialist personnel.

The device has no further internal parts that require
maintenance.

Service information

With this product, it is necessary to note that the follow-
ing parts are subject to natural or usage-related wear,
or that the following parts are required as consuma-
bles.

Wearing parts*: Earth clamp, current nozzle, burner
nozzle, WIG electrode

* may not be included in the scope of supply!

Spare parts and accessories can be obtained from our
service centre. To do this, scan the QR code on the
cover page.

13. Storage

Store the device and its accessories in a dark, dry and
frost-free place that is inaccessible to children. The op-
timum storage temperature lies between 5 and 30 °C.
Store the power tool in its original packaging. Cover the
power tool to protect it from dust or moisture. Store the
operating manual with the power tool.

14. Disposal and recycling

Notes for packaging
oy oz The packaging materials are recy-
%@ @‘h & clable. Please dispose of packag-
ing in an environmentally friendly
manner.

Notes on the electrical and electronic equipment

act [ElektroG]

Waste electrical and electronic equipment

Ef does not belong in household waste, but

must be collected and disposed of sepa-
rately!

« Old batteries or rechargeable batteries that are
not permanently installed in the old unit must be
removed before handing them in! Their disposal is
regulated by the battery act.

» Owners or users of electrical and electronic devices
are legally obliged to return them after use.

« The end user is responsible for deleting their per-
sonal data from the old device being disposed of!

* The symbol of the crossed-out dustbin means that
waste electrical and electronic equipment must not
be disposed of with household waste.
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» Waste electrical and electronic equipment can be
handed in free of charge at the following places:

- Public disposal or collection points (e.g. municipal
works yards)

- Points of sale of electrical appliances (stationary
and online), provided that dealers are obliged to
take them back or offer to do so voluntarily.

- Up to three waste electrical devices per type of
device, with an edge length of no more than 25
centimetres, can be returned free of charge to
the manufacturer without prior purchase of a new
device from the manufacturer or taken to another
authorised collection point in your vicinity.

- Further supplementary take-back conditions of
the manufacturers and distributors can be ob-
tained from the respective customer service.

 If the manufacturer delivers a new electrical appli-
ance to a private household, the manufacturer can
arrange for the free collection of the old electrical
appliance upon request from the end user. Please
contact the manufacturer's customer service for
this.

* These statements only apply to devices installed
and sold in the countries of the European Union
and which are subject to the European Directive
2012/19/EU. In countries outside the European Un-
ion, different regulations may apply to the disposal of
waste electrical and electronic equipment.
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15. Troubleshooting

The following table shows fault symptoms and describes remedial measures in the event of your machine failing to
work properly. If you cannot localise and rectify the problem with this, please contact your service workshop.

Fault

The machine will not
switch on

Possible cause

No mains voltage

Remedy

Check the socket, mains cable, cable, mains plug;
have these repaired by a qualified electrician if
necessary.

The main fuse has tripped

Check the main fuse

On / off switch defective

Repair by customer service department

No ignition spark

Earth clamp not
connected to the device

Connect the earth clamp to the welding machine

Earth clamp not fitted on
the workpiece

Fit the earth clamp on the workpiece

Machine cannot be
operated even though
the indicator lamp for
operation is on

Hose assembly loose

Tighten the hose assembly

Inadequate connection
between earth clamp and
workpiece

Make sure that the area where the earth clamp is
attached is clean, bare metal, free from dirt, paint and
oil.

Machine cannot be
operated because
overheating indicator
lightis on

Machine is overheated

Allow the machine to cool down

Duty cycle or current is
too high

Reduce the duty cycle or the current setting

Irregular arc / welding
power

Loose connections

Check the connections and clean them

Wrong polarity

Connect with correct polarity

Workpiece is painted or
dirty

Clean the workpiece thoroughly until the surface is
bare metal and free of dirt and paint.
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Vysvétleni symbolu na pfistroji

Symboly pouzité v této pfirucce vas maji upozornit na mozna rizika. Bezpe¢nostni symboly a vysvétlivky, které je
provazeji, museji byt pfesné pochopeny. Samotné varovani rizika neodstrani a nemohou nahradit spravna opatreni
pro prevenci Urazu.

@ Pfed uvedenim do provozu si pfe¢téte a dodrzujte navod k obsluze a bezpe&nostni pokyny!

EN 60974-1 Evropska norma pro svarecky na ru¢ni obloukové svafovani s omezenou dobou zapinani.

Zdroj proudu s méni¢em s vystupem stfidavého a stejnosmérného proudu

Symbol pro obloukové ruéni svafovani obalenymi ty¢ovymi elektrodami (MMA)

Symbol pro svafovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu (TIG)

Symbol pro plazmové fezani

g
AN

Stejnosmérny proud

Stfidavy proud

¢

Vhodné ke svafovani pod zvySenym elektrickym ohroZzenim

e

Sitovy vstup; pocet fazi a symbol stfidavého proudu a naméfena hodnota frekvence

1~50/60Hz
Uo Jmenovité volnobé&zné napéti
U Sitové napéti
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X Doba zapinani

Svarovaci proud

U2 Svafovaci napéti [V]
Imax nejvy$$i naméfena hodnota sitového proudu
|eff Efektivni hodnota nejvétsiho sitového proudu [A]

IP21S Stuperi kryti

Tfida izolace

Opatrné! Nebezpeci zasazeni elektrickym proudem!

Zasazeni elektrickym proudem svarfovaci elektrody maze byt pfi¢inou smrti

y' P> e

Vdechnuti dymu pfi svafovani maze ohrozit zdravi.

A
B

Elektromagneticka pole mohou rusit funkci kardiostimulatoru.

A
e

) I:
U

Jiskry pfi svafovani mohou zpusobit vybuch nebo pozar.

¥

Zafeni elektrického oblouku muize poskodit zrak a poranit kiizi.

14
N
)

T Pristroj nepouzivejte venku a nikdy ne v desti!
A Pozor! Mista, ktera se tykaji bezpecnosti, jsme v tomto navodu k pouZiti oznagili touto znackou
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1. Uvod 2. Popis pristroje (obr. 1 - 3)
Vyrobce: 1. Drzadlo k pfenaseni
Scheppach GmbH 2. Digitalni displej
Gilinzburger Stralle 69 3. Kontrolka pfehrati
D-89335 Ichenhausen 4. Kontrolka prace
5. Kontrolka provozu
Vazeny zakazniku, 6. Potenciometr
pfejeme vam mnoho radosti a Uspéchu pfi praci s no- 7. Elektricka pfipojka
vym zafizenim. 8. Plynova pfipojka (hadicovy svazek)

9. Ukostfovaci svorka

Upozornéni: 10. Drzak elektrody
Vyrobce tohoto zafizeni neruci podle platného zako- 11. Hadicovy svazek s plazmovym hofakem
na o odpovédnosti za vady vyrobku za Skody, které 12. Tlagitko hofaku
vzniknou na tomto zafizeni nebo jeho prostfednictvim 13. Hadicovy svazek s hofakem TIG
v pfipadé: 14. Plynova pfipojka (plynova lahev)
* neodborné manipulace, 15. Jednotka pfipravy tlakového vzduchu s odluéova-
* Nedodrzovani navodu k obsluze, ¢em vody
» Opravy tfeti osobou, neopravnénymi odborniky 16. Za-/vypinaé
* Montaz a vyména neoriginalnich nahradnich dila 17. Sitovy kabel 230 V~ 50/60 Hz
+ pouziti, které neni v souladu s uréenim 18. Elektroda TIG 2,4 mm ($eda)
« vypadku elektrického zafizeni v pfipadé nedodrzeni 19. Elektroda TIG 1,6 mm (Seda)

elektrickych predpist a ustanoveni VDE 0100, DIN 20. Vicko hofaku (dlouhé)

57113/ VDE 0113 21. Vicko hotaku (kratké)

22. Upinaci pouzdro 2,4 mm

Méjte na paméti: 23. Upinaci pouzdro 1,6 mm
Pfed montazi a zprovoznénim si pfectéte cely text na- 24. Téleso upinaciho pouzdra 2,4 mm
vodu k obsluze. 25. Téleso upinaciho pouzdra 1,6 mm
Tento navod k obsluze vdm ma usnadnit seznameni se 26. Plynova tryska 5 mm
zafizenim a jeho pouzivani v souladu s uréenim. 27. Plynova tryska 6 mm
Navod k obsluze obsahuje dllezité pokyny, jak se za- 28. Tlacitko volby metody svarovani
Fizenim pracovat bezpe¢né, odborné a ekonomicky, 29. Metoda svarovani MMA
abyste se vyhnuli rizikiim, u$etfili naklady za opravy, 30. Metoda svarfovani TIG
omezili dobu necinnosti a zvysili spolehlivost a Zivot- 31. Metoda déleni CUT (plazmové fezani)
nost zafizeni. Kromé bezpeénostnich ustanoveni toho- 32. Elektroda
to navodu k obsluze musite bezpodmine&né dodrzovat 33. Difuzor
predpisy své zemé, které plati pro provoz zafizeni. 34. Tryska
Uchovavejte navod k obsluze u zafizeni v plastovém 35. Keramicka krytka
obalu, ktery jej bude chranit pfed znecisténim a vihkos- 36. Otocny regulator pro regulaci tlaku
ti. Pfed zapocetim prace si jej musi kazdy pracovnik 37. Rychlospojka hadice tlakového vzduchu (kompre-
obsluhy pfecist a peclivé jej dodrzovat. sor)
Se zafizenim sméji pracovat jen osoby, které jsou po- 38. PFipojka hadice tlakového vzduchu (stroj)
uceny o jeho pouziti a informovany o nebezpecich, kte- 39. Manometr
ra jsou s nim spojena. Dodrzujte minimalni pozadova- 40. Nadoba kondenzatu

ny vék obsluhy. Kromé bezpecnostnich pokyn(, které
jsou obsazZeny v tomto navodu k obsluze, a zvlastnich 3. Rozsah dodavky
predpisli vasi zemé, je pfi provozu konstrukéné stej-

nych stroju zapotiebi dodrzovat vSeobecné uznavana * Navod k obsluze

technicka pravidla. Neprebirame zadnou zaruku za » Svafecka

nehody nebo $kody zplsobené nedodrZzenim tohoto « Hadicovy svazek s hofakem TIG
navodu a bezpecénostnich pokyn(. * Hadicovy svazek s plazmovym hofakem
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» Drzak elektrody

» Ukostfovaci svorka

- Elektroda TIG 2,4 mm

+ Elektroda TIG 1,6 mm

+ Vicko horaku (dlouhé)

+ Vicko horaku (kratké)

» Upinaci pouzdro 2,4 mm

» Upinaci pouzdro 1,6 mm

» Téleso upinaciho pouzdra 2,4 mm

+ Téleso upinaciho pouzdra 1,6 mm

* Plynova tryska 5 mm

* Plynova tryska 6 mm

+ Elektroda

» Difuzor

» Tryska

+ Keramicka krytka

» Jednotka pfipravy tlakového vzduchu s odlu¢ova-
¢em vody

4. Pouziti v souladu s uréenim

Tato svafeCka je vhodna pro svafovani kov(, jako je
napfiklad uhlikova ocel, legovana ocel, ostatni nere-
zové oceli, kromé toho je vhodna i pro plazmové Fe-
zani s tlakovym vzduchem vs$ech elektricky vodivych
kovu. Vyrobek je opatien kontrolnim svétlem, indikaci
tepelné ochrany a chladicim ventilatorem. Navic je vy-
bavena drzadlem k pfenaseni pro bezpe¢né zvedani a
prenaseni vyrobku.

Stroj se smi pouzivat pouze v souladu s jeho uréenim.
Jakékoliv jiné pouziti je v rozporu s uréenim. Za Skody
nebo zranéni v§eho druhu, které vzniknou na zakladé
pouziti v rozporu s uréenim, zodpovida uZivatel/obslu-
hujici osoba a ne vyrobce.

Provoz pfistroje smi provadét pouze odborni pracov-
nici (osoby, které jsou na zakladé svého odborného
vzdélani, zkuSenosti a znalosti pfisluSnych zafizeni
schopny zhodnotit pfidélenou praci a rozpoznat mozna
nebezpeci) nebo pouéené osoby (osoby, které jsou
pouceny o pfidélenych pracich a moznych nebezpe-
¢Sich v dusledku nedbalého chovani).

Respektujte prosim, Ze na$ pfistroj v souladu s uréenim
neni konstruovan pro komeréni, femesiné a primyslo-
vé pouziti. Nepfebirame zodpovédnost v pfipadé, kdyz
se pfistroj pouzije v komeré&nich, Femeslnych nebo pru-
myslovych provozech, a pfi srovnatelnych ¢innostech.

5. VsSeobecné bezpecnostni pokyny

A VAROVANI! Preététe si viechny bezpeénostni
pokyny, instrukce, ilustrace a technické udaje,
kterymi je tento elektricky nastroj opatien. Pokud
zanedbate dodrZovani nasledujicich instrukci, muze
to zplsobit zasah elektrickym proudem, pozar a/nebo
tézka zranéni.

Bezpodmineéné dbejte na nasledujici

A POZOR!

Pouzivejte pfistroj jen podle jeho vhodnosti, ktera je
uvedena v tomto navodu.

Neodborna manipulace s timto zafizenim muze ohrozit
osoby, zvifata i vécné hodnoty. Uzivatel zafizeni je od-
povédny za vlastni bezpe¢nost a bezpe€nost ostatnich
osob:

* Bezpodminecné si prectéte tento navod k pouziti a
dodrzujte pfedpisy.

» Opravy a/nebo udrzbové prace sméji provadét pou-
ze kvalifikované osoby.

« Sméji se pouzivat pouze svafovaci vedeni obsaze-
na v rozsahu dodavky nebo prislusenstvi doporuce-
na vyrobcem.

« Zajistéte pfiméfenou péci o pfistroj

+ PfFistroj by nemél béhem doby funk&nosti byt ve stis-
néném prostoru ani stat pfimo u zdi, aby vétracimi
Stérbinami mohl stale proudit dostatek vzduchu.
Ujistéte se, Ze je pfistroj spravné zapojen do sité.
Zabrarfite tahovému namahani sitového kabelu. P¥i-
stroj napfed odpojte, kdyzZ ho budete chtit instalovat
na jiném misté.

+ Dbejte na stav svafovaciho kabelu, elektrodovych
klesti a ukostfovacich svorek, opotfebeni izolace a
dilt pod napétim mlze vést k nebezpecéné situaci a
snizit kvalitu svafovani.

« Pfi obloukovém svafovani vznikaji jiskry, roztavené
kovové Castice a kouf, dbejte proto na nasledujici:
Odstrarite z pracovisté vSechny hoflavé substance
a/nebo materidly.

« Ujistéte se, Ze je k dispozici dostate¢ny pfivod vzdu-
chu.

* Nesvarujte na nadrzich, nadobach nebo trubkach,
které obsahovaly hoflavou kapalinu nebo plyny. Za-
brarite jakémukoli pfimému kontaktu s proudem sva-
fovaciho obvodu; volnobé&zné napéti, které vznika
mezi elektrodovymi kleStémi a ukostfovaci svorkou,
muize byt nebezpecné.

« Pristroj neskladujte ani nepouzivejte ve vihkém C¢i
mokrém prostiedi nebo v desti
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+ Chrante oci speciadlnimi ochrannymi svafe€skymi
brylemi (DIN stuper 9-10). Pouzivejte rukavice a
suchy ochranny odév, zbaveny oleje a mastnoty,
abyste nevystavovali pokozku ultrafialovému zareni
elektrického oblouku.

» Svafecku nepouzivejte k rozmrazovani trubek.

» Horky kov a jiskry jsou odfukovany od fezaciho ob-
louku. Tyto odlétavajici jiskry, horky kov a také horky
pracovni pfedmét a horké vybaveni pFistroje mohou
zpusobit pozar nebo popaleniny. Pfed pouzitim pfi-
stroje zkontrolujte pracovni prostfedi a ujistéte se,
Ze je vhodné jako pracovisté.

» Odstrarite v8echen hoflavy material v okruhu 10 m
od plazmové fezacky. Pokud to neni mozné, duklad-
né pfedméty zakryjte vhodnymi kryty.

» Neprovadéjte fezani tam, kde by odletujici jiskry
mohly zasahnout hoflavy material.

+ Chrarite sebe i ostatni osoby pred odletujicimi jiskra-
mi a horkym kovem.

« Budte opatrni, nebot jiskry a horké materialy se mo-
hou pfi fezani snadno pfes malé Stérbiny a otvory
dostat do sousednich prostora.

* Méjte na paméti, Ze fezani u stropu, u podlahy nebo
u vyklenku muGze zpUsobit pozar na opacné nevidi-
telné strané.

* Spojte napajeci kabel nejkrat§i moznou trasou s
elektrickou zasuvkou umisténou v blizkosti pracovi-
§té, abyste zabranili rozprostfeni napajeciho kabelu
po celé mistnosti a jeho uloZeni na povrchu, ktery by
mohl zpUsobit zasazeni elektrickym proudem, jiskry
a vypuknuti pozaru.

Méjte na paméti!

» Svételné zareni elektrického oblouku mize poskodit
zrak a vyvolat popaleniny na kizi.

+ P¥i obloukovém svarovani / plazmovém fezani vzni-
kaji jiskry a kapky roztaveného kovu, svafeny/oddé-
leny obrobek za¢ne Zhnout a zlstava po relativné
dlouhou dobu velmi horky.

» Pfi obloukovém svafovani / plazmovém fezani se
uvolfiuji vypary, které mohou byt Skodlivé.

* Nepfiblizujte se k elektrickému oblouku pfimo v
okruhu 15 m.

» Chrante sebe (a okolostojici osoby) proti pfipadné
nebezpeénym Ucinkdm elektrického oblouku.

« Varovani: V zavislosti na podminkach sitového pfi-
pojeni v pfipojovacim bodé svarecky muze v siti do-
chazet k porucham pro ostatni spotfebice.

Pozor!

PFi pfetizenych napdjecich sitich a proudovych obvo-
dech muze béhem svafovani/fezani dochazet k po-
rucham jinych spotfebicu.

k porucham v jinych spotfebicich. V pfipadé pochyb je
tfeba se poradit s dodavatelem elektfiny.

Zdroje nebezpeci pfi obloukovém svarovani a plaz-

movém fezani

PFi obloukovém svafovani a plazmovém fezani vznika

cela fada zdroju nebezpeci. Pro svarece je proto ob-

zvlast dllezité dodrzovat nize uvedena pravidla, aby

neohrozili sebe ani ostatni a zabranili Ujmé na zdravi a

poskozeni pfistroje.

* Prace na strané sitového napéti, napf. na kabelech,
zastrékach, zasuvkach atd. svéfte pouze odbor-
nikim. To plati zejména pro instalaci spojovacich
kabell.

« V pfipadé nehody okamzité odpojte zdroj svareciho
proudu od sité.

* Pokud nastane elektrické dotykové napéti, pfistroj
okamzité vypnéte a nechte prezkouset odbornikem.

* Na strané svafovaciho proudu / na strané fezani
vzdy dbejte na dobré elektrické kontakty.

« Pfi svafovani/fezani vzdy noste na obou rukou izo-
laéni rukavice. Ty chrani pfed zadsahem elektrickym
proudem (volnobézné napéti svafovaciho obvodu),
Skodlivym zarenim (teplo a UV zafeni) a také pfed
rozzhavenym kovem a vystfikujici struskou.

* Noste pevnou izolujici obuv, boty by mély izolovat i
v mokru. Polobotky nejsou vhodné, protoze padajici
Zhavé kapky kovu zpusobi popaleniny.

* Noste vhodny odév, Zadné syntetické obleceni.

* Nedivejte se nechranényma ocima do elektrického
oblouku, pouzivejte pouze svafecsky ochranny §tit
s predepsanym ochrannym sklem podle DIN. Elek-
tricky oblouk vydava kromé svételnych a tepelnych
paprsku, které zpUsobuji oslepeni resp. popaleni,
také UV paprsky. Toto neviditelné ultrafialové zareni
zpusobuje pfi nedostateéné ochrané zanét spojivek,
ktery je patrny teprve po nékolika hodinach a velmi
bolestivy. Kromé toho ma UV zafeni na nechranéné
¢asti téla Skodlivé ucinky jako pfi spaleni sluncem.

« Také osoby nebo pomocnici nachazejici se v bliz-
kosti elektrického oblouku musi byt upozornéni na
nebezpedi a vybaveni potfebnymi ochrannymi pro-
stfedky. V pfipadé potfeby instalujte ochranné za-
stény.

« P¥i svarovani/fezani, a to zejména v malych prosto-
rach, je nutné zajistit dostatecny pfivod Cerstvého
vzduchu, nebot vznikaji kouf a Skodlivé plyny.
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Na nadobach, v nichz byly skladovany plyny, po-
honné hmoty, mineralni oleje nebo podobné latky,
se nesmi provadét zadné svarovani/fezani, i kdyz
jsou jiz del$i dobu vyprazdnéné, protoze v dusledku
zbytkl latek hrozi nebezpedi vybuchu.

V prostorach s nebezpecim ohné nebo vybuchu pla-
ti specialni predpisy.

Svarové spoje, které jsou vystavovany velkému zati-
Zeni a bezpodmine€né musi splfiovat bezpe€nostni
pozadavky, sméji provadét pouze specialné vysko-
leni a ovéfeni svareci. Priklad: tlakové kotle, pojez-
dové kolejnice, spojky pfFivésl atd.

Zareni elektrického oblouku mize pos$kodit zrak a
poranit kizi. Noste klobouk a ochranné bryle.

Noste ochranu sluchu a koSile s vysokym uzavfe-
nym limcem.

Noste ochrannou svafeéskou kuklu a dbejte na
vhodné nastaveni filtru.

Noste Uplnou ochranu téla.

A Pozor

Je tfeba bezpodmine&né dbat na to, ze ochranny vo-
di¢ v elektrickych zafizenich nebo pfistrojich muze
byt pfi nedbalosti zni€en svafovacim proudem, napf.
ukostfovaci svorka se polozi na kryt svarecky, ktery
je spojeny s ochrannym vodi¢em elektrického zafi-
zeni. Svarovaci prace se provadéji na stroji s pfipoj-
kou ochranného vodice. Je také mozné svarovat na
stroji, aniz by se na né&j umistila ukostfovaci svorka.
V takovém pfipadé proudi svafovaci proud z ukost-
fovaci svorky pfes ochranny vodi¢ do stroje. Vysoky
svarovaci proud muZe zpusobit roztaveni ochranné-
ho vodice.

Zajisténi pfivodnich vedeni k sitovym zasuvkam
musi spliiovat predpisy. Podle téchto pfedpist se
sméji také pouzit pouze pojistky resp. pojistkové
automaty odpovidajici prifezu vedeni. Nadmeérné
jisténi muze mit za nasledek pozar vedeni resp. po-
Skozeni budovy pozarem.

Nepouzivejte svafovaci pfistroj v desti.
Nepouzivejte svafovaci pfistroj ve vihkém prostredi.
Postavte svafovaci pfistroj na rovné misto.

Vystup je dimenzovan pfi teploté prostfedi 20 °C.
Doba svafovani mlze byt pfi vy$sich teplotach sni-
Zena.

Ohrozeni zasazenim elektrickym proudem
Zasazeni elektrickym proudem svafovaci elektrody
muze byt pfi¢inou smrti. Nesvafujte za desté a sné-
hu. Pouzivejte suché izolaéni rukavice. Nedotykejte
se elektrody holyma rukama. Nepouzivejte vihké nebo
poskozené rukavice. Chrarite se pfed zasazenim
elektrickym proudem izolaci vici obrobku. Neotvirejte
oplasténi zafizeni.

Ohrozeni dymem pfi svarovani

Vdechnuti dymu pfi svafovani muze ohrozit zdravi. Ne-
drzte hlavu v dymu. Pouzivejte zafizeni v otevienych
prostorach. Pouzivejte odvétravani pro odstranéni
dymu.

Ohrozeni jiskrami pfi svafovani

Jiskry pfi svafovani mohou zplsobit vybuch nebo po-
zar. Odstrarite hoflavé latky z prostoru svafovani. Ne-
provadeéjte svafovani vedle hoflavych latek. Jiskry pfi
svarovani mohou zpUsobit pozary. V blizkosti méjte pfi-
praven hasici pfistroj a pfizvéte jednoho pozorovatele,
ktery muze tento pfistroj okamzité pouzit. Neprovadéj-
te svafovani na bubnech nebo jakychkoli uzavienych
néadrzich.

Bezpecénostni pokyny tykajici se svare€skych clon

« Prfed zahajenim svafovacich praci se vzdy pfe-
svédéte pomoci svétleného zdroje (napf. zapalova-
¢e) o nalezité funkci svarecské clony.

» V dlsledku rozstfiku pfi svafovani se mize ochran-
na clona poskodit. PoSkozenou nebo poskrabanou
ochrannou clonu okamzité vymeérite.

* Poskozené nebo silné znecisténé, resp. postfikané
komponenty neprodlené vymeérite.

« Pristroj smi provozovat pouze osoby, které dovrSily
16. rok Zivota.

+ Seznamte se s bezpecnostnimi predpisy pro sva-
fovani. Dodrzujte pfitom také bezpeénostni pokyny
vztahujici se k VaSemu svafovacimu pfistroji.

« Pfi svafovani si vzdy nasadte svare¢skou clonu. V
pfipadé nevyuziti si mUzete zpUsobit vazna zranéni
kaze.

+ Béhem svarovani vzdy noste ochranny odév.

* Nikdy nepouzivejte svare€skou clonu bez ochranné
clony.

* Pro zajisténi dobré prahlednosti a provadéni praci
bez unavy ochrannou clonu véas vymérite.
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Prostredi se zvySenym elektrickym ohrozenim

Pfi svafovani v prostfedich se zvySenym elektrickym

ohrozenim je tfeba dodrZovat bezpe¢nostni pokyny.

S prostfedimi se zvySenym elektrickym ohrozenim se

muZete napfiklad setkat:

* na pracovistich, kde je omezen prostor pro pohyb,
takZe svare€ pracuje v nuceném drzeni (napf. vkle-
Ce, vsedé, vleze) a dotyka se elektricky vodivych
Casti;

* na pracovistich, kterd jsou zcela nebo ¢&as-
te€né omezena z hlediska elektrické vodivos-
ti a ve kterych hrozi svareCi zavazné ohroze-
ni zamezitelnym nebo nahodnym dotykem;
na mokrych, vihkych nebo horkych pracovistich, na
kterych vihkost vzduchu nebo pot zna¢né snizuje
odpor lidské kiize a izola¢ni vlastnosti nebo funkci
ochrannych pracovnich prostredku.

Také kovovy Zebfik nebo leSeni mohou vytvofit pro-
stfedi se zvySenym elektrickym ohrozenim.

V takovém prostfedi je tfeba pouzivat izolované pod-
lozky a vlozky, dale nosit rukavice s manzetou a po-
kryvky hlavy z kdZze nebo jinych izolacnich materia-
I, aby se télo izolovalo od zemé. Zdroj svafovaciho
proudu musi byt umistén mimo pracovni prostor, resp.
mimo elektricky vodivé plochy a mimo dosah svarece.
Dodate¢nou ochranu proti zasazeni proudem ze sité
Ize zajistit pouzitim ochranného spinace proti chybné-
mu proudu, ktery se provozuje pfi svodovém proudu ne
vy$8im nez 30 mA a zajiStuje vSechna ze sité napajena
zafizeni v blizkosti. Ochranny spina¢ proti chybnému
proudu musi byt vhodny pro v§echny druhy proudu.

Ve snadném dosahu musi byt prostfedky pro rychlé
elektrické odpojeni zdroje svafovaciho proudu nebo
obvodu svarovaciho proudu (napf. zafizeni pro nouzo-
vé vypnuti). PFi pouZiti svafovacich pfistroju pfi elek-
tricky nebezpecnych podminkach nesmi byt vystupni
napéti svarovaciho pfistroje pfi chodu naprazdno vyssi
nez 113 V (maximalni hodnota). Tento svafovaci pfi-
stroj se nesmi z dlvodu vystupniho napéti v téchto
pfipadech pouzivat.

Svarovani ve stisnénych prostorach

PFi svafovani ve stisnénych prostorach muze dojit k
ohrozeni toxickymi plyny (nebezpeci uduseni). Ve stis-
nénych prostorach se smi provadét svarovani pouze
tehdy, pokud se v bezprostfedni blizkosti zdrzuji po-
ucené osoby, které mohou v nouzovém pfipadé zasah-
nout. Zde je nutno pfed zahajenim svafovani provést
zhodnoceni odbornikem, aby se urcilo, které kroky jsou
nezbytné pro zajisténi bezpecnosti prace a ktera pre-
ventivni opatfeni se maji béhem vlastniho svafovaciho
procesu ugcinit.

Scitani napéti pfi chodu naprazdno

Pokud je sou¢asné v provozu vice nez jeden zdroj
svafovaciho proudu, mohou se napéti pfi chodu na-
prazdno scitat a zpusobit zvySené elektrické ohroze-
ni. Zdroje svarovaciho proudu musi byt pfipojeny tak,
aby se ohrozeni snizilo na minimum. Jednotlivé zdroje
svarovaciho proudu se svymi samostatnymi fizenimi a
pfipojkami musi byt zfetelné oznaceny, aby bylo moz-
né rozpoznat, co patfi ke kterému okruhu svafovaciho
proudu.

Pouziti ramennich popruht

Svarovani se nesmi provadét tehdy, pokud se zdroj

svarovaciho proudu pfenasi, a to napf. pomoci ramen-

niho popruhu.

Tim se ma zabranit nasledujicim situacim:

* Riziko ztraty rovnovahy, kdyz se zatahnou pfipojena
vedeni nebo hadice.

* ZvySené ohroZeni zasazeni elektrickym proudem,
nebot svare¢ se dostane do styku se zemi, pokud
se pouziva zdroj svafovaciho proudu tfidy |, jehoz
oplasténi je uzemnéno jeho ochrannym vodi¢em.

Ochranny odév

« PFi praci musi byt svafe¢ chranény po celém téle
odévem proti zafeni a popaleninam a mit ochranu
obliceje.

* Na obou rukou musi mit rukavice s manzetami z
vhodné latky (kGze). Ty musi byt v bezvadném stavu.

* Na ochranu odévu pfed odlétavajicimi jiskrami a
popalenim je tfeba nosit vhodné zastéry. Pokud to
vyzaduje druh praci, napf. pfi svafovani nad hlavou,
je nutné nosit ochranny odév, a v pfipadé potfeby i
ochranu hlavy.

* Pouzivany ochranny odév a veskeré pfisluSenstvi
musi odpovidat smérnici ,Osobni ochranné pracov-
ni prostiedky*.

46| Ccz www.scheppach.com



Ochrana pfed zafenim a popalenim

Na pracovisti upozornéte na ohrozeni o¢i vyvéskou
,Pozor, nedivejte se do plamene!“. Pracovisté je
nutné pokud mozno ohranicit tak, aby byly chranény
pobliz se nachazejici osoby. Zamezte pfistupu nepo-
volanym osobam do mist, kde se provadi svarovani.
V bezprostfedni blizkosti stacionarnich pracovist by
stény nemély byt natfeny svétlou barvou a nemély
by byt lesklé. Okna je tfeba alespori do vysky hlavy
zajistit pfed prichodem nebo odrazenim paprski,
napf. vhodnym natérem.

Klasifikace pristroje z hlediska elektromagnetické
kompatibility

POZOR! Tento pfistroj tfidy A neni ur-
¢en pro pouziti v obytnych oblastech,
ve kterych je dodavka elektrického
proudu zajiStovana vefejnym nizkona-
pétovym rozvodnym systémem. Muze

« PFistroje a zafizeni ohrozena rusivym zafenim se
musi pokud mozno odstranit z prostoru svarovani
nebo se musi odstinit.

« Pouziti elektromagnetického filtru, ktery snizuje
elektromagneticka ruseni.

Obecna bezpecénostni opatfeni

Uzivatel odpovida za to, Ze je pfistroj odborné nainsta-
lovany a pouzivany podle Udaju vyrobce. Pokud je zjis-
téno elektromagnetické ruseni, uzivatel je odpovédny
za jeho odstranéni pomoci technickych opatfeni uve-
denych vy$e pod bodem ,Dulezité upozornéni k elek-
trickému pfipojeni*.

Varovani! Tento elektricky nastroj vytvari béhem
provozu elektromagnetické pole. Toto pole mize za
urgitych podminek ovliviiovat aktivni nebo pasivni
zdravotni implantaty. Pro sniZeni rizika vaznych nebo
smrtelnych Uraz( doporu¢ujeme osobam se zdravotni-

byt pfipadné obtizné jak v disledku vysokofrekvenc-
nich ruSeni souvisejicich s vedenim, tak i vyzafova-
nych vysokofrekvenénich ruseni zajistit v téchto pro-
storach elektromagnetickou kompatibilitu.

mi implantaty, aby se pfed obsluhou tohoto elektrické-
ho nastroje obratily na svého Iékafe nebo na vyrobce
zdravotniho implantatu.

6. Technické udaje
| v pfipadé, kdyz svarovaci pfistroj dodrzi mezni hod-
noty emisi podle normy, mohou obloukové svafovaci
pristroje presto zpusobit elektromagneticka ruseni v
citlivych zafizenich a pfistrojich. Za ruseni, ktera vzni-

Rozméry d x § x v 360 x 146 x 235 mm

L L ) . Sitové napéti U, 230V~ / 50/60Hz
kaji pfi svarovani elektrickym obloukem, je odpovédny
uZivatel a také uzivatel musi ucinit vhodna ochranna Prikon P1 36,8 kVA
opatfeni. Stupen kryti F
PFitom musi uZivatel pfedev&im zohlednit: Tfida izolace IP 218
+ sitova, Fidici, signalni a telekomunika&ni vedeni Druh chlazeni AF
» Pocitace a jiné mikroprocesorem fizené Hmotnost 7,7 kg
* pfistroje
+ televizni, rozhlasové a jiné reprodukéni pfistroje MMA - svafovani
* elektronicka a elektricka bezpecnostni zafizeni Volnob&zné napéti U, 98V~
» osoby s kardiostimulatory nebo sluchadly Pracovni napéti U, 20.8 - 26,4V~
» méfici a kalibra¢ni zafizeni Svafovaci proud |, 20 - 160A
+ odolnost proti ruseni ostatnich zafizeni v blizkosti Neivyssi namafend

. VY
+ denni dobu, kdy se svafovaci prace provadeéji. hodnota sitového 31A
proudull

Pro zabranéni moznému rusivému zareni se dopo- Efektivni hodnota
rucuje: nejvétsiho sitového 15,5A
+ Svafovaci ptistroj spravné sefidit a provozovat, aby proudu |1,

se minimalizovalo mozné rusivé zafeni. Energeticka ucinnost
+ Pravideln& provadét adrzbu svafovaci pFistroje a zdroje elektrického 70%

udrZovat jej v dobrém oSetfovaném stavu. proudu
» Svarfovaci vedeni musi byt zcela rozvinuta a musi Pfikon

byt uloZzena na podlaze pokud mozno vodorovné. ve sta}vu chodu W

naprazdno
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Doba zapinani X

25% 160A
60% 104A
100% 80A
Svarovani TIG

VolnobéZné napéti U, 98V~
Pracovni napéti U, 10,8 - 16,4V~
Svafovaci proud |, 20 - 160A
Nejvyssi namérena

hodnota sitového 21A
proudu 1

Efektivni hodnota

nejvétsiho sitového 10,5A
proudu 11

Energeticka ucinnost

zdroje elektrického 70%
proudu

PFikon

ve stavu chodu 40W
naprazdno

Doba zapinani X

35% 160A
60% 104A
100% 80A
Plazmové fezani CUT

Rezaci proud 15 - 40A
Pracovni tlak tlakového 3.5-4.5bar
vzduchu

Mnozstvi tl_akoveho 130 I/min
vzduchu min.

Energeticka ucinnost

zdroje elektrického 70%

proudu

0,1 mm-12 mm

Vedeni fezu (podle materialu)
Méd: 1 -4 mm

Nerezova ocel: 1 -8 mm

Material Hlinik: 1 -8 mm

Zelezo: 1-10 mm
Ocel: 1-12 mm

Doba zapinani X

25% 40A
60% 25A
100% 20A

Technické zmény vyhrazeny!

7. Rozbaleni

+ Otevrete baleni a opatrné vyjméte pfistroj.

« Odstrarite material obalu a obalové a pfepravni po-
jistky (pokud je jimi vyrobek opatfen).

* Zkontrolujte, zda je rozsah dodavky upliny.

« Zkontrolujte pfistroj a dily pfisluSenstvi, zda se pfi
prepravé neposkodily. V pfipadé reklamaci je tfeba
okamzité uvédomit dodavatele. Pozdé&jsi reklamace
nebudou uznany.

* Uchovejte obal dle moznosti az do uplynuti zaruéni
doby.

+ Seznamte se pfed pouzitim s pfistrojem podle na-
vodu k obsluze.

* Pouzivejte u pFisluSenstvi a opotfebitelnych a na-
hradnich dild pouze originalni dily. Nahradni dily
obdrzite u specializovaného prodejce.

« Uvedte pfi objednavani nase Cisla vyrobku a rovnéz
typ a rok vyroby pfistroje.

A VAROVANI!

Pristroj a obalovy material nejsou hracka! S plas-
tovymi sacky, foliemi a drobnym dily si nesméji
hrat déti! Hrozi nebezpeci spolknuti téchto véci a
uduseni!

8. Konstrukce

Pfed montazi hofaku TIG wolframovou elektrodu za-
Spicatte. Pro optimalni vysledek doporuéujeme pouZziti
brusky na wolframové elektrody.

Dbejte na to, abyste nabrousili elektrodu podélné, vys-
ka hrotu €ini pFiblizné dvojnasobek priméru elektrody.

Montaz horaku TIG (obr. 4 - 8)

« ZaSroubujte téleso upinaciho pouzdra (24/25) vhod-
nym zplGsobem k pouzité wolframové elektrodé v
télese horaku.

» Prostréte wolframovou elektrodu (18/19) pres upi-
naci pouzdro (22/23) a nasledné zasurite upinaci
pouzdro do télesa upinaciho pouzdra.

» Nasroubujte nyni plynovou trysku (26/27) na upinaci
pouzdro.

« Poté zaSroubujte vicko hofaku (20/21) do télesa ho-
faku, avSak je pouze mirné utahnéte, elektroda se
musi volné pohybovat.

« Nastavte wolframovou elektrodu tak, aby vy€nivala
cca 5 mm z plynové trysky.

* Nakonec vi¢ko hofaku pevné dotahnéte.
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9. Pied uvedenim do provozu Tloustka | oy jorirog | VEkost | g ridavneho
plechu WIG plynové .
[mm] [mm] trysky &. materialu [mm]
Tlacitko volby metody svarovani (28)
Tlagitkem volby metody svafovani mtzete zvolit poza- 1 1,0 4 16
dovanou metodu svafovani. 2 1,6 4-6 2,0
. 3 1,6 6 2,5
Potenciometr (6)
Pomoci potenciometru muZete nastavit svafovaci 4 24 6-8 3,0
proud. 5 24-3,0 6-8 3,2
. 6 3,2 8 4,0
10. Uvedeni do provozu
8 4,0 8-10 4,0

A Pozor!
Pred uvedenim do provozu pristroj bezpodminec-
né kompletné smontujte!

Nastaveni pristroje pro svarovani v ochranné at-
mosfére (obr. 9)

Zvolte na tlacitku volby (28) funkci svafovani TIG
(30).

Zavrete plynovou pfipojku (D) u plynové pfipojky (8)
a dotahnéte ji.

Pfipojte nyni pfipojku proudu pro hadicovy svazek
(A) a dotahnéte prevlieénou matici.

Pripojte kabel (B) k mistu napojeni oznacenému
kladnym pdlem, zajistéte zastréku oto€enim ve smé-
ru chodu hodinovych rugicek.

Nakonec pfipojte ukostfovaci svorku (C) k zaporné-
mu polu a zastréku zajistéte jejim otoCenim ve smé-

Nastaveni pristroje pro svarovani tyéovou elektro-
dou (obr. 10)

Zvolte na tlagitku volby (28) funkci svafovani MMA
(29).

Ptipojte ukostfovaci svorku (C) k mistu napojeni
oznacenému kladnym pdlem a zajistéte zastréku
oto¢enim ve sméru chodu hodinovych rugicek.

Poté pfipojte drzak elektrody (F) k mistu napojeni
oznacenému zapornym poélem a zajistéte zastré-
ku oto€enim ve sméru chodu hodinovych rugicek.
UPOZORNENI! Polarita vodiét se maze ligit! Ves-
keré informace tykajici se polarizace by mély byt k
dispozici na obalu elektrod dodanych vyrobcem!
Nyni Ize pfipojit sitovy kabel a aktivovat napajeni
elektrickym proudem; po pfipojeni zemniciho kabelu
ke svarec€ce lze zahajit praci.

ru chodu hodinovych rugicek.
MMA - svafovani

Mnozstvi ochranného plynu se fidi velikosti tavné laz- « Pfipravte pfistroj podle popisu v ¢asti ,Nastaveni pfri-
né, a tim i pramérem elektrody, primérem plynové stroje pro svarovani ty¢ovou elektrodou*.

trysky, vzdalenosti trysky od povrchu zakladniho ma- » Obléknéte si vhodny ochranny odév a pfipravte pra-
terialu, proudénim okolniho vzduchu a druhem ochran- covisté.

ného plynu. » PFipojte ukostfovaci svorku (C) k obrobku.

Zakladni pravidlo Fika, Ze v pfipadé pouziti argonu jako * Upnéte elektrodu do drzaku elektrody (F).
ochranného plynu a u nejc¢astéji pouzivanych pramér « Zapnéte pfistroj nastavenim spinace pro zapnuti/
wolframovych elektrod 1 az 4 mm je tfeba pridavat ka- vypnuti (16) do polohy I (,ON®).

zdou minutu 5 az 10 litrd ochranného plynu. » Volicim tlac¢itkem (28) zvolte rezim ,MMA", rozsviti

se kontrolka vedle ,MMA (29)"“.

* Podle pouzité elektrody nastavte svafovaci proud
pomoci potenciometru (6).

« Podrzte si pfed obli¢ejem ochranny svareésky Stit a
zacnéte se svafovanim.

* Pro ukongeni prace prepnéte spina¢ pro zapnuti/
vypnuti (16) do polohy ,0* (,OFF*).
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J elektrody (mm) | Svafovaci proud (A)
1,6 25-40A

2 40-60A

2,5 50-80 A

3,2 80-130A

4,0 130 - 160 A

A Pozor!: Ukostiovaci svorka (C) a drzak elektrody (F)
/ elektroda se nesmi dostat do pfimého kontaktu.

A Pozor!: Nedotykejte se elektrodou obrobku. Mohlo
by dojit k jeji poSkozeni a ztizeni iniciace elektrické-
ho oblouku. Jakmile je oblouk iniciovan, snazte se od
obrobku udrZovat vzdalenost odpovidajici priméru
pouzité elektrody. Béhem svarovani by tato vzdalenost
méla zlstat co nejvice konstantni. Sklon elektrody by
mél byt ve sméru prace 20—30 stupnil.

A Pozor!: Pro odstranéni spotfebovanych elektrod

nebo manipulaci s horkymi obrobky pouzivejte vzdy

klesté. Méjte prosim na zfeteli, ze

drzak elektrody je tfeba po svarovani vzdy odlozit na

izolovanou podlozku. Strusku je mozné odstranit ze

svaru teprve po vychladnuti. Chcete-li pokracovat ve

svafovani na prferuseném svaru:

* Nejprve odstrante strusku z mista napojeni.

* Ve svarové mezefe se zapali elektricky oblouk, je
veden k mistu napojeni, zde prob&hne spravné roz-
taveni a nasledné je veden dale.

Nastaveni pristroje pro plazmové fezani (obr. 12 -

15)

+ Zvolte na tlacitku volby (28) funkci CUT (31).

» Zavrete plynovou pfipojku (G) u plynové pfipojky (8)
a dotahnéte ji.

» PFipojte nyni pfipojku proudu pro hadicovy svazek
(H) a dotahnéte previe€nou matici.

+ PFipojte zemnici kabel (C) k mistu napojeni oznace-
nému kladnym poélem, zajistéte zastrcku otocenim
ve sméru chodu hodinovych rugicek.

* PFipojte hadici tlakového vzduchu na zadni strané
plazmové fezacky k pfipojce tlakového vzduchu
(37). Zasunte k tomuto ucelu hadici tlakového
vzduchu bez rychlospojky do pfipojky tlakového
vzduchu (37) plazmové fezacky.

* PFipojte hadici tlakového vzduchu na zadni strané
plazmové Fezacky k pfipojce tlakového vzduchu
(38) a spojte tuto hadici s pfipojkou (14).

(Pozor: Hadice tlakového vzduchu nejsou
soucasti rozsahu dodavky!)

* Pomoci otoéného regulatoru (36) na jednotce pfi-
pravy tlakového vzduchu miZete nastavit tlak. Oto¢-
ny regulator pro tento ucel mirné vytahnéte a oto-
¢enim pfizplsobte tlak. Poté oto¢ny regulator opét
zatlacte.
¢ Tlak mGzete odecist na manometru (39).

+ NA NADOBE KONDENZATU (40) MUZETE VY-
PUSTIT PREBYTECNOU VODU. Dbejte na to, aby
se do ventilatoru pfistroje nedostala zadna voda.

Plazmové fezani CUT

» Pfipravte pfistroj podle popisu v ¢asti ,Nastaveni pfi-
stroje pro plazmové fezani*.

« Obléknéte si vhodny ochranny odév a pfipravte pra-
covisté.

« PFipojte ukostfovaci svorku (C) k obrobku.

« Zapnéte pfistroj nastavenim spinace pro zapnuti/
vypnuti (16) do polohy I (,ON®).

« Stisknutim voliciho tlagitka (28) zvolte rezim ,CUT*,
az se rozsviti kontrolka vedle ,CUT (31)“.

» Prilozte plazmovy hofak (13) k obrobku tak, aby
tryska byla volna, a tak nemohlo dojit k zpétnému
razu roztaveného kovu. Pridrzte si pfed obliejem
ochranny svarecsky §tit a zacnéte s plazmovym fe-
zanim. Stisknéte tlacitko plazmového hofaku (12).
Pfenaseny fezaci oblouk se na okraji plechu zapali.

« Zacnéte pomalu Fezat a poté zvyste rychlost, aby se
dosahlo pozadované kvality fezani.

* Rychlost je tfeba regulovat tak, aby se dosahlo dob-
rého Fezného vykonu. Plazmovy paprsek vytvari
pFrimy oblouk (u$lechtila ocel, hlinik) nebo oblouk 5°
(mékka ocel).

» Pro ukonceni prace prepnéte spina¢ pro zapnuti/
vypnuti (16) do polohy ,0* (,OFF*).

A Pozor!: Svafovani generuje teplo. Proto musi sva-
fecka po pouziti minimalné pul hodiny béZet na volno-
béh. Alternativné Ize pfistroj nechat hodinu vychlad-
nout. Pfistroj Ize zabalit a uskladnit teprve tehdy, kdyz
jeho teplota dosahne normainiho stavu.

A Pozor!: Napéti o 10 % niz$i nez jmenovité vstupni
napéti svafecky mize mit nasledujici disledky:

* Snizi se proud pfistroje.

» Elektricky oblouk se pferusi nebo bude nestabilni.

A Pozor!:

» Zafeni elektrického oblouku muze zplsobit zanét
o¢i a popaleni kuze.

» Odstrikujici struska a tavenina mohou zpusobit po-
ranéni oCi a popaleniny.
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Smi byt pouzity pouze svafovaci kabely obsazené v
rozsahu dodavky.

Zvolte mezi rycim svarem nebo svafovanim tazenim.
Dale je vysvétlen vliv sméru pohybu na vlastnosti sva-
ru:

11. Elektrické pripojeni

Témto predpistim musi odpovidat sitova pfipojka
zakaznika i pouzité prodluzovaci kabely.

Vadny elektricky pfivodni kabel
U elektrickych pfivodnich kabell ¢asto dochazi k po-
Skozeni izolace.

Jeho pfi¢inami mohou byt:

¢ Smacknuta mista, je-li pfivodni kabel veden oknem
nebo $térbinou ve dvefich.

¢ Prohnuti kvlli nevhodnému upevnéni nebo vedeni
pfivodniho kabelu.

¢ Zlomeni kvUli pfejizdéni pfes pfivodni kabel.

¢ Poskozeni izolace kvuli vytrzeni z elektrické zasuv-
ky ve sténé.

¢ Praskliny v disledku starnuti izolace.

Tyto vadné elektrické pFivodni kabely nesmi byt po-

uzivany a kvuli poskozeni izolace jsou Zivotu nebez-

pecné.

Pravidelné kontrolujte, zda elektrické pfivodni kabely
nejsou poSkozeny. Davejte pozor, aby nebyl pfivodni
kabel pfi kontrole pfipojen do elektrické sité.
Elektrické pfivodni kabely musi odpovidat pfisluSnym
predpisim VDE a DIN. Pouzivejte pouze pfipojna ve-
deni s ozna¢enim HO5RR-F.

Uvedeni typového oznaceni na pfivodnim kabelu je
povinné.

¢ Napéti v siti musi €init 230 V~.

¢ Prodluzovaci vedeni do délky 25 m musi mit primér
2,5 ¢tvere€niho milimetru.

Pfipojeni a opravy elektrického vybaveni mohou pro-

vadét pouze odborni elektrikafi.

Pfi zpétnych dotazech uvadéjte prosim tyto udaje:
* Udaje z typového $titku stroje

12. Udrzba a ¢éisténi
Nebezpeci!

Pfed provadénim veSkerych gisticich praci odpojte si-
tovou zastréku.

Upozornéni: Pro bezchybnou funkci a také pro dodrze-
ni poZadavkd na bezpecénost se musi svafecka pravi-
delné udrZovat a opravovat. Neodborny nebo chybny
provoz mlze zpUsobit poruchy a poskozeni pfistroje.

« Pred ciSténim svarecky vytahnéte sitovy kabel ze
zasuvky, aby pfistroj byl bezpe¢&né odpojen od elek-
trického obvodu.

« Pravidelné Cistéte svarovaci pfistroj a také jeho pfi-
sluSenstvi zvnéjSku. Odstrarite necistoty a prach
pomoci vzduchu, &istici viny nebo kartace.

Upozornéni: Kvalifikovani odborni pracovnici mohou

provadét nasledujici udrzbové prace.

* Regulator proudu, uzemfovaci zafizeni, interni ve-
deni, spojovaci zafizeni svafovaciho hofaku a sta-
véci Srouby se musi pravidelné udrzovat. Povolené
Srouby znovu utahnéte a rezavé Srouby vymérnte.

* Pravidelné kontrolujte izola€ni odpory svafovaciho
pfistroje. Pouzivejte pro tento ucel odpovidajici mé-
Fici pfistroj.

« V pfipadé zavady nebo potfebné vymény &asti pfi-
stroje se prosim obratte na prislusné odborné pra-
covniky.

Uvnitf nastroje se nenachazeji zadné dily, na kterych
by bylo potfeba provadét udrzbu.

Servisni informace

Je nutno dbat na to, Ze v pfipadé tohoto vyrobku nasle-
dujici dily podléhaji opotfebeni, které je dano pouziva-
nim nebo se tak déje pfirozené, pfip. Ze na nasledujici
dily je pohlizeno jako na spotfebni material.
Opotfebitelné dily*: Ukostfovaci svorka, proudova
tryska, tryska horaku, elektroda WIG

* neni nutné zahrnuto v obsahu dodavky!

Nahradni dily a pfisluSenstvi obdrzite v naSem servis-
nim stfedisku. Naskenujte k tomu QR kdd na titulni
strané.

13. Skladovani

Ulozte pfistroj a jeho pfislusenstvi na tmavém, suchém
misté, chranéném pfed mrazem a nedostupném pro
déti. Optimalni skladovaci teplota se pohybuje mezi 5 a
30°C. Nastroj uchovavejte v originalnim baleni. Nastroj
zakryjte, aby byl chranén pfed prachem nebo vihkosti.
Navod k obsluze uchovavejte v blizkosti nastroje.
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14. Likvidace a recyklace

Upozornéni k obalu
Balici materialy jsou recyklovatel-
{ ; y (]
%69 @] ¢ !' né. Obaly prosim likvidujte zpiso-
s bem Setrnym k Zivotnimu prostre-
di.

Upozornéni k zakonu o elektrickych a elektronic-
kych zarizenich (ElektroG)

K Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni
nepatii do domovniho odpadu, ale musi se
EEE sbirat a likvidovat oddélené!

+ Staré baterie nebo akumulatory, které nejsou trvale
instalovany ve starém spotrebici, je tfeba pred ode-
vzdanim vyjmout! Jejich likvidaci upravuje zakon o
bateriich.

+ Majitelé nebo uzivatelé elektrickych a elektronic-
kych zafizeni jsou ze zakona povinni je po pouziti
vratit.

+ Koncovy uzivatel je zodpovédny za vymazani svych
osobnich Gdaju ze starého zafizeni uréeného k li-
kvidaci!

» Symbol preskrtnuté popelnice znamena, Ze se od-
padni elektricka a elektronicka zafizeni nesmi likvi-
dovat spole¢né s domovnim odpadem.

» Elektricka a elektronicka zafizeni mazete bezplatné
odevzdat na nasledujicich mistech:

- Vefejné skladky nebo sbérna mista odpadl (napf.
obecni stavebni dvory)

- Prodejni mista elektrospotfebiCu (stacionarni a
online), pokud jsou obchodnici povinni je odebirat
nebo to nabizeji dobrovolné.

- Az tfi kusy elektroodpadu od jednoho typu spo-
tfebiCe s délkou hrany maximalné 25 cm Ize bez-
platné vratit vyrobci, aniz by bylo nutné pfedtim
zakoupit novy spotfebi¢ od vyrobce nebo jej ode-
vzdat na jiném autorizovaném sbérném misté ve
vasem okoli.

- Pro dalsi doplfiujici podminky zpétného odbéru
vyrobcu a distributor( se obratte na pfislusny za-
kaznicky servis.

* V pfipadé, Ze vyrobce doda novy elektrospotrebié
do soukromé domacnosti, muze na Zadost konco-
vého uzivatele zajistit bezplatny sbér elektroodpa-
du. Za timto uéelem kontaktujte zakaznicky servis
vyrobce.

Tato prohlaseni se vztahuji pouze na pfistroje insta-
lované a prodavané v zemich Evropské unie a pod-
|éhajici evropské smérnici 2012/19/EU. V zemich
mimo Evropskou unii mohou pro likvidaci elektrood-
padu platit jiné pfedpisy.
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15. Odstranovani poruch

Nasledujici tabulka zobrazuje znamky chyb a popisuje, jak Ize provést napravu, pokud vas stroj nepracuje spravné.

Pokud nemuzete problém takto lokalizovat a odstranit, obratte se na svou servisni dilnu.

Porucha

Stroj nelze zapnout

Mozna pfi¢ina

Z4dné sitové napéti

Reseni

Zkontrolujte zasuvku, sitovy kabel, kabely, sitovou
zastréku; nechejte pfipadné tyto soucasti opravit
kvalifikovanym elektrikafem.

Hlavni pojistka se
rozpojila

Zkontrolujte hlavni pojistku

Vadny spina¢/vypina¢

Oprava prostfednictvim zakaznického servisu

Z4dna zapalovaci
jiskra

Ukostfovaci svorka neni
pfipojena k pfistroji

Pripojte ukostfovaci svorku ke svafeéce

Ukostfovaci svorka neni
upevnéna k obrobku

Upevnéte ukostiovaci svorku k obrobku

Stroj nelze pouzivat,
i kdyz sviti kontrolka
provozu

Uvolnény hadicovy svazek

Dotahnéte hadicovy svazek

Nedostate¢né spojeni
mezi zemnici svorkou a
obrobkem

Zaijistéte, aby misto, na které ma byt upevnéna
zemnici svorka, bylo suché, kov byl holy a bez
nedistot, barvy a oleje.

Stroj nelze pouzivat,
protoZe sviti kontrolka
prehrati

Stroj je prehraty

Stroj nechte vychladnout

P¥ili§ dlouha doba
zapinani nebo pfili§ velka
sila proudu

Snizte dobu zapinani nebo silu proudu

Nepravidelny oblouk /
svarovaci vykon

Uvolnéné pripojky

Zkontrolujte pfipojky a vycistéte je

Nespravna polarita

PFipojte spravnou polaritu

Obrobek je natfeny
barvou nebo znecistény

Obrobek fadné ocistéte, az bude povrch holy kov a
bez necistot a natéru.
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Vysvetlenie symbolov na pristroji

Pouzitie symbolov v tejto priru¢ke ma upriamit vasu pozornost na mozné rizika. Bezpe¢nostné symboly a vysvetle-
nia, ktoré ich sprevadzaju, musia byt presne pochopené. Vystrahy samotné neodstrariuju rizika a nemoézu nahradit’
spravne opatrenia na zabranenie nehodam.

Pred uvedenim do prevadzky si precitajte navod na obsluhu a bezpeénostné upozornenia
a dodrziavajte ich!

Eurépska norma pre zvaracky na manualne zvaranie elektrickym oblikom s obmedzenou

EN 60974-1 dobou zapnutia.

Invertorovy zdroj s AC a DC vystupom

Symbol pre ruéné zvaranie elektrickym oblukom obalovanymi tySovymi elektrédami (MMA)

Symbol pre zvaranie volframovym inertnym plynom (TIG)

Symbol pre plazmové rezanie

g
AN

Jednosmerny prud

Striedavy prud

¢

Vhodny na zvaranie za zvy$eného elektrického ohrozenia

e

Sietovy vstup; pocet faz, ako aj symbol striedavého prudu a menovita hodnota frekvencie

1~50/60Hz
Uo Menovité napatie naprazdno
U Sietové napéatie
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X Doba zapnutia

| Zvaraci prad

U, Zvarové napétie [V]

Imax najvy$$ia menovita hodnota sietového pradu

|eﬂ Efektivna hodnota najvacsieho sietového pradu [A]
IP21S Druh krytia

Izolaéna trieda

B
A Opatrne! Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym prudom!

A

Zasah elektrickym priddom zo zvaracej elektrody méze byt smrtefny

Y

Vdychovanie dymov zo zvarania méze ohrozit vase zdravie.

A
B9

Elektromagnetické polia mézu narusit funkciu kardiostimulatorov.

14
Ze

?)
g

Iskry zo zvarania m6zu spdsobit vybuch alebo poziar.

Luce elektrického obluka mézu poskodit oéi a poranit kozu.

4
N
Pw

.
]

AR
T Zariadenie nepouzivajte na volnom priestranstve a v dazdi!

V tomto navode na obsluhu sme miesta, ktoré sa tykaju vaSej bezpecnosti, opatrili touto
znackou

www.scheppach.com SK 155
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1. Uvod

Vyrobca:

Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Vazeny zakaznik,
Zeldme Vam vela zabavy a Uspechov pri praci s Vasim
novym pristrojom.

Upozornenie:

Vyrobca tohto pristroja neruci podla platného zakona

o ruceni za vyrobok za Skody, ktoré vzniknu na tomto

pristroji alebo budu spésobené tymto pristrojom pri:

* neodbornej manipulacii,

* Nedodrziavanie navodu na obsluhu

+ Opravy tretimi stranami, nie autorizovanymi odbor-
nikmi

* Montaz a vymena neoriginalnych nahradnych dielov

* pouziti v rozpore s ur€enim

» Vypadky elektrického zariadenia pri nedodrziavani
elektrickych predpisov a ustanoveni VDE 0100, DIN
57113/ VDE 0113

Dodrziavajte:

Pred montazou a uvedenim do prevadzky si precitajte
cely text navodu na obsluhu.

Navod na obsluhu vam ma ulahgit, aby ste sa obozna-
mili s pristrojom a pouzivali ho v sulade s jeho uréenymi
moznostami pouzitia.

Navod na obsluhu obsahuje dblezité pokyny, ako s pri-
strojom bezpecne, odborne a hospodarne pracovat a
ako zabranite nebezpecenstvam, uSetrite naklady na
opravy, znizite ¢asy prestojov a zvySite spolahlivost
a zivotnost prislusenstva. Okrem bezpecénostnych
ustanoveni tohto navodu na obsluhu musite bezpod-
mienecéne dodrziavat predpisy svojej krajiny platné pre
prevadzku pristroja. Navod na obsluhu uschovaijte pri
pristroji a v plastovom obale, aby bol chraneny pred
Spinou a vihkostou. VSetci obsluhujici pracovnici si ho
musia pred zaciatkom prace precitat a starostlivo ho
dodrziavat. Na pristroji mézu pracovat len osoby, ktoré
boli pou€ené o pouzivani pristroja a boli informované o
nebezpecenstvach, ktoré su s tym spojené.

Treba dodrziavat pozadovany minimalny vek.
Okrembezpecnostnychupozorneniobsiahnutychvtom-
to navode na obsluhu a osobitnych predpisov vasej kra-
jiny treba reSpektovat’ vSeobecne uznavané technické
pravidla pre prevadzku konstrukéne rovnakych strojov.

Nepreberame zodpovednost za Ziadne nehody ani
Skody, ku ktorym déjde v désledku nedodrzania tohto
navodu a bezpecnostnych upozorneni.

2. Popis pristroja (obr. 1 - 3)

Nosna rukovat

Digitalny displej

Kontrolka pre prehriatie

Kontrolka pre pracu

Kontrolka pre prevadzku

Potenciometer

Elektricka pripojka

Plynova pripojka (zvaracia hadica)

9. Ukostrovacia svorka

10. Drziak elektrédy

11. Zvaracia hadica s plazmovym horakom

12. Tladidlo horaka

13. Zvaracia hadica s horakom TIG

14. Plynova pripojka (plynova flasa)

15. Udrzbova jednotka stladeného vzduchu s odlugo-
vacom vody

16. Zapinac/vypina¢

17. Sietovy kabel 230V~ 50/60 Hz

18. Elektréda TIG 2,4 mm (siva)

19. Elektroda TIG 1,6 mm (siva)

20. Uzaver horaka (dlihy)

21. Uzaver horaka (kratky)

22. Upinacie puzdro 2,4 mm

23. Upinacie puzdro 1,6 mm

24. Teleso upinacieho puzdra 2,4 mm

25. Teleso upinacieho puzdra 1,6 mm

26. Plynova dyza 5 mm

27. Plynova dyza 6 mm

28. Tlacidlo volby metddy zvarania

29. Metoda zvarania MMA

30. Metéda zvarania TIG

31. Proces oddelovania CUT (plazmové rezanie)

32. Elektroda

33. Difuzor

34. Dyza

35. Keramicka krytka

36. Oto¢ny gombik na regulaciu tlaku

37. Rychlopripojka hadice na stlaceny vzduch (kom-
presor)

38. Pripojka hadice na stlaceny vzduch (stroj)

39. Manometer

40. Nadrz s kondenzovanou vodou

O N O ®N =
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3. Rozsah dodavky

» Navod na obsluhu

+ Zvaractka

» Zvaracia hadica s horakom TIG

» Zvaracia hadica s plazmovym horakom

» Drziak elektrody

* Ukostrovacia svorka

« Elektréda TIG 2,4 mm

+ Elektréda TIG 1,6 mm

» Uzaver horéaka (dlhy)

» Uzaver horaka (kratky)

» Upinacie puzdro 2,4 mm

» Upinacie puzdro 1,6 mm

» Teleso upinacieho puzdra 2,4 mm

+ Teleso upinacieho puzdra 1,6 mm

* Plynova dyza 5 mm

* Plynova dyza 6 mm

+ Elektroda

» Difuzor

* Dyza

+ Keramicka krytka

+ Udrzbova jednotka stladeného vzduchu s odlugova-
¢om vody

4. Pouzitie v sulade s urcenim

Tato zvaracka je vhodna na zvaranie kovov, ako napr.
uhlikova ocel, legovana ocel, iné uslachtilé ocele,
okrem toho je vhodna aj pre plazmové rezanie so stla-
¢enym vzduchom vSetkych elektricky vodivych kovov.
Produkt disponuje kontrolkou, indikatorom ochrany
pred teplom a chladiacim ventilatorom. Je vybavena
nosnou rukovatou na bezpeéné zdvihnutie a pohybo-
vanie s vyrobkom.

Stroj sa mbdze pouzivat iba v sulade so svojim uréenim.
Kazdé iné pouzitie presahujuce uréenie je povazované
za pouzivanie v rozpore s uréenim. Za Skody z neho
vzniknuté alebo poranenia akéhokolvek druhu ruéi po-
uzivatel/obsluha a nie vyrobca.

Prevadzka pristroja je ur¢ena len pre odbornikov
(osoba, ktora na zaklade svojho odborného vzdelania,
skusenosti a znalosti o prisluSnych zariadeniach je v
pozicii posudit jej zverenU pracu a rozpoznat mozné
nebezpecenstva) alebo poucené osoby (osoba, ktora
je poucena o jej zverenej praci a o moznych nebez-
pecenstvach vyplyvajucich z nedbalého spravania sa).

Dbaijte, prosim, na to, Ze nase pristroje neboli v sulade
s uréenim skonstruované na komercéné, remeselné ani
priemyselné pouzitie. Ak sa pristroj pouziva v komer¢-
nych, remeselnych alebo priemyselnych podnikoch,
ako aj na podobné ¢&innosti, nepreberame Ziadnu za-
ruku.

5. VSeobecné bezpecnostné upozor-
nenia

A VYSTRAHA! Preéitajte si véetky bezpeénostné
upozornenia, pokyny, ilustracie a technické udaje,
ktorymi je opatrené toto elektrické naradie. Zane-
dbania pri dodrziavani nasledujucich pokynov mézu
spoOsobit zasah elektrickym pradom, poziar a/alebo
tazké poranenia.

Bezpodmieneéne dodrziavajte

A POZOR!

Pouzivajte pristroj len podla jeho vhodnosti, ktora je
uvedend v tomto navode.

Neodborna manipulacia s tymto zariadenim moéze byt
nebezpecna pre osoby, zvierata a vecny majetok. Po-
uzivatel zariadenia je zodpovedny za vlastnu bezpec-
nost, ako aj za bezpecénost inych osob:

* Precitajte si bezpodmienecne navod na pouzitie a
dodrziavajte predpisy.

« Opravy alebo/a udrzbové prace smu vykonavat len
kvalifikované osoby.

* Smu sa pouzivat len tie zvaracie vodice, ktoré su
obsiahnuté v rozsahu dodavky alebo prislusenstvo
odporucané vyrobcom.

» Postarajte sa o primeranu starostlivost’ o pristroj

« Pocas pouzivania by pristroj nemal byt zovrety ale-
bo stat priamo pri stene, aby sa cez otvor dostalo
vzdy dostatok vzduchu. Uistite sa, aby bol pristroj
spravne pripojeny do siete. Zabrarte akémukolvek
tahaniu sietového kabla. Odpojte pristroj zo siete
predtym, nez ho budete umiestriovat na iné miesto.

« Dbajte na stav zvaracieho kabla, elektrédovych
kliesti, ako aj ukostrovacich svoriek, na opotrebova-
nie izolacie a na vodivé Casti, ktoré mézu predstavo-
vat nebezpecenstvo a znizit tak kvalitu zvaraéskych
prac.

« Zvaranie elektrickym oblukom tvori iskry, roztavené
kovové Casti a dym, preto dbajte na nasledujuce:
Odstrante vSetky horfavé latky a/alebo materialy z
pracoviska.

* Presvedcte sa, aby bol k dispozicii dostato€ny pri-
vod vzduchu.
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» Nezvarajte na nadobach, nadrziach alebo rurach,
ktoré mézu obsahovat' horlavu kvapalinu alebo ply-
ny. Zabrante akémukolvek priamemu kontaktu so
zvaracim obvodom; napéatie naprazdno, ktoré vznika
medzi elektrodovymi klieStami a ukostrovacou svor-
kou, méze byt nebezpecné.

» Neskladujte ani nepozivajte pristroj vo vihkom alebo
v mokrom prostredi alebo v dazdi

+ Chrarte si o¢i na to uréenymi ochrannymi okuliar-
mi (DIN stupefi 9 — 10). Pouzite rukavice a suchy
ochranny odev, ktory nie je znecisteny olejom a ma-
zivom, aby ste zabranili kontaktu pokozky s ultrafia-
lovymi lG€mi elektrického obluka.

* Nepouzivajte zvaracku na rozmrazenie rar.

+ V dosledku zvarania reznym oblikom su vyfukované
iskry a horuci kov. Tento ulet iskier, horuci kov, ako aj
horuci predmet na opracovanie a vybavenie pristro-
ja mozu spdsobit poziar alebo popaleniny. Skontro-
lujte pracovné prostredie a uistite sa pred pouzitim
pristroja, Ze prostredie je vhodné ako pracovisko.

+ Odstrarite vSetok horlavy material v okruhu 10 m od
plazmovej rezacky. Ak to nie je mozné, starostlivo
zakryte predmety vhodnymi krytmi.

* Nerezte na miestach, kde by mohlo déjst ku kon-
taktu medzi odletujacimi iskrami a horfavym mate-
ridlom.

+ Chrarte seba a ostatnych pred odletujucimi iskrami
a horticim kovom.

« Budte opatrni, pretoze iskry a horice materidly sa
modzu pri rezani dostat lahko cez malé medzery a
otvory do susednych priestorov.

» Budte si vedomi toho, Ze rezanie na streche, podla-
he alebo Ciasto€nej oblasti méZe spdsobit poziar na
protilahlej, neviditelnej strane.

» Zapojte napdjaci kabel do elektrickej zasuvky v bliz-
kosti pracoviska cez €o najkratSiu moznu trasu, aby
ste predisli natiahnutiu napajacieho kabla po celej
miestnosti a po povrchu, ktory by mohol spdsobit’
zasah elektrickym prudom, iskry a pozZiar.

Dodrziavajte!

+ Svetelné Ziarenie elektrického obluka méze posko-
dit o¢i a spdsobit popaleniny na pokozke.

« Zvaranie elektrickym oblukom/plazmové rezanie
tvori iskry a kvapky roztaveného kovu, zvarany/
oddeleny obrobok bude Zeravy a zostane relativne
dlho velmi horuci.

» Pri zvarani svetelnym oblukom/plazmovom rezani
sa uvolfuju pary, ktoré mézu byt skodlivé.

* Nepriblizujte sa k elektrickému obluku priamo v
okruhu 15 m.

« Chrante sa (aj osoby v okoli) proti eventualne nebez-
pec¢nym efektom elektrického obluka.

« Varovanie: V zavislosti od podmienok sietového pri-
pojenia v pripojnom bode zvaracky to méze viest k
ruSeniu ostatnych spotrebicov v sieti.

Pozor!

Pri pretazenych napajacich sietach a pradovych obvo-
doch moze pocas zvarania/oddefovania dojst’ k poru-
cham inych spotrebicov.

k porucham inych spotrebicov. V pripade pochybnosti
sa obratte na dodavatela elektrickej energie.

Zdroje nebezpecenstiev pri zvarani elektrickym

oblukom a plazmovom rezani

Pri zvarani elektrickym oblukom a plazmovom rezani

vznika cely rad nebezpecenstiev. Preto je pre zvaraca

mimoriadne délezité dodrziavat nasledujuce pravidla,

aby neohrozil seba a inych a zabranil zraneniam ludi a

poskodeniam pristroja.

* Prace na strane sietového napatia, napr. na kab-
loch, zastrékach, zasuvkach a pod. smie vykonavat’
len odbornik. To plati predovSetkym pre pokladanie
medzikéblov.

» Pri nehodach odpojte zdroj zvaracieho pradu ihned
od siete.

* Ak sa vyskytnu dotykové napétia, okamzite odpojte
pristroj a nechajte ho skontrolovat odbornikom.

* Na strane zvaracieho prudu/strane rezania dbajte
vzdy na dobré elektrické kontakty.

» Pri zvarani/rezani noste na oboch rukach ochranné
rukavice. Tieto chrania pred zasahom elektrickym
prudom (napétie zvaracieho obvodu naprazdno),
pred Skodlivym Ziarenim (teplo a UV ziarenie), ako
aj pred Zeravym kovom a striekancami.

* Noste pevné ochranné topanky, ktoré maju izolacné
schopnosti aj za mokrych podmienok. Poltopanky
nie su vhodné, pretoze padajuce, Zeravé kvapky
kovu spdsobuju popaleniny.

» Noste vhodny odev, Ziadne syntetické materialy.

* Nepozerajte sa do elektrického obluku bez ochra-
ny o€i, pouzivajte len zvara¢sky ochranny S§tit s
predpisanym ochrannym sklom podla DIN. Elek-
tricky obluk vytvara okrem svetelnych a tepelnych
lu€ov, ktoré spdsobuju oslepnutie resp. popalenie,
aj UV ziarenie. Toto neviditelné ultrafialové Ziarenie
spOsobuje pri nedostatoénej ochrane velmi boles-
tivy zapal o€nych spojiviek, ktory sa prejavi az po
niekolkych hodinach. Okrem toho ma UV Ziarenie
Skodlivé ucinky na nechranené Casti tela.
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+ Aj osoby alebo pomocnici v blizkosti elektrického
obluka musia byt oboznamené s nebezpeenstvami
a musia byt vybaveni potrebnymi ochrannymi pro-
striedkami, ak je to potrebné, namontujte ochranné
steny.

+ Prizvarani/rezani, obzvlast v uzkych priestoroch, je
potrebné zabezpecit dostatok Cerstvého vzduchu,
pretoze vznika dym a Skodlivé plyny.

* Nanadobach, v ktorych su uskladnené plyny, paliva,
mineralne oleje a pod., hoci su uz dlhsi ¢as prazd-
ne, sa nesmu vykonavat ziadne zvaracské/rezacie
prace, pretoZze v désledku zvyskov hrozi nebezpe-
&enstvo vybuchu.

» V priestoroch s nebezpeéenstvom ohra a vybuchu
platia Specialne predpisy.

+ Zvarané spoje, ktoré su vystavené velkému zataze-
niu a musia bezpodmieneéne spifiat bezpeénostné
poziadavky, smu vykonavat len Specialne vzdelani a
certifikovani zvaraci. Napriklad: tlakové kotle, vodia-
ce kolajnice, zavesné zariadenia a pod.

» Luce elektrického obluka m6zu poskodit oci a pora-
nit kozu. Noste prilbu a ochranné okuliare.

* Noste ochranu sluchu a odev s vysokym golierom.

* Noste zvara€sku ochrannu prilbu a dbajte na sprav-
ne nastavenia filtra.

* Noste celkovu ochranu tela.

A Pozor

* Bezpodmieneéne sa musi dbat na to, aby sa
ochranny vodi¢ v elektrickych zariadeniach alebo
pristrojoch mohol zni¢it zvaracim priddom v pripade
nedbanlivosti, napr. ukostrovacia svorka je umiest-
nena na kryte zvaracieho pristroja, ktory je pripo-
jeny k ochrannému vodic¢u elektrického zariadenia.
Zvaracské prace sa vykonavaju na stroji s pripojkou
ochranného vodi¢a. Je taktiez mozné zvéarat na
stroji bez toho, aby sa nan musela pripevnit ukostro-
vacia svorka. V takomto pripade prudi zvaraci prud
z ukostrovacej svorky cez ochranny vodi¢ k stroju.
Vysoky zvaraci prdd méze mat za nasledok rozta-
venie ochranného vodica.

» Poistky privodnych vedeni k sietovym zasuvkam
musi spifiat predpisy. MéZu sa pouZzivat len tie po-
istky resp. automaty, ktoré odpovedaju tymto pred-
pisom a maju prislusny prierez vodi¢a. Nadmerna
poistka m6ze mat za nasledok zhorenie vodi¢a ale-
bo poziar v budove.

* Nepouzivajte zvaracku v dazdivom pocasi.

* Nepouzivajte zvaracku vo vlhkom prostredi.

» Umiestnite zvaracku na rovny povrch.

» Vystup sa dimenzuje pri okolitej teplote 20 °C. Doba
zvarania sa moze pri vysokych teplotach skratit.

Ohrozenie zasahu elektrickym priadom

Zasah elektrickym pradom zo zvaracej elektrody moze
byt smrtelny. Nezvarajte v dazdivom pocasi, alebo
ked snezi. Noste suché izolaéné rukavice. Nechytajte
elektrodu holymi rukami. Nenoste v ziadnom pripade
mokré alebo poskodené rukavice. Chrarite sa pred za-
sahom elektrickym priadom prostrednictvom izolacie
od obrobku. Neotvarajte teleso zariadenia.

Ohrozenie v désledku dymov zo zvarania
Vdychovanie dymov zo zvarania m6ze poskodit zdra-
vie. Nedrzte hlavu v oblasti dymu. PouZivajte zaria-
denia v otvorenych priestoroch. Vetrajte, aby ste sa
zbavili dymu.

Ohrozenie v dosledku iskier zo zvarania

Iskry zo zvarania moézu spésobit vybuch alebo poziar.
UdrzZiavajte horlavé latky pri zvarani v dostatoCnej
vzdialenosti. Nezvarajte v blizkosti horlavych latok.
Iskry zo zvarania mézu sposobit’ poziar. Vzdy majte k
dispozicii hasiaci pristroj a druhi osobu ako pozoro-
vatela, ktora ho méze okamzite pouzit. Nezvarajte na
bubnoch alebo podobne uzatvorenych nadobach.

Bezpeénostné upozornenia tykajuce sa zvaracie-

ho stitu

» Uistite sa pomocou jasného zdroja svetla (napr. za-
palovac¢om) vzdy pred zaciatkom zvaracich prac, ze
zvaraci §tit spravne funguje.

* Rozstrek pri zvarani méze poskodit ochranné sklo.
Okamzite vymerite poskodené alebo poskriabané
ochranné skla.

* Vymente okamzite poSkodené alebo silne znediste-
né resp. postriekané komponenty.

* Pristroj smu prevadzkovat len tie osoby, ktoré do-
siahli 16. rok Zivota.

* Oboznamte sa s bezpecnostnymi predpismi tykaju-
cimi sa zvarania. DodrZiavajte pritom aj bezpe¢nost-
né upozornenia vasej zvaracky.

« Vzdy pri zvarani si nasadte zvara¢sky stit. Ak ho
nepouzijete, mdzete si privodit tazké poranenia
sietnice.

* Vzdy pri zvarani noste ochranny odev.

* Nikdy nepouzivajte zvaraésky $tit bez ochranného
skla.

+ VcEasne vymerite ochranné sklo za u¢elom dobrej
viditelnosti a prac bez namahy.
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Prostredie so zvySenym elektrickym ohrozenim Zvaranie v Uzkych priestoroch
Pri zvarani v prostredi so zvySenym elektrickym ohro- Pri zvarani v uzkych priestoroch m6ze doéjst k ohro-
zenim sa musia dodrziavat nasledujuce bezpeénostné zeniu v dosledku toxickych plynov (nebezpecenstvo
upozornenia. zadusenia). V uzkych priestoroch sa moéze zvarat len
Medzi prostredia so zvySenym elektrickym ohrozenim vtedy, ak sa v blizkosti nachadzaju poucené osoby,
patri napr.: ktoré mézu v pripade nudze zasiahnut. Pred zaciatkom
» pracoviska, na ktorych je obmedzena oblast pohy- zvaracieho procesu musia experti vykonat posudenie,
bu tak, Ze zvara¢ pracuje v ndtenom postoji (napr. aby urili, ktoré kroky su potrebné na zaistenie bezpec-
kfa¢i na kolenach, sedi, lezi) a dotyka sa elektricky nosti pri praci a ktoré opatrenia musia byt prijaté po¢as
vodivych dielov; procesu zvarania.
» pracoviska, ktoré su uplne alebo Giasto¢ne elektric-
ky vodivé a na ktorych je vysoké riziko odvratitel- Sucet napati chodov naprazdno
ného alebo nahodného kontaktu zvarac¢a s dielmi; Ak je v prevadzke su¢asne viac ako jeden zdroj zva-
mokré, vihké alebo horuce pracovné povrchy, na racieho prudu, mézu sa scitat ich napatia chodov na-
ktorych vihkost vzduchu alebo pot vyrazne znizuju prazdno a viest k zvySenému elektrickému ohrozeniu.
odolnost ludskej pokozky a izolané vlastnosti ale- Zdroje napajania pre zvaranie musia byt pripojené tak,
bo redukuju ochranné vybavenie. aby bolo minimalizované ohrozenie. Jednotlivé zdroje

napajania pre zvaranie, so svojimi samostatnymi ria-
Dokonca aj kovovy vodi¢ alebo leSenie mézu vytvorit deniami a pripojkami, musia byt jasne oznacené, aby
prostredie so zvySenym elektrickym ohrozenim. bolo mozné detegovat, ¢o patri ku konkrétnemu zvara-
ciemu obvodu.

s

V takomto prostredi sa musia pouzit' izolované podloz-

ky a medzivrstvy, ako aj rukavice s manzetami a po- Pouzitie ramennych popruhov

kryvky hlavy vyrobené z koze alebo inych izolaénych Nesmie sa zvarat, ak sa zdroj zvaracieho prudu prena-
materialov na izolaciu tela od zeme. Zdroj zvaracieho $a, napr. pomocou ramenného popruhu.

prudu sa musi nachadzat' mimo pracovnej oblasti resp. Je potrebné zabranit:

elektricky vodivych pléch a mimo dosahu zvaraca. * Riziko straty rovnovahy pri tahani za kable alebo
Dodatoénii ochranu proti zdsahu priddom v pripa- hadice.

de poruchy je mozné zaistit pomocou pradového « ZvySené riziko zasahu elektrickym pradom, pretoze
chranica, ktory je napajany zvodovym pradom ne- zvarac prichadza do kontaktu so zemou pri pouziva-
presahujucim 30 mA a napdjajucim vSetky zaria- ni zdroja zvaracieho prudu triedy |, ktorého teleso
denia napdjané zo siete v okoli. Pradovy chrani¢ je uzemnené prostrednictvom ochranného vodica.

musi byt vhodny pre vSetky typy pradu.
Ochranny odev

Prostriedky na rychle elektrické odpojenie zdroja zva- * Pocas prac musi byt zvara¢ chraneny po celom tele
racieho prudu alebo zvaracieho obvodu (napr. zariade- ochrannym odevom a musi nosit ochranu tvare pred
nie nudzového vypnutia) musia byt lahko pristupné. Pri luémi a proti popaleniu.

pouziti zvaraciek v elektricky nebezpeénych podmien- * Na oboch rukach musi nosit rukavice s manzetami
kach nesmie byt vystupné napatie zvaracky v chode vyrobené z vhodnému materialu (koza). Musia byt v
naprazdno vys$sie ako 113 V (maximalna hodnota). bezchybnom stave.

Tato zvaracka sa moze v tychto pripadoch pouzit kvoli * Musia sa nosit vhodné zastery, ktoré chrania odev
vystupnému napatiu. pred odletujucimi iskrami a popaleninami. Ak si to

typ prace vyzaduje, napr. zvaranie nad vyskou hla-
vy, je potrebné nosit ochranny odev a v pripade po-
treby aj ochranu hlavy.

* Pouzity ochranny odev a celé prislu§enstvo musi
odpovedat smernici ,Osobné ochranné vybavenie®.
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Ochrana proti liéom a popaleninam

* Na pracovisku upozornite na ohrozenie o&i vy-
veskou ,Pozor, nepozerajte sa do plamenal!®. Pra-
coviska sa musia zatienit, aby boli chranené oso-
by nachadzajuce sa v blizkom okoli. Nepovolané
osoby sa musia zdrzZiavat mimo zvaracskych prac.
V bezprostrednej blizkosti stalych pracovisk by ne-
mali byt steny svetlé alebo lesklé. Okna musia byt
zabezpecené proti prechadzajucim la€om alebo
odrazajucim sa li¢om minimalne do vysky hlavy,
napriklad vhodnym naterom.

Klasifikacia pristrojov podla smernice o elektro-
magnetickej kompatibilite

POZOR! Tento pristroj triedy A nie je

uréeny na pouzitie vdomacom prostre-

di, v ktorom sa napajanie prddom usku-

to€nuje cez verejny nizkonapatovy na-

pajaci systém. \% dosledku
vysokofrekvenénych ruseni Siriacich sa po vedeni ako
aj vyzarovanych vysokofrekvenénych ruseni moéze byt
naro¢né zaistit v tychto oblastiach elektromagnetickd
kompatibilitu.

Aj ked zvaracka neprekracuje hraniéné hodnoty emisii

stanovené normou, mézu oblukové zvaraCky viest k

elektromagnetickym porucham v citlivych zariadeniach

a pristrojoch. Za poruchy, ktoré vzniknu prostrednic-

tvom elektrického obluka pri zvarani, je zodpovedny

pouzivatel a on musi prijat prislu§né ochranné opat-

renia.

Zaroven musi pouzivatel zohladnit:

« Sietové, riadiace, signalne a telekomunika¢né ve-
denia

* Pocita¢ a iné pristroje riadené

+ mikroprocesorom

* Televizne, radiové a iné reprodukéné zariadenia

» Elektronické a elektrické bezpeénostné zariadenia

+ Osoby s kardiostimulatormi alebo naslichacimi pri-
strojmi

* Meracie a kalibracné zariadenia

* Odolnost inych blizkych zariadeni proti ruseniu

+ Cas, kedy sa vykonavaju zvaracie prace.

Na znizenie moznych rusivych Ziareni sa odporu-

ca:

* bezchybne nainstalovat a prevadzkovat zvaracku,
aby sa minimalizovali mozné rusivé emisie.

» pravidelne udrziavat zvaracku a dbat na jej dobry
stav.

« Zvaracie vodi¢e by mali byt Uplne odvinuté a mali by
byt vedené paralelne po zemi.

* Pristroje a zariadenia ohrozené rusivym Ziarenim by
sa mali odstranit z oblasti zvarania alebo odtienit.

« Pouzitie elektromagnetického filtra, ktory redukuje
elektromagnetické ruenia.

VSeobecné bezpecénostné opatrenia

Pouzivatel je zodpovedny inStalovat a pouzivat pristroj
podla udajov od vyrobcu. Ak su zistené elektromag-
netické poruchy, je na zodpovednosti pouzivatela od-
stranit tieto technickymi poméckami uvedenymi vyssie
v bode ,Doélezité upozornenie pre elektrickl pripojku®.

Varovanie! Tento elektricky pristroj vytvara pocas pre-
vadzky elektromagnetické pole. Toto pole modze
za urcitych okolnosti ovplyvnit aktivne alebo pasivne
implantaty. Na zniZenie nebezpecenstva zavaznych
alebo smrtelnych poraneni odporti¢ame osobam s im-
plantatmi prekonzultovat situaciu so svojim lekarom
a vyrobcom implantatu este predtym, ako za¢nu obslu-
hovat elektricky pristroj.

6. Technické udaje

Rozmery Dx S x V 360 x 146 x 235 mm

Sietové napétie U, 230V~ /50/60Hz

Prikon P1 36,8 KVA

Druh krytia F

Izolaéna trieda IP 218

Typ chladenia AF

Hmotnost’ 7,7 kg
Zvaranie MMA

Napétie naprazdno U, 98V~

Pracovné napétie U, 20,8 — 26,4V~

Zvaraci prad |, 20 - 160A

NajvysSia menovita

hodnota sietového 31A

pradull

Efektivna hodnota

najvacsieho sietového 15,5A

pradu 1,

Ener.getlc’ka ucinnost 70%

zdroja prudu

Prikon

v stave chodu 73W

naprazdno

Doba zapnutia X
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25% 160A 7. Vybalenie
60% 104A
100% 80A + Otvorte obal a opatrne vyberte pristroj.
« Odstrarite baliaci material, ako aj obalové a preprav-
TIG - zvaranie né poistky (ak su pouzité).
Napétie naprazdno U, 98V~ + Skontrolujte, ¢i je rozsah dodavky kompletny.
Pracovné napétie U, 10,8 — 16,4V~ » Pristroj a diely prisluSenstva skontrolujte ohladom

Zvaraci prad |, 20 — 160A poskodeni spdsobenych prepravou. V pripade re-
klamacii ihned informujte dodavatela. Neskorsie
reklamacie nebudu uznané.

NajvysSia menovita

hodnota sietového 21A
pradu 1l » Obal podla moznosti uschovajte az do uplynutia za-
Efektivna hodnota rucnej doby.
najvacsieho sietového 10,5A * Pred pouzitim sa oboznamte s pristrojom na zaklade
pradu 1, navodu na obsluhu.
Energeticka Gcinnost 70% + Pri prislusenstve, ako aj pri dieloch podliehajucich
zdroja pradu opotrebovaniu a nahradnych dieloch pouZivajte iba
Prikon originalne diely. Nahradné diely ziskate u svojho
\r/]asta\'/e chodu 40W pecializovaného predajcu.
prazdno - * Pri objednavkach uvadzajte nase cisla vyrobkov,
Doba zapnutia X ako aj typ a rok vyroby pristroja.
35% 160A
60% 104A A VYSTRAHAL!
100% 80A Pristroj a baliaci material nie st hraékami pre deti!
Deti sa nesmu hrat’ s plastovymi vreckami, féliami
CUT - plazmové rezanie a malymi dielmi! Existuje nebezpeéenstvo prehit-
Rezaci prud 15 — 40A nutia a zadusenia!
Pracovny tlak
stla(':ené)rlwo vzduchu 3,5-4,5 bar 8. Zostavenie
Mnozstvo s_tlac':eného 130 I/min N ) ) ) )
vzduchu min. Pred montazou horaka TIG nabruste wolframovu elek-
Energeticka Gginnost 70% trodu. Pre optimalny vysledok sa odporuca pouzitie za-
zdroja prudu riadenia na brusenie wolframovej elektrédy.
- 0,1 mm—12 mm Davaijte pozor na to, aby ste elektrodu brusili pozdizne,
Rezny vykon - ) - . . o ) i
(v zavislosti od materialu) vy$ka hrotu je cca dvojnasobok priemeru elektrody.
Med: 1 —4 mm
y Usfachtila ocel: 1 -8 mm Mont4z horaka TIG (obr.4 — 8)
Material 5 HI|n|!<: 1-8mm « Zaskrutkujte teleso upinacieho puzdra (24/25) o tela
Zelezo: 1 — 10 mm L .
Ocel: 1—12 mm horaka tak, aby zodpovedalo pouzitej volframovej
elektrode.

Doba zapnutia X

» Prevlecte wolframovu elektrodu (18/19) cez upinacie

25% 40A ) S
puzdro (22/23) a zavedte nasledne upinacie puzdro

60% 25A .

% 20A do telesa upinacieho puzdra.

100% » Naskrutkujte teraz plynovu dyzu (26/27) na upinacie

puzdro.
Technické zmeny vyhradené! » Nasledne naskrutkujte uzaver horaka (20/21) do tela

horaka, zlahka utiahnite, elektréda sa musi volne
pohybovat.

» Nastavte wolfrdmovu elektrédu tak, aby tato vy€nie-
vala cca 5 mm z plynovej dyzy.
* Na zaver utiahnite uzaver horaka.
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9. Pred uvedenim do prevadzky

Tlac¢idlo voFlby metédy zvarania (28)
Tlac¢idlom volby metddy zvarania mozete zvolit vami
pozadovanu metddu zvarania.

Potenciometer (6)
Pomocou potenciometra mézete nastavit zvaraci prud.

10. Uvedenie do prevadzky

A Pozor!
Pristroj pred uvedenim do prevadzky bezpodmie-
necne kompletne zmontujte!

Nastavenie pristroja na zvaranie s ochrannym ply-

nom (obr. 9)

+ Pomocou tla¢idla volby (28) zvolte funkciu zvarania
TIG (30).

* Pripojte plynovu pripojku (D) k plynovej pripojke (8)
a zaskrutkujte prevlie¢nu maticu.

+ Pripojte prudovu pripojku pre zvaraciu hadicu (A) a
zaskrutkujte prevle¢nu maticu.

+ Kabel (B) pripojte na miesto pripojenia oznacené
ako kladny pol a zastréku aretujte tym, Ze ju otocite
v smere hodinovych ruciciek.

+ Nakoniec pripojte ukostrovaciu svorku (C) k zapor-
nému poélu a aretujte zastréku otocenim v smere
hodinovych rugiciek.

MnozZstvo ochranného plynu zavisi od velkosti taviace-
ho kupela, a tym od priemeru elektréd, priemeru ply-
novych dyz, vzdialenosti dyz od povrchu zakladného
materialu, okolitého priudenia vzduchu a typu ochran-
ného plynu.

Zakladné pravidlo hovori, Ze pri ochrannom plyne, ako
napr. argoéon, a najcastejSie pouzivanych priemeroch
elektréd od 1 az po 4 mm by sa malo pridat 5 az 10 |
ochranného plynu za minutu.

6 3,2 8 4,0

8 4,0 8-10 4,0

Nastavenie pristroja na zvaranie tyéovou elektré-

dou (obr. 10)

* Pomocou tla¢idla volby (28) zvolte funkciu zvarania
MMA (29).

» Ukostrovaciu svorku (C) pripojte na miesto pripoje-
nia oznacené ako kladny pdl a zastréku aretujte tym,
Ze ju otoCite v smere hodinovych ruciciek.

» Ako nasledujuce pripojte drziak elektrédy (F) na
miesto pripojenia ozna¢ené ako zaporny pél a za-
stréku aretujte tym, Ze ju otogite v smere hodinovych
ruci¢iek. UPOZORNENIE! Polarita drétov sa moze
lisit! V8etky informacie tykajuce sa polarizacie by
sa mali nachadzat na baleni elektréd dodavanych
vyrobcom!

« Teraz sa mbze pripojit sietovy kabel a aktivovat na-
pajanie pradom; po pripojeni ukostrovacieho kabla
na zvaracku mézete zahajit pracu.

Zvaranie MMA

« Pristroj pripravte podla predchadzajuceho opisu v
odseku ,Nastavenie pristroja na zvaranie ty¢ovou
elektrédou”.

» Oblecte si vhodny ochranny odev podfa nariadeni a
pripravte si pracovisko.

« Pripevnite ukostrovaciu svorku (C) na obrobok.

» Elektrodu zovrite do drziaka elektrody (F).

« Pristroj zapnite tym, Ze zapina¢/vypina¢ (16) nasta-
vite do polohy ,I* (,ON*).

* Rezim ,MMA" volte stla¢anim tlacidla volby (28) do-
vtedy, kym sa nerozsvieti indika¢na kontrolka vedla
JMMA (29)".

» Zvaraci prud nastavte pomocou potenciometra (6)
podla pouzitej elektrody.

« Zvaracsky Sstit si drzte pred tvarou a zahajte proces
zvérania.

* Na ukoncenie pracovného procesu nastavte zapi-
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Hrabka | Elektrody |  Velkost Pridavny nac/vypinat (16) do polohy ,0" (,OFF").
plechu WIG @ plynovych material @
[mm] (mm] dyz & (mm] @ elektrody (mm) | Zvaraci prud (A)

1 1,0 4 16 16 25-40 A

2 16 4-6 2,0 2 40-60A

3 1,6 6 25 2,5 50-80A

. ” P 30 3.2 80— 130 A

5 | 24-30 | 6-8 3.2 4.0 130160 A




A Pozor!: Ukostrovacia svorka (C) a drziak elektrody
(F)/elektroda sa nesmu dostat do priameho kontaktu.

A Pozor!: Elektrédou neklepte po obrobku. Mohlo by
dojst k jej poSkodeniu a stazeniu zapalenia elektrické-
ho obluka. Po zapaleni elektrického obluka sa snazte
dodrziavat' vzdialenost od obrobku, ktora zodpoveda
priemeru pouzitej elektrédy. Vzdialenost by mala zo-
stat po€as zvarania ¢o najkonstantnejSia. Sklon elek-
trody v pracovnom smere by mal byt 20—-30 stupriov.

A Pozor!: Na odstranenie spotrebovanej elektrody

alebo pohybovanie horucim obrobkom vzdy pouzite

klieste. Nezabudnite, ze

drziak elektrédy sa po zvarani musi vzdy odloZit na

izolaénu podlozku. Trosky by sa mali odstranit az po

vychladnuti Svu. Pre pokracovanie zvarania na preru-

Senom Sve:

+ Najskor odstrarite trosku v mieste spojenia.

» Elektricky obluk sa zapali vo zvarovej drazke, vedie
sa k miestu spojenia, tam sa spravne natavi a na-
sledne sa pokracuje.

Nastavenie pristroja pre plazmové rezanie (obr. 12 — 15)

» Pomocou tlagidla volby (28) zvolte funkciu CUT (31).

* Pripojte plynovu pripojku (G) k plynovej pripojke (8)

a zaskrutkujte prevlie¢nu maticu.

Pripojte prudovu pripojku pre zvaraciu hadicu (H) a

zaskrutkujte prevle¢nu maticu.
+ Ukostrovaci kabel (C) pripojte na miesto pripojenia
oznacené ako kladny pol a zastréku aretujte tym, Ze
ju otoCite v smere hodinovych ruciciek.
¢ Pripojte hadicu na stlaceny vzduch na zadnu
stranu plazmovej rezacky k pripojke stlateného
vzduchu (37). Na to zasurite bo¢nu stranu hadice
stlac¢eného vzduchu bez rychlopripojky do pripoj-
ky stlac¢eného vzduchu (37) plazmovej rezacky.

¢ Pripojte hadicu na stla¢eny vzduch na zadnu
stranu plazmovej rezacky k pripojke stlaceného
vzduchu (38) a pripojte k pripojke (14).
(Pozor: hadice na stlaceny vzduch nie su v
rozsahu dodavky!)

* Pomocou oto€ného gombika (36) na udrzbovej jed-
notke moézete nastavit' tlak. Na to mierne vytiahnite
otocny gombik a nastavte tlak oto€enim. Nasledne
oto¢ny gombik zatlacte.

* Tlak mozete od¢&itat na manometri (39).

+ CEZ NADRZ S KONDENZOVANOU VODOU
(40) MOZETE VYPUSTIT PREBYTOCNU VODU.
Dbajte na to, aby sa do ventilatora pristroja nedosta-
la Ziadna voda.

CUT - plazmové rezanie

 Pristroj pripravte podla predchadzajiceho opisu v od-
seku ,Nastavenie pristroja pre plazmové rezanie“.

* Oblecte si vhodny ochranny odev podla nariadeni a
pripravte si pracovisko.

» Pripevnite ukostrovaciu svorku (C) na obrobok.

« Pristroj zapnite tym, Ze zapina¢/vypina¢ (16) nasta-
vite do polohy ,I* (,ON*).

» Rezim ,CUT" volte stla¢anim tlacidla volby (28) do-
vtedy, kym sa nerozsvieti indika¢na kontrolka vedla
L,CUT (31)“

» Nasadte plazmovy horak (13) na obrobok tak, aby
dyza bola volna, a tak nemohlo dojst k spatnému
narazu roztaveného kovu. Zvaracsky Stit si drzte
pred tvarou a zahajte plazmové rezanie. Stlacte tla-
¢idlo na plazmovom horaku (12). Preneseny rezny
obluk sa tak zapali na okraji plechu.

« Zacnite pomaly rezat a zvySte nasledne rychlost,
aby ste dosiahli pozadovanu kvalitu rezania.

* Rychlost sa musi regulovat tak, aby sa dosiahol
dobry rezny vykon. Plazmovy IU¢€ tvori priamy obluk
(usrachtila ocel, hlinik) alebo 5° obluk (méakka ocel).

* Na ukoncenie pracovného procesu nastavte zapi-
nac/vypinac¢ (16) do polohy ,0“ (,OFF*).

A Pozor!: Zvaracia praca vytvara teplo. Zvaracka sa
preto po pouZziti musi minimalne pol hodiny prevadzko-
vat v chode naprazdno. Pristroj nechajte alternativne
chladit jednu hodinu. Pristroj sa smie zabalit a usklad-
nit az vtedy, ked sa normalizovala teplota pristroja.

A Pozor!: Napétie, ktoré je o 10 % niz3ie ako menovité

vstupné napatie zvaracky, méze viest k nasledujucim

dosledkom:

* Prud pristroja sa znizi.

« Elektricky obluk sa prerusi alebo sa stane nestabil-
nym.

A Pozor!:

« Ziarenie elektrického oblika méze viest k zapalom
oéi a popaleniam pokozky.

» Odstrekujuca a taviaca sa struska mézu sposobit
poranenie o¢i a popaleniny.

Pouzivat sa mézu vyhradne zvaracie kable, ktoré su
obsiahnuté v rozsahu dodavky.

Vyberte si medzi tlaénym a vle€énym zvaranim. V na-
sledujucej Casti je zobrazeny vplyv smeru pohybu na
vlastnosti zvarového spoja:
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11. Elektricka pripojka

Sietova pripojka na strane zakaznika, ako aj pre-
dlZzovacie vedenie musia zodpovedat’ tymto pred-
pisom.

Poskodené elektrické pripojné vedenie
Na elektrickych pripojnych vedeniach ¢asto vznikaju
Skody na izolacii.

Pri¢inami mozu byt:

¢ Stlacené miesta, ked sa pripojné vedenia vedu
cez okno alebo medzeru medzi dverami.

¢ Zalomené miesta v désledku neodborného upevne-
nia alebo vedenia pripojného vedenia.

* Rozrezané miesta vzniknuté pri prejazde cez pri-
pojné vedenie.

* Skody na izol4cii pri vytrhnuti zo zasuvky v stene.

¢ Trhliny pri zostarnuti izolacie.

Takéto poSkodené elektrické pripojné vedenia sa ne-

smu pouzivat a z dévodu poskodenia izolacie su Zi-

votunebezpecné.

Elektrické pripojné vedenia pravidelne kontrolujte
ohladne poskodeni. Davajte pozor na to, aby pri kon-
trole pripojného vedenia nebolo vedenie pripojené
k elektrickej sieti.

Elektrické pripojné vedenia musia zodpovedat prislus-
nym ustanoveniam VDE a DIN. Pouzivajte iba pripojné
vedenia s oznacenim HO5RR-F.

Vytlagenie oznagenia typu na pripojnom kabli je pred-
pis.

¢ Sietové napatie musi predstavovat 230 V~.

* PredlZovacie vedenia do dizky 25 m musia vykazo-
vat prierez 2,5 mm?2.

Pripojky a opravy elektrickej vybavy smie vykonavat

iba vyuceny elektrikar.

)

V pripade otazok uvedte, prosim, nasledujice udaje:
* Udaje z typového $titka stroja

12. Udrzba a éistenie

Nebezpecenstvo!
Pred vSetkymi Cistiacimi pracami vytiahnite sietovu
zastréku.

Upozornenie: Zvaracka sa musi pravidelne udrziavat
a opravovat, aby bola zau€ena bezchybna funkcia,
ako aj dodrziavanie bezpecnostnych poziadaviek.

Neodborna alebo nespravna prevadzka méze viest k

vypadkom a poskodeniam pristroja.

* Pred vykonanim G&istiacich prac na zvaracke vytiah-
nite sietovy kabel zo zasuvky, aby sa pristroj bez-
peéne odpojil od prudového obvodu.

« Cistite zvara¢ku pravidelne, rovnako aj jej prislugen-
stvo z vonkajsej strany. Odstrarite necistoty a prach
pomocou vzduchu, Eistiacej baviny alebo kefy.

Upozornenie: Nasledujuce udrzbové prace smie vyko-

navat len pou¢eny odborny personal.

* Regulator pradu, uzemrovacie zariadenie, vnutorné
vedenia, spojovacie zariadenie zvaracieho horaka a
nastavovacie skrutky by sa mali pravidelne udrzia-
vat. Opat utiahnite volné skrutky a vymerite hrdzavé
skrutky.

* Pravidelne kontrolujte izolaéné odpory zvaracky.
Pouzite na to prisluSné meracie zariadenie.

» V pripade poruchy alebo pri potrebnej vymene ¢asti
zariadenia sa obratte na prisluSny odborny perso-
nal.

Vnutri pristroja sa nenachadzaju ziadne dalSie diely, na
ktorych by sa mala vykonavat udrzba.

Servisné informacie

Je potrebné dbat na to, Ze pri tomto produkte podlie-
haju nasledujuce diely pouzitiu primeranému alebo pri-
rodzenému opotrebovaniu, resp. nasledujuce diely su
potrebné ako spotrebné materialy.

Diely podliehajuce opotrebovaniu*: Ukostrovacia svor-
ka, prudova dyza, dyza horaka, elektréda WIG

* nie je nutne obsiahnuté v rozsahu dodavky!

Nahradné diely a prisluSenstvo ziskate v naSom ser-
visnom centre. Za tymto u¢elom naskenujte QR kéd na
titulnej strane.

13. Skladovanie

Pristroj a jeho prisluSsenstvo skladujte na tmavom, su-
chom a nezamfzajlicom mieste nepristupnom pre deti.
Optimalna skladovacia teplota sa nachadza medzi 5
a 30 "C. Nastroj skladujte v pévodnom baleni. Nastroj
zakryte, aby ste ho chranili pred prachom alebo vihkos-
tou. Navod na obsluhu skladujte pri nastroji.
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14. Likvidacia a opatovné zhodnotenie

Upozornenia k baleniu
Baliace materialy sa daju recyklo-

()
@ I @.vat’. Prosim, likvidujte balenia
@A s ekologicky.

Upozornenia k elektrickym a elektronickym zaria-
deniam (ElektroG)

ﬁ Elektrické a elektronické staré zariadenia
nepatria do domového odpadu, ale musia
EEEN 53 zbierat, resp. likvidovat’ oddelene!

« Staré batérie alebo akumulatory, ktoré nie su pev-

ne zabudované v starom zariadeni, sa musia pred

odovzdanim odobrat! Ich likvidacia je regulovana
zakonom o batériach.

Vlastnici alebo pouZivatelia elektrickych a elektro-

nickych zariadeni st zo zékona povinni ich po po-

uziti vratit.

» Koncovy uzivatel je zodpovedny za vymazanie svo-
jich osobnych udajov na starom zariadeni, ktoré ma
byt zlikvidované!

+ Symbol preciarknutého odpadkového ko$a na ko-
lieskach znamena, Ze staré elektrické a elektronické
zariadenia sa nesmu likvidovat s domovym odpa-
dom.

+ Elektrické a elektronické zariadenia je mozné bez-
platne odovzdat na tychto miestach:

- Verejna likvidacia alebo zberné miesta (napr.
obecné stavebné dvory).

- Predajné miesta elektronickych zariadeni (staci-
onarne a online), ak su predajcovia povinni ich
prevziat spat alebo ich dobrovolne ponuknut.

- AZ tri staré elektrické zariadenia jedného typu s
maximalnou dizkou hrany 25 centimetrov méze-
te bezplatne odovzdat bez toho, aby ste si naj-
prv zakupili nové zariadenie od vyrobcu, alebo
ich odovzdajte na inom autorizovanom zbernom
mieste vo vaSom okoli.

- Viac dopliujucich podmienok spatného odberu
vyrobcov a distributorov sa dozviete v prisluSnom
zakaznickom servise.

* V pripade dodania nového elektrického zariadenia
vyrobcom do domacnosti méze vyrobca na pozia-
danie koncového uzivatela zabezpecit bezplatny
odvoz starého elektrického zariadenia. Za tymto
ucelom kontaktujte zakaznicky servis vyrobcu.

« Tieto vyhlasenia sa vztahuju iba na zariadenia in-
Stalované a predavané v krajinach Eurépskej unie
a podliehajuce eurdpskej smernici 2012/19/EU. V
krajinach mimo Eurépskej GUnie mézu na likvidaciu
elektrickych a elektronickych zariadeni platit odlis-
né predpisy.
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15. Odstranovanie portch

V nasledujlcej tabulke su uvedené priznaky chyb a je tam opisané, ako mdzZete urobit napravu, ked vas stroj ne-
pracuje spravne. Ak pomocou toho nedokazete lokalizovat a odstranit problém, obratte sa na vasu servisnu dielfiu.

Porucha Mozna pric¢ina \ETJEVE]

Skontrolujte zasuvku, sietovy kabel, kabel, sietovi
Ziadne sietové napétie zastréku. Pripadne ich nechajte opravit kvalifikovanym
elektrikarom.

Stroj nie je mozné

zapniit Hlavna poistka je

A Skontrolujte hlavnu poistku
spustena

Zapinac/vypinac je

) Oprava prostrednictvom zakaznickeho servisu
chybny

Ukostrovacia svorka nie je

SN P Pripojte ukostrovaciu svorku k zvaracke
pripojena k pristroju

Ziadne zapalovacie
iskry

Ukostrovacia svorka nie je

. Namontujte ukostrovaciu svorku na obrobok
namontovana na obrobku

Stroj sa nedé Volna zvaracia hadica Pevne utiahnite zvaraciu hadicu

obsluhovat, aj ked

svieti kontrolka Nedostato¢né spojenie Zabezpecte, aby oblast, v ktorej je upevnena

prevadzky medzi uzemriovacou uzemfovacia svorka, bola ¢ista, kovovo leskla a
svorkou a obrobkom nenachadzali sa na nej necistoty, farba a olej.
Stroj je prehriaty Stroj nechajte vychladnat

Stroj sa neda
obsluhovat, pretoze
svieti kontrolka

Doba zapnutia alebo

o intenzita prudu je prilis Skratte dobu zapnutia alebo zniZte intenzitu pradu

prehriatia .
vysoka
Volné pripojky Skontrolujte pripojky a vygistite ich

Nepravidelny . . . . .

elektricky oblk/ Nespravna polarita Pripojte spravnu polaritu

zvaraci vykon Obrobok je nalakovany Obrobok ddkladne Cistite, dokym nebude povrch
alebo znedisteny kovovo leskly a zbaveny necistét a farby.
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A késziiléken talalhaté szimbolumok magyarazata

A jelen kézikényvben hasznalt szimbélumok célja, hogy felhivjak a figyelmet a lehetséges kockazatokra. A bizton-
sagi szimbolumokat, valamint az ezeket kiséré magyarazatokat pontosan értelmezni kell. Maguk a figyelmeztetések
nem haritjak el a kockazatokat, és nem helyettesitik a balesetek megel6zése érdekében hozott megfeleld intézke-

déseket.
Uzembe helyezés elétt olvassa el és vegye figyelembe a kezelési utmutatét és a biztonsagi
utasitasokat!
EN 60974-1 Eurépai szabvany korlatozott bekapcsolasi idejl kézi ivhegeszté berendezésekhez.

Inverteres aramforras AC és DC kimenettel

N
s
ki
N

Bevont palcas elektrodas kézi ivhegesztés szimboluma (MMA)

Wolfram-inertgazas hegesztés szimbdluma (TIG)

Plazmavagas szimbdéluma

| ke e [

Egyenaram

Valtéaram

Alkalmas hegesztésre nagy elektromos veszélyeztetés mellett

5w 2

Halbézati bemenet; fazisok szama, valamint valtéaram jelzése és a frekvencia méretezési

1~50/60H; | CTiéke
Uo Névleges Uresjarati fesziltség
U Halozati fesziiltség
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X Bekapcsolasi id6tartam
Iz Hegesztéaram
U Hegesztéfesziltség [V]

| Legmagasabb halézati aram el6irt érték

max
|eff A legnagyobb halézati aram effektiv értéke [A]
IP21S Védelmi fokozat

Szigetelési osztaly

Vigyazat! Aramiités veszélye!

A hegesztbelektrodak okozta aramutés halalos lehet

y' P> e

A hegesztési g6z6k belélegzése veszélyeztetheti az egészségét.

A
B

Az elektromagneses terek zavarhatjak a szivritmusszabalyzé mikddését.

A
e

) I:
U

A hegesztési szikrak robbanast vagy égést okozhatnak.

¥

Az ivsugarak karosithatjak a szemet és megsérthetik a bérét.

14
N
)

P
‘ '4‘1
T A késziiléket soha ne hasznalja szabadban és esében!

A Figyelem! A jelen kezelési Gtmutatéban az On biztonsagaval kapcsolatos helyeket ez a szimbdlum jeléli
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1.

Bevezetés

Gyarto:

Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Kedves Ugyfeliink!
Sok 6romet és sikert kivanunk Uj késziiléke hasznala-
tahoz.

Megjegyzés:

E gép gyartdja a hatalyos termékfelelésségi torvény
szerint nem felel8s a gépen esett vagy a gép altal oko-
zott karokért a kdvetkez6 esetekben:

szakszer(tlen kezelés,

A kezelési utmutaté be nem tartasa,

llletéktelen javitas.

Nem eredeti pétalkatrészek beépitése és cseréje
nem rendeltetésszerl hasznalat

Avillamos berendezés miikddésképtelensége a villa-
mos eldirasok és a VDE 0100, valamint a DIN 57113 /
VDE 0113 eléirasainak be nem tartasa esetén

Vegye figyelembe a kdvetkezdket:

A szerelés és lizembe helyezés el6tt olvassa el a keze-
lési utmutato teljes szévegét.

Kezelési utmutatonkbdl megismerheti készulékét, és
elsajatithatja a rendeltetésszer(i hasznalatahoz szik-
séges ismereteket. A kezelési utmutaté fontos infor-
maciokat tartalmaz arrél, hogyan dolgozhat a géppel
biztonsagosan, szakszerlien és gazdasagosan, ho-
gyan el6zheti meg a baleseteket, csdkkentheti a javita-
si kéltségeket és az id6kieséseket, és ndvelheti a gép
megbizhatosagat és élettartamat. A jelen kezelési ut-
mutato biztonsagi rendelkezésein tul feltétlenil tartsa
be az orszagaban a készilék lizemeltetésével kapcso-
latosan érvényes el6irasokat is. A szennyez6dés és
nedvesség ellen mlanyag tokba csomagolt kezelési
Utmutatét tartsa a készulék kozelében. Munkaba allas
el6étt minden kezel6 olvassa el, és gondosan tartsa be
el6irasait. A gépen csak olyan személyek dolgozhat-
nak, akiket betanitottak a készllék hasznalatara, és
megismertettek az eléfordulé veszélyforrasokkal.
Tartsa be a kezel6k minimalis életkorara vonatkozo
rendelkezést.

A jelen kezelési

utmutatd biztonsagi rendelkezé-

sein és orszagaban a készllék Uzemeltetésére
vonatkozo6 el6irasokon tul feltétlenil tartsa be az
azonos kialakitdsu gépek Uzemeltetésére vonat-
kozo6 altalanosan elismert miszaki szabalyokat is.

72| HU www.scheppach.com

Nem vallalunk felel6sséget az olyan balesetekért vagy
karokért, amelyek azért keletkeznek, mert nem vették
figyelembe a jelen Gtmutatét és a biztonsagi utasita-
sokat.

2,

O N OAWN S

38.
39.
40.

A késziilék leirasa (1 - 3. abra)

Hordfogantyu

Digitalis kijelzé

Tulhevilés ellenérzélampa
Munkavégzés ellenérzélampaja
Uzemelés ellenérzélampa
Potméter

Aramcsatlakozés
Gazcsatlakozas (tomlékoteg)
Testcsipesz

. Elektroda tartéja

. Témlékoteg plazmaégdvel

. Hegeszt6 gomb

. Tomlékoteg TIG-égbvel

. Gézcsatlakozas (gazpalack)

. Sritett leveg6 karbantarté egysége vizlevalasztéval
. Be-/ kikapcsol6

Halozati kabel 230 V ~ 50/60 Hz

. TIG elektréda 2,4 mm (szurke)

. TIG elektréda 1,6 mm (szlrke)

. Egéfej (hosszu)

. Egéfej (rovid)

. Befogé hively, 2,4 mm

. Befogé hiively, 1,6 mm

. Befogé hiively haza, 2,4 mm

. Befogo hively haza, 1,6 mm

. Gazfavoka, 5mm

. Gazfuvéka, 6 mm

. Hegesztési eljaras kivalaszté gombja
. MMA hegesztési eljaras

. TIG hegesztési eljaras

. CUT vagasi eljaras (plazmavagas)

. Elektréda

. Diffuzor

. Favoka

. Keramia sapka

. Nyomasszabalyzo6 forgé gomb

. Sdritett levegds tomlé gyorscsatlakozdja (komp-

resszor)

Sdritett leveg6s tdml6 csatlakozdja (gép)
Manométer

Kondenzviz taroléedénye



3. Szillitott elemek

» Kezelési utmutato

* Hegesztdkészllék

* Tomlbkdteg TIG-égbvel

* TOmlbkoteg plazmaégbvel

+ Elektroda tartoja

» Testcsipesz

« TIG elektréda 2,4 mm

* TIG elektroda 1,6 mm

+ Egoéfej (hosszl)

- Egéfej (rovid)

» Befogo hiively, 2,4 mm

» Befogé hively, 1,6 mm

+ Befog6 hiively haza, 2,4 mm

» Befogo hiively haza, 1,6 mm

* Gazfavoka, 5mm

+ Gazfuvoka, 6 mm

+ Elektroda

« Diffazor

* Fuvoka

» Keramia sapka

« Siritett levegd karbantartdé egysége vizlevalaszto-
val

4. Rendeltetésszerii hasznalat

Ez a hegeszt6késziilék fémek hegesztésére szolgal,
tehat szénacél, 6tvozott acél, egyéb nemesfémek he-
gesztésére alkalmas, emellett siritett leveg6vel mi-
kédtetve szintén hasznalhaté barmely elektromosan
vezetbképes fém plazmavagasara is. A termék egy
ellenérzé fénnyel, hévédelmi kijelzével és hitéventi-
latorral van ellatva. Ezenkiviil hordfogantyu is tartozik
hozza, amely a termék biztonsagos megemelését és
mozgatasat teszi lehetdvé.

A gépet csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni.
Minden ett6l eltérd hasznalat nem rendeltetésszeriinek
minésll. Az ebbdl fakadé minden karért és sériilésért
nem a gyartd, hanem a felhasznalé/kezel6 viseli a fe-
lelsséget.

A késziiléket csak szakszemélyzet (olyan személy,
aki szakmai képesitése, tapasztalata és az adott be-
rendezések ismerete alapjan képes a rabizott munkat
felmérni, és a lehetséges veszélyeket felismerni) vagy
betanitott személy (olyan személy, aki oktatasban ré-
szesllt a rébizott munkaval és a gondatlan magatartas
miatti lehetséges veszélyekkel kapcsolatban) Gizemel-
tetheti.

Kérjuk, vegye figyelembe, hogy késziilékeinket rendel-
tetéslik szerint nem kisipari, kéziipari vagy ipari hasz-
nalatra tervezték. A készulékre semmilyen garanciat
nem vallalunk, ha kisipari, kéziipari vagy ipari, valamint
ezekkel egyenértéki tevékenységekhez hasznalja.

5. Altalanos biztonsagi utasitasok

A FIGYELMEZTETES! Olvassa el az 6sszes bizton-
sagi utasitast, egyéb utasitast, abrat és miiszaki
adatot, melyet az elektromos szerszamhoz mellé-
keltek. A kovetkezd utmutatasok betartasanak elmu-
lasztasa aramutést, tiizet és/vagy sulyos sériiléseket
okozhat.

Feltétleniil ligyeljen a kdvetkezékre

A FIGYELEM!

A készlléket csak a jelen utmutatéban megadott ren-
deltetésnek megfelel6en hasznalja.

Jelen berendezés szakszeritlen kezelése veszélyes
lehet az emberekre, éllatokra és értéktargyakra. A
berendezés felhasznaldja felel a sajat és masok biz-
tonsagaért:

« Feltétlendl olvassa el jelen hasznalati utasitast és
vegye figyelembe az eléirasokat.

» Javitasokat vagy/és karbantartdsi munkalatokat
csak szakképzett személyek végezhetnek.

« Csak a szallitott elemekben taldlhaté hegesztéve-
zetékeket vagy a gyarto altal ajanlott tartozékokat
szabad hasznalni.

* Gondoskodjon a készilék megfelel apolasardl

* A hasznalat soran a késziléket nem szabad be-
korlatozni vagy kozvetlenil a falhoz allitani, hogy
mindig elegendd leveg6t kapjon a nyilasokon ke-
resztil. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a készilék
megfelel6en van csatlakoztatva a halézatra. Kerdlje
a halézati kabel barmilyen huzasos terhelését. Huz-
za ki a készliléket a csatlakozobdl, miel6tt mashol
allitana fel.

+ Ugyelien a hegesztdkabelek, az elektrodafogd és
a testcsipeszek allapotara, a szigetelésen és az
aramot vezetd alkatrészeken lathaté kopasok ve-
szélyes szituaciokhoz vezethetnek, és ronthatjak a
hegesztés minéségét.

* Az ivhegesztés soran szikrak, olvadt fémrészek és
fust keletkeznek, ezért Ugyeljen a kovetkezdkre:
Tavolitson el minden éghetd alkotéelemet és/vagy
anyagot a munkaallomasrol.

« Gy6z6djon meg arrdl, hogy elégséges bearamlo le-
vegd all rendelkezésre.
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+ Ne hegesszen olyan tartalyokon, edényeken vagy
csoveken, amelyek éghet6 folyadékot vagy gazokat
tartalmaztak. Mindenféle kdzvetlen érintkezést ke-
riljon a hegeszté aramkorrel; az elektrodafogd és
a testcsipesz kodzotti Uresjarati feszlltség veszélyes
lehet.

» Ne tarolja vagy hasznalja a késziiléket nedves vagy
vizes kdrnyezetben, vagy esében

* Védje a szemét erre a célra készitett védéiveggel
(DIN 9-10 fok). Hasznaljon keszty(it és szaraz, olaj-
és zsirmentes véd6ruhazatot, hogy ne érintkezzen a
bére a hegesztéiv ultraibolya sugarzasaval.

+ Ne haszndlja a hegesztdkészlléket csévek felol-
vasztasara.

+ Aforré fémet és a szikrakat elfujja a vagoiv. A szik-
rézas és a forr6 fém, valamint a forr6 munkadarab
és a berendezés forro szerelvényei tiizet vagy égési
sérlléseket okozhatnak. Ellenérizze a munkakor-
nyezetet, és a készilék hasznalatba vétele el6tt
gy6z6djon meg arrdl, hogy a helyszin alkalmas a
munkavégzésre.

+ Tavolitson el minden éghet6 anyagot a plazmavago
10 méteres korzetébdl. Ha ez nem lehetséges, ak-
kor az érzékenyebb targyakat takarja le megfelelé
boritassal, stb.

* Ne végezzen vagast olyan helyszinen, ahol a szét-
repll6 szikrak éghet6 anyaggal érintkezhetnek.

+ Védje sajat magat és masokat is a szétreplilé szik-
raktol és a forré fémtél.

* Legyen dvatos, mivel a vagas soran kirepuld szikrak
és a forré anyagok akar kisebb résen keresztll is a
kérnyezd teriletekre juthatnak.

* Legyen tudatdban annak, hogy ha tetén, padlon
vagy hasonlé részteriileten végez vagast, akkor ez
tlzet okozhat az atellenes, nem lathato oldalon.

* Az elektromos vezetéket a lehet6 legrévidebb ut-
vonalon csatlakoztassa a munkahely kdézelében
talalhato csatlakozoaljzatra, mert ezzel elkerilhetd,
hogy az elektromos vezeték az egész munkavég-
zési helyet behalézza, és esetleg olyan felllettel
érintkezzen, amely aramutést, szikrat vagy tizet
okozhat.

Vegye figyelembe!

+ Az iv fénysugarzasa karosithatja a szemet és a b6r
leégését okozhatja.

* Az ivhegesztés / plazmavagas soran szikrak és ol-
vadt fémcseppek jonnek létre, a hegesztett / vagan-
dé munkadarab izzasba jon, és viszonylag sokaig
nagyon forré marad.

+ lIvhegesztéskor / plazmavagas soran olyan g6zok
szabadulnak fel, amelyek esetleg karosak lehetnek
az egészségre.

+ Ne kozelitse meg a hegesztdivet kdzvetlenil 15
m-es kordn belil.

+ Védje magat (az On kériil Iév6ket is) a hegesztéiv
esetlegesen karos hatasaitol.

« Figyelmeztetés: A haldzati csatlakozasi feltételtdl
fuggbéen a hegesztékészilék csatlakozasi pontja-
ban a halézat tobbi fogyasztojat érinté zavarok je-
lentkezhetnek.

Figyelem!

Ha talterhelés éri a villamos halézatot és az aramko-
roket, az a hegesztés / vagas kdzben lizemzavarokat
okozhat mas fogyasztdkban.

fogyaszték szamara zavarok merilhetnek fel. Kétsé-
ges esetben kérjen tanacsot az aramszolgaltatétol.

Az ivhegesztés és plazmavagas soran fennallé ve-
szélyforrasok
Az ivhegesztés és plazmavagas soran szamos ve-
szélyforras mertl fel. Ezét nagyon fontos a hegesztd
szamara, hogy figyelembe vegye a kdvetkez6 szaba-
lyokat, hogy ne veszélyeztesse sajat magat és maso-
kat és elkeriilje a személyi karokat és a késziilék ka-
rosodasat.

* A halézati feszlltség oldalan, példaul a kabeleken,
dugaszokon, csatlakozdéaljzatokon stb. munkalato-
kat csak szakemberrel végeztessen. Ez fokozottan
vonatkozik a kdztes kabelek készitésére.

+ Baleset esetén azonnal valassza le a hegesztd
aramforrast a halézatrol.

* Ha elektromos érintési feszlltség mertl fel, akkor
azonnal kapcsolja le a késziiléket és ellendriztesse
szakemberrel.

* A hegeszt6aram / vagas oldalan mindig ligyeljen a
j6 elektromos érintkezésre.

* Hegesztés / vagas kozben mindkét kezén viseljen
szigetelt keszty(t. Ezek megvédenek az arami-
téstél (hegesztd aramkor Uresjarati feszlltsége), a
karos sugarzastol (hé és UV sugarzas), valamint az
izz6 fémtdl és a frocskold salaktol.

« Viseljen er6s, szigetelt Iabbelit, a Iabbelinek nedves-
ség esetén is szigetelni kell. A félcip6 nem alkalmas,
mert a leesd izz6 fémcseppek égési sériiléseket
okoznak.

» Viseljen megfelel6 ruhazatot, ne viseljen szintetikus
ruhadarabokat.
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Ne nézzen védtelen szemmel a hegeszt&ivbe, csak
DIN szerinti, el6irasoknak megfelel6 védéiveggel
rendelkezd hegeszt6 véd&pajzsot hasznaljon. A
hegeszt6iv a fény- és hésugarakon kivil, amelyek
elvakitanak, ill. égési sérlléseket okoznak, UV su-
garakat is lead. Ez a lathatatlan ultraibolya sugar-
zas nem megfelel6 védelem esetén csak néhany
oraval kés6bb jelentkezd, nagyon fajdalmas koté-
hartya-gyulladast okoz. Ezenkivul az UV sugarzas
a védtelen testrészeken leégéshez hasonldé hatast
fejt ki.

A hegeszt6iv kozelében tartéozkodd személyeknek
és segitéknek is fel kell hivni a figyelmét a veszé-
lyekre és el kell 1atni 6ket a sziikséges védbeszko-
zOkkel, és szlikség esetén védofalakat kell beépite-
ni.

Hegesztés / vagas soran, féként kis helyiségekben
gondoskodni kell a megfeleld frisslevegs-ellatasrol,
mert flist és karos gazok keletkeznek.

Olyan tartalyokon, amelyekben gazokat, Gizemanya-
gokat, asvanyi olajokat vagy hasonldkat tarolnak,
még akkor sem szabad hegesztési munkalatokat
végezni, ha azok mar régéta Uresek, mert a mara-
dék anyag miatt robbanasveszély all fenn.

A tliz- és robbanasveszélyes helyiségekben specia-
lis el6irasok vannak érvényben.

Az olyan hegesztett k6téseket, amelyek nagy igény-
bevételnek vannak kitéve és feltétlenil meg kell
felelnilik a biztonsagi kdvetelményeknek, csak spe-
cialisan képzett és tanusitott hegesztdk készithetik.
Néhany példa: nyomas alatt allé kazanok, futésinek,
vonoszerkezetek stb.

Az ivsugarak karosithatjak a szemet és megsérthe-
tik a bérét. Viseljen kalapot és védészemiivege.
Viseljen hallasvédét és magasan zarodé inggallért.
Viseljen hegeszt6 véddsisakot és ligyeljen a megfe-
lel6 szlrébeallitasokra.

Viseljen teljes védéruhazatot.

A Figyelem

Feltétlentl tgyelni kell arra, hogy a véd&vezetd az
elektromos berendezésekben vagy készulékekben
gondatlansag esetén tonkremehet a hegesztéaram
miatt, példaul a testcsipeszt a hegesztékésziilék ha-
zara helyezik, amely 6ssze van kapcsolva az elekt-
romos berendezés védévezetSjével. A hegesztési
munkalatokat védévezetds csatlakozassal rendelke-
z8 gépen végzik el. Tehat lehetséges hegeszteni a
gépen anélkil, hogy felhelyeznék ra a testcsipeszt.
Ebben az esetben a hegesztéaram a testcsipesz-
t6l a védbdvezetdn keresztll érkezik a géphez.

A tul magas hegesztéaram kévetkeztében atolvad-
hat a véddévezeték.

* A halézati csatlakozoaljzatok tapvezetékeit az els-
irasoknak megfeleléen kell biztositani. Tehat ezen
el6irasok szerint csak a vezetékkeresztmetszetnek
megfeleld biztositékokat, ill. megszakitdkat szabad
hasznalni. A tal nagy biztositék kabeltiizet, ill. épii-
lettliz miatti karokat okozhat.

* Ne hasznadlja a hegeszt6 berendezést esében.

* Ne haszndlja a hegeszté berendezést nedves kor-
nyezetben.

* Ahegeszt6 berendezést kizarolag vizszintes felllet-
re dllitsa le.

* A minimalis kérnyezeti hémérséklet 20 °C-ban van
megadva. A hegesztésiidé magas hdmérséklet ese-
tén csokkenhet.

Aramiités veszélye

A hegeszt6 elektrodak okozta aramités halalos lehet.
Ne hegesszen es6ben vagy héban. Viseljen szaraz szi-
getel6 véddkeszty(it. Az elektrédat soha ne fogja meg
puszta kézzel. Ne viseljen nedves vagy sérilt keszty(t!
A munkadarab elleni szigeteléssel védekezzen az ara-
mitéssel szemben. Ne nyissa ki a berendezés hazat.

Hegeszto fustok altali veszély

A hegesztési fustok belélegzése artalmas lehet az
egészségre. Ne tartsa a fejét a flistbe. A berendezést
nyilt téren hasznalja. Alkalmazzon elszivast a keletke-
z6 flst elszivasara.

Hegesztési szikrak altali veszély

A hegesztési szikrak robbanast vagy égést okozhat-
nak. Tartsa tavol az éghet6é anyagokat a hegesztéstdl.
Ne hegesszen éghetd anyagok kdzelében. A hegesz-
téskor keletkez6 szikrak tlizet okozhatnak. Tartson a
kézelben készenlétben tlizolto késziléket és egy meg-
figyel6 személyt, aki képes azonnal hasznalni azt. Ne
hegesszen horddkon vagy egyéb zart tartalyokon.

Kifejezetten a hegesztéalarcra vonatkozé bizton-

sagi utasitasok

« Fényforras (pl. 6ngyujtd) segitségével minden egyes
hegesztési munka el6tt gy6z6djon meg réla, hogy a
hegeszt6 alarc rendeltetésszerlien mikodik.

* A hegesztd szikrak sériilést okozhatnak a védéla-
pon. A sérilt vagy berepedt védélapokat azonnal
cserélje ki.

* A sérilt, er6sen szennyezett vagy szikrak altal
karositott komponenseket azonnal cserélje ki.
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+ A készlléket csak a 16. életéviiket betdltott szemé-
lyek izemeltethetik.

* Ismerkedjen meg a hegesztésre vonatkozé bizton-
sagi el6irasokkal. Ehhez vegye figyelembe a he-
gesztd berendezésre vonatkozo biztonsagi utasita-
sokat is.

* Hegesztéskor mindig helyezze fel a hegeszt6 alar-
cot. Amennyiben nem haszndlja, sulyos retinaséri-
lést szenvedhet.

* A hegesztés soran mindig viseljen védéruhazatot.

* Soha ne hasznalja a hegesztd alarcot védélap nél-
kal.

+ A véddlapot a zavartalan latas és nem megerdltetd
munkavégzés érdekében mindig id6ben cserélje ki.

Fokozott elektromos veszélyt jelenté kérnyezetek

Fokozott elektromos veszélyt jelentd kérnyezetben tor-

ténd hegesztés esetén a kdvetkezd biztonsagi utasita-

sokat kell figyelembe venni:

Fokozott elektromos veszélyt jelentd kérnyezet pl. a

kévetkezd helyeken talalhato:

* Az olyan munkahelyeken, ahol a mozgastér kor-
latozott és a hegesztének kényszertartasban (pl.
térdelve, Ulve, fekve) kell dolgoznia, és hozzaér az
elektromosan vezetd részekhez;

* Az olyan munkahelyen, amelyet teljesen vagy
részben aramot vezetd anyag Ovez, és ahol a
hegesztégép elkeriilheté vagy véletlen meg-
érintése folytdn fokozott veszély all fenn;
Vizes, nedves vagy forré6 munkavégzési helyen, ahol
a paratartalom vagy az izzadsag jelentés mértékben
csokkenti az emberi bér ellendllasat és a védéfel-
szerelés szigetel6képességét.

Akar egy fém létra vagy allvany is teremthet fokozott
elektromos veszélyt jelentd kdrnyezetet.

llyen kdrnyezetben szigetelt alatéteket és elvalasz-
tékat, b6érbdl vagy egyéb szigetel6 anyagbdl készilt
hosszu szaru keszty(t és fejfed6t kell hasznalni a test
a folddel szemben valé szigetelése érdekében. A he-
geszté aramkornek a munkatertleten, ill. az elektromo-
san vezet6 fellleteken és a hegeszt6 szamara elérheté
tavolsagon kivil kell elhelyezkednie.
Hibaaram-véddékapcsol6 alkalmazhaté a meghibaso-
das esetén bekovetkezdé aramiitéssel szembeni to-
vabbi védelemként, amelyet 30 mA-nal nem nagyobb
szivargé aram mellett (zemeltetnek, és valamennyi,
kézelben 1évé halézatra csatlakoztatott berendezést
ellat. A hibadaram-védékapcsolénak minden aramtipus-
nak meg kell felelnie.

A hegeszté-aramforras, illetve a hegeszté-aramkor (pl.
vészleallitd berendezés) gyors elektromos levalaszta-
sat lehetévé tevé eszkdzoket elérhetd kdzelségben
kell tartani. A hegeszt6 berendezések elektromosan
veszélyes korulmények kézott valé hasznalata esetén
a hegeszt6 berendezés kimeneti fesziltsége Uresjarat-
ban nem haladhatja meg a 113 V-ot (csUcsérték). Ez
a hegesztd berendezés a kimeneti fesziltség alapjan
ezekben a helyzetekben hasznalhaté.

Hegesztés sziik helyeken

Szlk helyeken végzett hegesztés esetén veszélyes
mérgezé gazok képzédhetnek (fulladasveszély). Ki-
zarélag abban az esetben szabad sziik helyeken he-
geszteni, ha a hegeszt6 kdzvetlen kbzelében egy olyan
szakképzett személy tartozkodik, aki sziikség esetén
be tud avatkozni. Ez esetben a hegesztési folyamat
megkezdése elbtt szakértének kell értékelést végeznie
annak meghatarozasara, hogy mely |épések sziiksé-
gesek a munka biztonsaganak megteremtéséhez, és
hogy mely évintézkedéseket kell a tényleges hegeszté-
si folyamat soran meghozni.

Nyitott fesziiltségek 6sszeadodasa

Amennyiben egyszerre egynél tébb hegeszt6-aram-
forras Gzemel, azok nyitott feszlltségei 6sszeadddhat-
nak, és fokozott elektromos veszélyt jelenthetnek. A
hegeszté-aramforrasokat ugy kell csatlakoztatni, hogy
ennek veszélyét minimalisra csokkentsék. Az egyes
hegeszté-aramforrasokat, kulon vezérléseikkel és
csatlakozasaikkal, jol felismerhetéen meg kell jeldIni,
hogy lathaté legyen, mi tartozik az hegeszt6-aramko-
rokhoz.

Vallhevederek hasznalata

Tilos hegeszteni, ha a hegeszt6-aramforrast a testen

hordjak, pl. vallheveder segitségével.

Ezaltal a kdvetkez6ket kell megakadalyozni:

* Az egyensuly elvesztésének kockazatat, abban az
esetben, ha a csatlakoztatott vezetékeket vagy tom-
I6ket meghuzzak.

« Az elektromos aramités fokozott kockazatat, mivel
a hegeszt6 érintkezik a folddel, ha olyan |. osztalyu
hegeszté-aramforrast hasznal, amely készilékhaza
védobvezetdje altal foldelve van.

Védoruhazat

* Munka koézben a hegesztdnek a teljes testén véde-
nie kell magat a ruhazataval és az arcvéddjével a
sugarzas és a leégés ellen.
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+ Viseljen mindkét kezén megfelel6 anyagbol (b6rbél)
készilt, hosszu szaru keszty(t, melynek kifogasta-
lan allapotban kell lenni.

* A ruhdazat szikrazas és égés elleni védelme érde-
kében megfeleld kotényt kell viselni. Amennyiben a
munka jellege, példaul fej folétti hegesztés megko-
veteli, akkor véddoltozéket és szlikség esetén fejvé-
dét is viselni kell.

» Az alkalmazott védéruhazatnak és az dsszes tarto-
zéknak meg kell felelni az ,Egyéni védéfelszerelés”
cimd iranyelvnek.

Védelem a sugarzas és égési sériilés ellen

* A munkadllomason ,Vigyazat! Ne nézzen a langba!”
feliratu tablaval kell felhivni a figyelmet a szem veszé-
lyeztetésére. A munkaallomasokat lehetéség sze-
rint Ugy kell learnyékolni, hogy a kdzelben talalhatd
személyek védve legyenek. Az illetéktelen szemé-
lyeket tavol kell tartani a hegesztési munkalatoktol.
A helyhez kotétt munkaallomasok kdzvetlen koze-
lében a falak ne legyenek vilagos szinliek és fé-
nyesek. Az ablakokat legalabb fejmagassagig kell
biztositani a sugarak atengedése vagy visszaverése
ellen, példaul a megfeleld festéssel.

EMC késziilékosztalyozas
FIGYELEM! Ez az A-osztalyu készilék
nem hasznalhaté lakodvezetekben,
ahol az aramellatas kisfeszultségi kdz-
Uzemi hélozaton keresztul térténik.
Mind a vezetékes, mind a kisugarzott
radiofrekvencias zavarok megnehezithetik az elektro-
magneses 0sszeférhetéség biztositasat ezeken a te-
rileteken.

Ha a hegeszt6 berendezés be is tartja a szabvany sze-

rinti emissziés hatarértékeket, az ivhegeszté beren-

dezések elektromagneses zavart okozhatnak az arra

érzékeny berendezésekben és eszkdzokben. Az olyan

lizemzavarok esetén, amelyek az ivhegesztés soran

kovetkeznek be, a felhasznal6 a felel8s, ezért megfele-

16 védelmi intézkedéseket kell alkalmaznia.

Ez esetben a felhasznalénak kiléndsen a kdvetkez6-

ket kell figyelembe venni:

» Halozati, vezérld, jeladd és telekommunikacids ve-
zetékek

» Szamitégépek és egyéb mikroprocesszorral vezérelt

+ készilékek

* TV, radi6 és egyéb lejatszo készilékek

» Elektronikus és elektromos biztonsagi berendezé-
sek

« Szivritmusszabalyozéval vagy hallokészulékkel él6
személyek

* Mér6 és kalibralé berendezések

* Akozelben [év6 egyéb berendezések zavartiirése

* Anapszak, amelyben a hegesztési munkakat elvég-
zik.

Az esetleges interferencia sugarzas csokkentése

érdekében javasoljuk:

* Helyesen éllitsa be és lizemeltesse a hegeszt6 be-
rendezést, hogy minimadlisra csdkkenthesse az
esetleges zavart okoz6 sugarzasokat.

* A hegeszt6 berendezést rendszeresen karban kell
tartani, jol apolt allapotat meg kell 6rizni.

* A hegesztd vezetékeket teljesen le kell tekercselni,
és lehet6ség szerint parhuzamosan kell a padlon el-
vezetni.

» Az interferencia sugarzas altal veszélyeztetett ké-
szllékeket és berendezéseket lehet6ség szerint el
kell tavolitani a hegesztés terlletérdl vagy szigete-
Iéssel kell ellatni azokat.

» Elektromagneses szlir§ hasznalata, amely csok-
kenti az elektromagneses zavarokat.

Altalanos biztonsagi intézkedések

A felhasznal6 felel azért, hogy a készlléket a gyarté
adatai szerint szakszer(ien telepitsék és hasznaljak.
Amennyiben elektromagneses zavarokat észlelnek,
akkor a felhasznal6 felel6ssége, hogy azokat a fentebb
a ,Fontos megjegyzés az elektromos bekétéssel kap-
csolatban” pontban megnevezett miiszaki segédesz-
kézokkel haritsak el.

Figyelmeztetés! Ez az elektromos szerszam Ulzem
kdézben elektromagneses mezét hoz létre. Ez a mezd
bizonyos kértulmények kozo6tt negativ hatassal lehet
az aktiv vagy passziv orvosi implantatumokra. A ko-
moly és sulyos sériilések kockazatanak elkeriilése
érdekében javasoljuk, hogy az orvosi implantatummal
rendelkezé személyek az elektromos szerszam hasz-
nalata el6tt keressék fel orvosukat és implantatumuk
gyartojat.
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6. Miszaki adatok

CUT plazmavagas

Vagasi aramerdsség 15-40A

. Sdritett leveg6 lizemi
Méretek, H x Sz x Ma 360 x 146 x 235 mm nyomasa 3,5-4,5bar
U, halozati fesziiltség 230 V~/ 50/60Hz Stritett levegd min. 130 lperc

mennyisége
P1 teljesitményfelvétel 36,8 KVA . .

- - Az dramforras 70%
Vedelmi fokozat F energiahatékonysaga §
Szigetelési osztaly IP 218 . i 0,1 mm-12 mm
Huitési mod AF Vagovezetek (anyagtél figgsen)
Tomeg 7,7 kg Vorosréz: 1 -4 mm

Nemesacél: 1-8 mm
. Anyag Aluminium: 1 -8 mm
MMA hegesztés Vas: 1 - 10 mm
U, Uresjarati fesziltség 98V~ Acél: 1-12 mm
U, Uzemi fesziltség 20,8-26,4V~ X bekapcsolasi idé
I, hegeszt6aram 20-160A 25% 40A
Legmagasabb névleges 60% 25A
r1alozat| aramfelvétel 31A 100% 20A
max
A legnagyobb halézati
aramfelvétel tényleges 15,5A A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk!
értéke 11
Az aramforrés 0 7. Kicsomagolas
. . . 70%
energiahatékonysaga
Teljesitmenyfelvetel 73W + Nyissa ki a csomagolast, és 6vatosan vegye ki a
dresjaraton készilléket.
X bekapcsolasi id6 + Tavolitsa el a csomagoléanyagot, valamint a csoma-
25% 160A golasi/szallitasi biztositékokat (ha vannak).
60% 104A « Ellenérizze, hogy hianytalan-e a szallitmany.
100% 80A » Ellen6rizze a készlilék és a tartozékok szallitasbol
ered6 sériléseit. Kifogasok esetén azonnal értesit-
TIG hegesztés se a beszallitot. Utélagos reklamacidkat nem foga-
U, Uresjarati fesziltség 98V~ dunk el.
U, izemi feszilltség 10,8-16 4V~ * Lehetéség s’zermt a jotallasi idé leteltéig 6rizze meg
— a csomagolast.
l, hegesztoaram' 20-160A * Ahasznalatba vétel el6ttismerje meg a késziléket a
h‘?ﬁmatgésabt; TeYt'elges DiA kezelési Gtmutatobol.
Ha ozall aramielvete « Tartozekként, valamint kopo és potalkatrészkent

e T csak eredeti alkatrészeket hasznaljon. Pétalkatré-
A legnagyobb halézati L
aramfelvétel tényleges 10.5A szeket szakkereskedd&jénél vasarolhat.
értéke 11 * Rendelésnél adja meg a cikkszamot, valamint a gép
Az aramforras tipusat és gyartasi évét.

. . . 70%
energiahatékonysaga
Teljesitményfelvétel A FIGYELMEZTETES!
oW 40W AL & . aes
Uresjaraton A késziilék és a csomagoléanyag nem jatékszer!
X bekapcsolasi idé Ne engedje, hogy a gyermekek a miianyag zacs-
25% 160A koékkal, foliakkal és apro részekkel jatsszanak! Le-
60% 104A nyelés és fulladas veszélye all fenn!
100% 80A

78 | HU www.scheppach.com



8. Felépités

Miel6tt felszereli a TIG-ég6ét, hegyezze ki a Wol-
fram-elektrédat. Az optimalis eredmény eléréshez ja-
vasolt k6szorit hasznalni a Wolfram-elektrodahoz.
Ugyeljen arra, hogy az elektrodat hossziranyban élez-
ze meg, hogy a csucs magassaga kb. a duplaja legyen
az elektréda atméréjének.

A TIG-ég6 felszerelése (4 - 8. abra)

» Csavarja be a hasznalni kivant Wolfram-elektréda-
hoz ill6 befogohlively-hazat (24/25) az égétestbe.

+ Dugja at a Wolfram-elektrédat (18/19) a befogé hi-
velyen (22/23), majd vezesse be a befogd hiively
hazéba.

+ Ezutan csavarja fel a gazfuvokat (26/27) a befogd
hivelyre.

+ Ezt kdvetéen csavarja bele az égéfejet (20/21) az
égotestbe, de csak gyengén huzza meg, hogy az
elektroda szabadon tudjon mozogni.

+ Ugy allitsa be a Wolfram-elektrodat, hogy kb. 5
mm-nyire alljon ki a gazfuvokabal.

* Végil huzza meg szorosan az égéfejet.

9. Uzembe helyezés el6tt

Hegesztési eljaras kivalaszté gombija (28)
A hegesztési eljaras kivalaszté6 gombjaval valaszthaté
ki a kivant hegesztési eljaras.

Potméter (6)
A potméterrel dllithaté a hegesztéaram.

10. Uzembe helyezés

A Figyelem!
Az lizembe helyezés elétt feltétleniil szerelje 6ssze
teljesen a késziiléket!

A késziilék beallitasa védégazas hegesztéshez (9.

abra)

+ Valassza ki a kivalaszté gombbal (28) a TIG hegesz-
tés funkciot (30).

» Csatlakoztassa a gazcsatlakozot (D) a gazcsatlako-
zasra (8), és csavarozza szorosan a helyére.

+ Csatlakoztassa a toml6koteg (A) aramcsatlakozojat,
és huzza meg szorosan a hollandi anyat.

+ Csatlakoztassa a kabelt (B) a pozitiv polussal jeldlt
csatlakozasi helyre, reteszelje a dugds csatlakozot
az 6ramutato jarasaval megegyezé iranyba forgat-
va.

* Végll csatlakoztassa a testcsipeszt (C) a negativ
polusra, és reteszelje a dugoés csatlakozot az éra-
mutato jarasaval megegyezé iranyba forgatva.

A védbégaz mennyisége a hegfiirdé6 méretéhez igazo-
dik, ezaltal az elektroda atméréje, a gazfuvoka mérete,
a fuvéka munkadarabtél mért tavolsaga, a kérnyezd
levegbaramlas és a védbgaz fajtaja hatarozza meg.
Okolszabalyként megfogalmazhatd, hogy argon vé-
dbégaz hasznalata esetén, a leggyakrabban haszna-
latos 1 és 4 mm koz6tti atméréji Wolfram-elektréda
alkalmazasa mellett percenként 5 - 10 liter védégazt
kell beadagolni.

Lemez wIG Gazfuvoka | Hozaganya
vastagsaga | elektrodak . ganyag
méret sz. J [mm]

[mm] @ [mm]

1 1,0 4 1,6

2 1,6 4-6 2,0

3 1,6 6 2,5

4 2,4 6-8 3,0

5 2,4-3,0 6-8 3,2

6 3,2 8 4,0

8 4,0 8-10 4,0

A késziilék beallitasa palcaelektrodas hegesztés-

hez (10. abra)

» Valassza ki a kivalaszté gombbal (28) az MMA he-
gesztés funkciot (29).

» Csatlakoztassa a testcsipeszt (C) a pozitiv pélussal
jeldlt csatlakozasi helyre, és reteszelje a dugos csat-
lakozot az dramutato jarasaval megegyez6 iranyba
forgatva.

« Ezt kovetéen csatlakoztassa az elektroda tartojat
(F) a negativ polussal jeldlt csatlakozasi helyre, és
reteszelje a dugods csatlakozo6t az 6ramutato jarasa-
val megegyez6 iranyba forgatva. MEGJEGYZES!
A huzalok polaritasa eltérd lehet! A polaritasra vo-
natkozé minden informacié fel kell legyen tiintetve
a gyarto altal kiszallitott elektréda csomagolasan!

« Ekkor csatlakoztathaté a halézati kabel, és bekap-
csolhaté az aramellatas; miutan csatlakoztatta a
testkabelt a hegesztbkésziilékre, megkezdheti a
hegesztési miveletet.
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MMA hegesztés

« Készitse eld a készlléket a ,Késziilék beallitasa
palcas elektrodaval végzett hegesztéshez” ciml
szakaszban leirtak szerint.

* Vegyen fel a megadottaknak megfeleld védéruhaza-
tot, és készitse el a munkavégzési helyet.

+ Kapcsolja ra a testcsipeszt (C) a munkadarabra.

* Fogja be az elektrodat az elektréda tartéjaba (F).

+ Kapcsolja be a késziléket az ,1” (,ON”) allasba allit-
va a be-/kikapcsolot (16).

* Valassza az ,MMA” izemmodot a valaszté kapcsold
(28) mikodtetésével, mig ki nem gyullad az ,MMA
(29)” melletti visszajelzd lampa.

+ Allitsa be a hegesztési aramerdsséget a potencio-
méteren (6) az alkalmazott elektrédanak megfele-
16en.

» Tartsa az arca elé a hegeszt6pajzsot, és kezdje meg
a hegesztési miveletet.

* A munkafolyamat befejezéséhez allitsa ,O0” (,OFF”)
allasba a be-/kikapcsolét (16).

Elektréda @ (mm) | Hegesztéaram (A)
1,6 25-40 A

2 40-60 A

2,5 50-80 A

3,2 80-130 A

4,0 130-160 A

A Figyelem! A testcsipeszt (C) nem szabad kozvetle-
nul az elektréda tartéjahoz (F) / az elektrédahoz érin-
teni.

A Figyelem! Ne tapogassa az elektrodaval a mun-
kadarabot. Ett6l megsériilhet, ami megneheziti az iv
begyujtasat. Amint az iv meggyulladt, prébaljon az
alkalmazott elektrodaatmérének megfeleld tavolsagot
tartani a munkadarabtdl. Hegesztés kdzben lehetéség
szerint maradjon allando6 a tavolsag. Az elektrodat 20 -
30 fokban a munkavégzés iranyaba dontve kell vezetni.

A Figyelem! Az elhasznalt elektroda eltavolitdsahoz
vagy a forr6 munkadarabok mozgatasahoz mindig
hasznaljon fogét. Ugyeljen arra, hogy

az elektroda tartojat hegesztés befejeztével mindig szi-
getelt felliletre helyezze le. A revét csak lehilés utan
szabad eltavolitani a varratrél. Megszakadt varrat he-
gesztésének folytatdsahoz:

» El6szor tavolitsa el a salakot a csatlakozasi ponton.

A hegesztési hézagban begyullad az iv, és a csat-
lakozasi ponthoz vezet, ahol megtorténik az olvasz-
tas, ennek kévetkeztében hegesztési varrat alakul
ki.

A késziilék beallitasa plazmavagashoz (12 - 15.
abra)

Valassza ki a kivalasztdé gombbal (28) a CUT funk-

ciét (31).

Csatlakoztassa a gazcsatlakozot (G) a gazcesatlako-

zasra (8), és csavarozza szorosan a helyére.

Csatlakoztassa a toml6koteg (H) aramcsatlakozojat,

és hlizza meg szorosan a hollandi anyat.

Csatlakoztassa a testkabelt (C) a pozitiv pélussal

jelolt csatlakozasi helyre, reteszelje a dugds csat-

lakozo6t az 6ramutaté jarasaval megegyezé iranyba
forgatva.

¢ Csatlakoztasson stritett levegés tomlét a plaz-
mavagoé hatoldalan talalhatd siritett levegés
csatlakozéra (37). Ehhez dugja a sdritett levegds
témlé gyorscsatlakozo nélkili oldalat a plazmava-
g0 sUritett leveg8s csatlakozdéjaba (37).

* Csatlakoztasson siritett leveg6s tomlét a plaz-
mavago hatoldalan talalhato sdritett levegds
csatlakozoéra (38), és kdsse Ossze a tomlét a
csatlakozéval (14).

(Figyelem: a siiritett levegés tomlék nem tar-
toznak a szallitott elemek k6zé!)

A nyomas a karbantarté egység forgé gombjaval

(36) allithaté be. Ehhez huzza ki egy kissé a forgd

gombot, és szabalyozza be a nyomast a gomb elfor-

gatasaval. Utana nyomja vissza a gombot.

¢ A nyomas a manométeren (39) olvashato le.

A FELGYULT ViZz A KONDENZViZ TAROLOE-

DENYEN (40) KERESZTUL ERESZTHETO LE.

Ugyelien arra, hogy ne juthasson viz a késziilék

ventilatoraba.

CUT plazmavagas

Készitse el6 a késziléket a ,Késziilék beallitasa
plazmavagashoz” cimi szakaszban leirtak szerint.
Vegyen fel a megadottaknak megfelel6 védéruhaza-
tot, és készitse el6 a munkavégzési helyet.
Kapcsolja ra a testcsipeszt (C) a munkadarabra.
Kapcsolja be a késziléket az ,1” (,ON”) allasba allit-
va a be-/kikapcsolot (16).

Valassza ki a ,CUT” Gzemmodot a valaszté kap-
csolé (28) muikodtetésével, mig ki nem gyul-
lad a ,CUT (31)" melletti visszajelzd lampa.
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* Helyezze a plazmavagoé pisztolyt (13) a munkada-
rabra ugy, hogy szabadon legyen a favdka, és igy
a fémolvadék ne tudjon visszacsapni. Tartsa az ar-
ca elé a hegesztdpajzsot, és kezdje meg a plazma-
vagast. Nyomja meg a plazmavago pisztoly gombjat
(12). Az atvitt vagasi iv meggyullad a lemez szélén.

+ Kezdjen el lassan vagni, majd ndvelje a sebessé-
get, hogy elérje a kivant vagasi minéséget.

* A sebességet ugy kell szabalyozni, hogy a vaga-
si teljesitmény megfelel6 legyen. A plazmasugar
egyenes ivet (nemesacél, aluminium) vagy 5°-os
gorbét (lagyacél) képez.

* A munkafolyamat befejezéséhez allitsa ,O0” (,OFF”)
allasba a be-/kikapcsolét (16).

A Figyelem! A hegesztési munkalatok héképzédés-
sel jarnak. Ezért a hegeszt&késziiléket hasznalat utan
legalabb fél 6raig Uresjaratban kell izemeltetni. Masik
lehetéségként hagyja hiilni a késziiléket egy 6ra hosz-
szat. A készlléket csak akkor szabad becsomagolni és
eltenni, ha mar lecsdkkent a hémérséklete.

A Figyelem! Ha a feszlltség 10%-kal alacsonyabb a
hegeszt6készilék névleges bemeneti fesziltségénél,
az az alabbi kévetkezményekkel jarhat:

* Akészilék aramerdssége lecsokken.

* Az iv megszakad vagy instabilla valik.

A Figyelem!

* Az iv sugarzasa szemgyulladast és égési sérllése-
ket okozhat a béron.

* Afroccsend olvadék és salak szemsérilést és égési
sérllést okozhat.

Csak azt a hegeszt6kabelt hasznalja, amely a szallitott
elemek kdzé tartozik.

Valasszon a tol6 és a hizé hegesztési modszer kozil.
Az alabbiakban a mozgatas irdnyanak a hegesztési
varrat tulajdonsagaira gyakorolt hatasat ismertetjuk:

11. Elektromos csatlakoztatas

Az ligyfél altal biztositott hal6zati csatlakozasnak,
valamint az alkalmazott hosszabbité vezetéknek
meg kell felelnie ezen el6irasoknak.

Sériilt elektromos csatlakozévezetékek
Az elektromos csatlakoz6vezetékeken gyakran sérdilt
a szigetelés.

Ennek okai a kdvetkez6k:

* Megnyomddasok, ha a csatlakozévezetékeket ab-
lak- vagy ajtonyilasokon vezeti at.

* Megtorések, amikor szakszer(tlenll vezetik vagy
rogzitik a csatlakozovezetéket.

* Elnyir6dasok, amikor athajtanak a csatlakozéve-
zetéken.

* A szigetelés sérillései, amikor a vezetéket kirantjak
a konnektorbol.

* Repedések a szigetelés eléregedése miatt.

Az ilyen sérllt elektromos csatlakozévezetékek nem

hasznalhatdk, és a szigetelés sérilései miatt életve-

szélyesek.

Rendszeresen ellenérizze az elektromos csatlakozo-
vezetékek sériiléseit. Ugyeljen arra, hogy a csatlako-
z6vezeték az ellenérzéskor ne legyen az aramhalo-
zatra csatlakoztatva.

Az elektromos csatlakozovezetékeknek meg kell fe-

lelniik a vonatkoz6 VDE- és DIN-eléirasoknak. Csak

HO5RR-F jeldlési csatlakozovezetékeket hasznaljon.

A csatlakozékabelen kotelezd a nyomtatott tipusmeg-

nevezés megléte.

* A halozati feszlltség értéke 230 V valtéaram le-
gyen.

* Alegfeljebb 25 m hosszu hosszabbitd vezeték leg-
alabb 2,5 négyzetmilliméter keresztmetszettel kell
rendelkezzen.

A csatlakoztatasokat és az elektromos szerelvényen

végzett javitdsokat csak villanyszerel6 hajthatja végre.

Informacio kérése esetén a kdvetkezd adatokat ad-
jameg:
* A gép tipustablajanak adatai

12. Karbantartas és tisztitas

Veszély!
Minden tisztitdsi munkalat el6tt huzza ki a haldzati
csatlakozodugét.

Megjegyzés: Az lzemzavarmentes mikddés, illetve
a biztonsagi kdvetelmények betartdsa érdekében a
hegesztékészilék rendszeres karbantartasara és elle-
nérzésére van sziikség. A szakszer(tlen és helytelen
Uzemeltetés a készllék meghibasodasat és karosoda-
sat okozhatja.

* Miel6tt megkezdené a hegesztdkészilék tisztita-
sat, hizza ki a halozati kabelt a csatlakozdéaljzatbal,
hogy a késziléket biztonsagosan levalassza az
aramkorrél.
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» Rendszeresen tisztitsa meg kivilrél a hegeszt6 be-
rendezést, illetve annak tartozékait. Levegével, tisz-
titokoccal vagy kefével tavolitsa el a szennyez6édést
és port.

Megjegyzés: A kovetkezd karbantartasi munkalatokat

csak betanitott szakember végezheti el.

* Az daramszabalyozét, a féldeld berendezést, a belsé
vezetékeket, a hegesztdpisztoly csatlakozdberen-
dezését és bedllité csavarjait rendszeresen karban
kell tartani. Hizza meg Ujra a kilazult csavarokat, és
cserélje ki az elrozsdasodott csavarokat.

* Rendszeresen ellendrizze a hegeszté berendezés
szigetel6 ellenallasait. Ehhez hasznalja a megfeleld
mérbeszkozt.

+ A készllék komponenseinek meghibasodasa vagy
szikséges cseréje esetén, kérjuk, forduljon az ille-
tékes szakszemélyzethez.

A késziilék belsejében nincs mas olyan alkatrész, ame-
lyet karban kellene tartani.

Szervizinformaciék

Vegye figyelembe, hogy ennél a terméknél a kovetke-
z6 alkatrészek hasznalati vagy természetes kopasnak
kitett elemek, illetve a kbvetkezd alkatrészekre haszna-
lati anyagokként van szlikség.

Kopoalkatrészek*: Testcsipesz, kontaktcsé, pisztolyfu-
voka, WIG elektroda

* nem szerepel kdtelezéen a szallitott elemek kdzott!

Potalkatrészeket és tartozékokat szervizkdzpontunktdl
vasarolhat. Ehhez szkennelje be a cimlapon talalhato
QR-kodot.

13. Tarolas

Sotét, szaraz és fagymentes, valamint gyermekek sza-
mara nem hozzaférheté helyen tarolja a késziiléket és
tartozékait. Az optimalis tarolasi hdmérséklet 5 °C és
30 "C kozott van. A szerszamot az eredeti csomagola-
saban tarolja. Letakarassal védje a szerszamot a por-
tél és a nedvességtdl. A kezelési utmutatédt a szerszam
mellett tarolja.

14. Artalmatlanitas és ujrahasznositas

A csomagolasra vonatkozé megjegyzések
oy o < A csomagol6anyagok tjrahaszno-
%@ @‘h é sithaték. Kérjuk, artalmatlanitsa a
csomagolasokat kdérnyezetbarat
maodon.

Megjegyzések az elektromos és elektronikai be-
rendezések artalmatlanitasarél (térvényi rendel-
kezések)

A leselejtezett elektromos és elektronikai

Ef berendezések nem mindsiilnek kommuna-

lis hulladéknak, hanem szelektiven gyiij-

— tenddk, illetve le kell adni 6ket artalmatlani-

tasra!

« Aleselejtezett akkumulatorokat és elemeket, melyek
nincsenek régzitett modon telepitve a készulékbe,
leadas el6tt el kell tavolitani! Ezek artalmatlanitasat
az akkumulatorok hulladékkezelésére vonatkozo
térvény szabalyozza.

* Az elektromos és elektronikai berendezések tulaj-
donosat, illetve hasznaldjat térvény kotelezi a be-
rendezések leadasara az élettartamuk lejartaval.

* A végfelhasznaldé sajat maga viseli a felel6sséget
adatainak torléséért az artalmatlanitandé késziilék-
rél!

« Az athuzott kuka ikonja arra utal, hogy a leselejte-
zett elektromos és elektronikai berendezések nem
mindsltlnek kommunalis hulladéknak, és kiilon kell
Oket artalmatlanitani.

* A leselejtezett elektromos és elektronikai berende-
zéseket az alabbi atvevShelyeken lehet dijmentesen
leadni Ujrahasznositasra:

- Onkormanyzati hulladékszigetek és gyijtéhelyek
(kertleti, illetve telepulési hulladékudvarok)

- Az elektronikai berendezés vasarlasanak hely-
szine (telephellyel rendelkezé vagy online forgal-
mazo), amennyiben a kereskedd kotelezheté a
visszavételre, vagy dnkéntesen vallalja azt.

- Készilékfajtanként legfeliebb harom darab, 25
cm-t élhosszusagot meg nem haladé leselejte-
zett berendezést anélkil lehet téritésmentesen
visszavinni a gyarténak, hogy el6tte Uj készllé-
ket vasarolt volna nala, illetve ugyanigy leadhatja
Sket az On kozelében talalhaté illetékes gydijté-
helyen is.

- A gyarték és forgalmazék tovabbi, kiegészité
visszavételi rendelkezéseirél az adott szolgaltatd
ugyfélszolgalatan tajékozdédhat.
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* Ha maganhaztartasaba kiszallitdssal rendelt Uj
elektronikai berendezést a gyartétol, akkor végfel-
hasznaloként a gyartotdl kérheti a régi berendezés
dijtalan elszallitasat. Ennek érdekében vegye fel a
kapcsolatot a gyarto tigyfélszolgalataval.

15. Hibaelharitas

+ A fentebb kdézbltek csak azokra a berendezésekre
vonatkoznak, melyeket az Eurépai Unidban telepi-
tettek és értékesitettek, és igy a 2012/19/EU euro-
pai iréanyelv hatalya ala tartoznak. Az Eurépai Unién
kivili orszagban a fentiekt6l eltéré rendelkezések
vonatkozhatnak a leselejtezett elektromos és elekt-
ronikai berendezések artalmatlanitasara.

A kdvetkez6 tablazat bemutatja a hibak tiineteit, és ismerteti azok elharitasanak modjat arra az esetre, ha az On
altal vasarolt gép nem miikédne megfeleléen. Ha a problémat ezzel nem sikertl lokalizalni és orvosolni, forduljon

az illetékes szervizhez.
Uzemzavar

Lehetséges ok

Nincs haldzati feszlltség

Megoldas

Ellendrizze a csatlakozoaljzatot, a halozati kabelt,
a kabeleket, a halozati csatlakozét; Szikség esetén
javittassa meg villamossagi szakemberrel.

Nem kapcsolhato be

agép A fébiztositék kioldott

Ellenérizze a fébiztositékot

A be-/kikapcsolé gomb
hibas

Javittassa meg az ligyfélszolgalattal

Nincs testcsipesz
csatlakoztatva a
késziilékhez

Csatlakoztasson testcsipeszt a hegeszt6késziilékhez

Nincs gyujtészikra
A testcsipesz nem a
munkadarabon van
elhelyezve

A testcsipeszt a munkadarabon helyezze el

Laza a téml6szerelvény

Huzza meg a tédmlészerelvényt

A gép nem kezelhet,
noha vilagit az Gzemi
ellenérzélampa

Nem megfelel6 az
érintkezés a foldeld
csipesz és a munkadarab
kozott

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a foldel6 csipesz
rogzitésére hasznalt terilet tiszta, fémesen csupasz,
és nem szennyezett, festett vagy olajos.

A gép nem kezelhetd, A gép tulmelegedett

Hagyja lehdlni a gépet

mert vilagit a
tulmelegedés
ellendérzélampaja

Tul hosszu a bekapcsolasi
idétartam, vagy tul magas
az aramerdésség

Csokkentse a bekapcsolasi idétartamot vagy az
aramerdsséget

Lazak a csatlakozok

Ellendrizze a csatlakozokat, és sziikség esetén
tisztitsa meg 6ket

Egyenetlen az

iv/ a hegesztési Hibas a polaritas

Csatlakoztassa helyes polaritassal

teljesitmény
A munkadarab festett
vagy szennyezett

Alaposan tisztitsa meg a munkadarabot, hogy a felilet
fémesen csupasz, illetve szennyezddéstdl és festéktol
mentes legyen.
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Objasnienie symboli na urzgdzeniu

Zastosowanie symboli w niniejszym podreczniku ma za zadanie zwrécenie uwagi na mozliwe ryzyka. Symbole bez-
pieczenstwa i ich objasnienia muszg by¢ doktadnie zrozumiane. Same ostrzezenia nie powodujg usuniecia ryzyka
i nie mogg zastgpi¢ prawidtowych srodkéw ochrony przed wypadkami.

Przed uruchomieniem nalezy przeczytac niniejszg instrukcje obstugi i przestrzegaé
wskazoéwek dotyczacych bezpieczenstwal

Europejska norma dla urzadzen spawalniczych do spawania recznego tukowego

EN 60974-1 . .
z ograniczonym czasem wigczenia.

N
s
[¥]
N

Inwerterowe zrédto zasilania z wyjsciem AC i DC

Symbol spawania recznego tukowego elektroda otulong (MMA)

Symbol dla spawania w ostonie gazéw obojetnych (TIG)

Symbol dla ciecia plazmowego

| ke e [

Prad staty

¢

Prad zmienny

Nadaje sig¢ do spawania w warunkach zwigkszonego zagrozenia elektrycznego

P

Wejscie sieciowe; liczba faz oraz symbol prgdu przemiennego i warto$¢ znamionowa
czestotliwosci

1~50/60Hz
Uo Znamionowe napigcie jatowe
U Napiecie sieciowe
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X Czas wigczenia

Prad spawania

U2 Napigcie spawania [V]

|max Maksymalny prad sieciowy, warto$¢ znamionowa

|eff Warto$¢ efektywna maksymalnego pradu sieciowego [A]
IP21S Stopien ochrony

Klasa izolacji

Ostroznie! Niebezpieczenstwo porazenia prgdem!

Porazenie prgdem z elektrody spawalniczej moze by¢ $miertelne

y' P> e

Wdychanie dymu spawalniczego moze zagrazaé zdrowiu.

A
B

Pola elektromagnetyczne mogg zaktdcaé dziatanie rozrusznikéw serca.

A
e

) I:
>

Iskry spawalnicze mogg spowodowac¢ wybuch lub pozar.

¥

Strumienie tuku mogg uszkodzi¢ oczy i spowodowac obrazenia skory.

I
N
Pw

P
‘ '4‘1
T Nie uzywac urzgdzenia na zewnatrz oraz nigdy podczas deszczu!

Miejsca w niniejszej instrukcji obstugi, ktére dotyczg bezpieczenstwa uzytkownika, zostaty
oznaczone nastgpujgcym znakiem
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1. Wprowadzenie

Producent:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Szanowny Kliencie,
Zyczymy duzo satysfakcji i powodzenia podczas pracy
z nowym urzgdzeniem.

Wskazéwka:

Zgodnie z obowigzujgca ustawg o odpowiedzialnosci

cywilnej za produkt, producent nie odpowiada za szko-

dy powstate przy tym urzgdzeniu lub przez to urzadze-

nie w przypadku:

* nieprawidtowej obstugi,

* Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi,

« Naprawy wykonywane przez osoby trzecie, nieauto-
ryzowanych specjalistow

* Montaz i wymiana nieoryginalnych czesci zamiennych

+ uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem

» Awarie instalacji elektrycznej w przypadku nieprze-
strzegania przepisoéw elektrycznych oraz postano-
wien VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113

Przestrzegac:

Przed przystgpieniem do montazu i uruchomienia
przeczyta¢ caty tekst instrukcji obstugi.

Instrukcja obstugi ma na celu utatwienie zapoznania
sig z urzadzeniem i wykorzystania mozliwosci uzytko-
wania go zgodnie z przeznaczeniem.

Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki doty-
czgce bezpiecznej, fachowej i ekonomicznej pracy z
niniejszym urzadzeniem oraz sposobu unikania za-
grozen, oszczednos$ci kosztéw napraw, redukcji cza-
sOw przestoju i zwiekszenia niezawodnosci i trwatosci
urzadzenia. Dodatkowo oprécz zasad bezpieczenstwa
zawartych w niniejszej instrukcji obstugi nalezy prze-
strzega¢ przepiséw danego kraju obowigzujgcych dla
eksploatacji urzadzenia.

Instrukcje obstugi przechowywac przy urzgdzeniu, w
torebce plastikowej chronigcej przed zanieczyszcze-
niem i wilgocig. Kazda osoba obstugujgca musi prze-
czytac jg przed przystapieniem do pracy i doktadnie jej
przestrzegacé.

Przy urzadzeniu moga pracowac wytgcznie osoby,
ktére zostaty przeszkolone w zakresie uzytkowania
urzadzenia i poinstruowane o zwigzanych z tym zagro-
zeniach.

Przestrzega¢ ustawowego wieku minimalnego.

Oprécz wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa za-
wartych w niniejszej instrukcji obstugi i specjalnych
przepisow danego kraju nalezy przestrzega¢ ogolnie
uznanych zasad technicznych dotyczacych eksploata-
cji maszyn o tej samej budowie. Nie ponosimy odpo-
wiedzialno$ci za wypadki ani szkody powstate wskutek
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji oraz wskazéwek
dotyczgcych bezpieczenstwa.

2. Opis urzadzenia (rys. 1 - 3)

1. Uchwyt nosny

2. Wyswietlacz cyfrowy

3. Lampa kontrolna przegrzania

4. Lampa kontrolna do pracy

5. Lampa kontrolna obstugi

6. Potencjometr

7. Przytacze pradu

8. Przytacze gazu (pakiet wezy)

9. Zacisk uziemienia

10. Uchwyt elektrody

11. Pakiet wezy z palnikiem plazmowym
12. Przycisk palnika

13. Pakiet wezy z palnikiem TIG

14. Przytacze gazu (butla gazowa)

15. Jednostka konserwacyjna sprezonego powietrza

z separatorem wody
16. Wiacznik / wytgcznik
17. Kabel zasilajgcy 230V~ 50/60 Hz
18. Elektroda TIG 2,4mm (szara)
19. Elektroda TIG 1,6mm (szara)
20. Pokrywa palnika (dtuga)
21. Pokrywa palnika (krétka)
22. Tuleja mocujgca 2,4mm
23. Tuleja mocujgca 1,6mm
24. Obudowa tulei mocujacej 2,4mm
25. Obudowa tulei mocujgcej 1,6mm
26. Dysza gazowa 5mm
27. Dysza gazowa 6mm
28. Przycisk wyboru metody spawania
29. Metoda spawania MMA
30. Metoda spawania TIG
31. Proces rozdzielania CUT (ciecie plazmowe)
32. Elektroda
33. Dyfuzor
34. Dysza
35. Nakfadka ceramiczna
36. Pokretto do regulaciji cisnienia
37. Szybkoztgcze waz sprezonego powietrza (kom-
presor)
38. Przytacze waz sprezonego powietrza (maszyna)

www.scheppach.com PL|87



39. Manometr
40. Zbiornik na wode kondensacyjng

3. Zakres dostawy

* Instrukcja obstugi

* Urzadzenie spawalnicze

» Pakiet wezy z palnikiem TIG

* Pakiet wezy z palnikiem plazmowym

* Uchwyt elektrody

* Zacisk uziemienia

« Elektroda TIG 2,4mm

+ Elektroda TIG 1,6mm

* Pokrywa palnika (dtuga)

+ Pokrywa palnika (krétka)

+ Tuleja mocujgca 2,4mm

* Tuleja mocujaca 1,6mm

+ Obudowa tulei mocujacej 2,4mm

+ Obudowa tulei mocujgcej 1,6mm

* Dysza gazowa 5mm

» Dysza gazowa 6mm

+ Elektroda

» Dyfuzor

* Dysza

+ Naktadka ceramiczna

» Jednostka konserwacyjna sprezonego powietrza z
separatorem wody

4. Uzytkowanie zgodne z przeznacze-
niem

Niniejsze urzgdzenie spawalnicze jest odpowiednie do
spawania metali, takich jak stal weglowa, stal stopowa,
inne stale nierdzewne, nadaje sie réowniez do ciecia
plazmowego sprezonym powietrzem wszystkich me-
tali przewodzacych prad elektryczny. Produkt posia-
da kontrolkg, wskaznik ochrony przed przegrzaniem
oraz wentylator chtodzacy. Wyposazone jest réwniez
w uchwyt transportowy, ktéry umozliwia bezpieczne
podnoszenie i przenoszenie produktu.

Maszyne wolno uzytkowa¢ wytgcznie zgodnie z jej
przeznaczeniem. Kazde uzycie wykraczajgce poza
to jest niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikajgce z
tego szkody i obrazenia wszelkiego rodzaju odpowiada
uzytkownik/operator, a nie producent.

Obstuga urzgdzenia moze by¢ wykonywana wytgcznie
przez osoby wykwalifikowane (osoby, ktére dzieki
swojemu wyksztatceniu zawodowemu, doswiadczeniu
i znajomosci odpowiednich urzadzen sg w stanie oce-
ni¢ powierzong im prace i rozpozna¢ mozliwe zagroze-
nia) lub osoby poinstruowane (osoby, ktére zostaty
poinstruowane o powierzonej im pracy i o mozliwych
uszkodzeniach).

Nalezy pamigta¢, ze zgodnie z przeznaczeniem na-
sze urzadzenia nie zostaty skonstruowane do uzytku
komercyjnego, rzemieslniczego lub przemystowego.
Nie ponosimy odpowiedzialno$ci w przypadku, gdy
urzadzenie jest stosowane w zaktadach komercyjnych,
rzemieslIniczych i przemystowych oraz do podobnych
dziatalnosci.

5. 0Ogodlne wskazowki dotyczace bez-
pieczenstwa

A OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé¢ wszystkie
wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa i instrukcje
oraz przestudiowaé¢ wszystkie ilustracje i para-
metry techniczne dostarczone wraz z niniejszym
narzedziem elektrycznym. Nieprzestrzeganie poniz-
szych wskazéwek bezpieczenstwa i instrukcji moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub po-
waznych obrazen.

Koniecznie przestrzega¢

A UWAGA!

Uzywa¢ urzgdzenia tylko zgodnie z jego przeznacze-
niem opisanym w tej instrukcji.

Nieprawidtowa obstuga tego urzgdzenia moze by¢
niebezpieczna dla oséb, zwierzat i mienia. Uzytkow-
nik urzgdzenia jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo
wiasne i innych oséb:

« Koniecznie przeczyta¢ instrukcje uzytkowania i
przestrzegac¢ przepisow.

« Naprawy i/lub prace konserwacyjne moga by¢ wyko-
nywane wytacznie przez wykwalifikowany personel.

* Dozwolone jest tylko stosowanie zawartych w za-
kresie dostawy przewodéw spawalniczych lub reko-
mendowanych przez producenta akcesoriow.

» Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje urzadze-
nia

« W czasie pracy urzadzenia nie wolno go $cie-
$nia¢ ani ustawia¢ bezposrednio przy $cianie,
aby przez otwory wlotowe mogta by¢ zawsze
wprowadzana odpowiednia ilo§¢ powietrza.
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Upewni¢ sig, ze urzgdzenie jest prawidtowo podta-
czone do sieci. Unika¢ naprezenia rozciggajgcego
kabla zasilajgcego. Odtgczy¢ kabel urzadzenia,
zanim zostanie ono umieszczone w innym miejscu.
Zwraca¢ uwage na stan kabli spawalniczych, szczy-
piec elektrodowych i zaciskéw uziemienia, zuzycie
izolacji i czesci przewodzacych prad moze spowo-
dowac niebezpieczng sytuacje i obnizy¢ jakos$¢ prac
spawalniczych.

Spawanie tukowe generuje iskry, stopione czesci
metalowe i dym, dlatego tez: Usung¢ wszystkie ta-
twopalne substancje i/lub materiaty z miejsca pracy.
Upewni¢ sieg, ze jest zapewniony wystarczajgcy do-
ptyw powietrza.

Nie spawa¢ na zbiornikach, naczyniach lub rurach,
ktére zawieraty tatwopalne ciecze lub gazy. Unika¢
bezposredniego kontaktu z obwodem spawalni-
czym; napiecie jatowe, ktére wystepuje pomiedzy
szczypcami elektrodowymi i zaciskiem uziemienia,
moze by¢ niebezpieczne.

Nie przechowywac i nie uzywac¢ urzgdzenia w wil-
gotnym lub mokrym otoczeniu lub na deszczu
Chroni¢ oczy specjalnymi okularami ochronnymi
(DIN stopien 9-10). Stosowac¢ ostone rak i suchg
odziez ochronng, wolng od oleju i smaru, aby unik-
na¢ narazenia skéry na promieniowanie ultrafiole-
towe z tuku.

Nie stosowa¢ urzadzenia spawalniczego do odmra-
zania rur.

Goracy metal i iskry sg wydmuchiwane z tuku tnace-
go. Wyrzucanie iskier, gorgcy metal, jak réwniez go-
racy przedmiot pracy i gorgcy sprzet moga spowo-
dowac pozar lub poparzenia. Przed rozpoczeciem
uzytkowania urzadzenia nalezy sprawdzi¢ $rodo-
wisko pracy i upewnic¢ sie, ze jest ono odpowiednie
jako miejsce pracy.

Usuna¢ wszystkie palne materiaty w promieniu 10
m od przecinarki plazmowej. Jesli nie jest to mozli-
we, nalezy starannie przykryc¢ obiekty odpowiednimi
ostonami.

Nie nalezy cigé w miejscach, gdzie iskry mogtyby
trafi¢ na materiat tatwopalny.

Chroni¢ siebie i innych przed iskrami i gorgcym me-
talem.

Nalezy zachowac ostroznos¢, poniewaz podczas
cigcia iskry i gorgce materiaty moga tatwo przedo-
sta¢ sie¢ do sagsiednich obszaréw przez mate szcze-
liny i otwory.

Nalezy pamieta¢, ze ciecie na suficie, podtodze lub
czesci powierzchni moze spowodowaé pozar po
przeciwnej, niewidocznej stronie.

» Podigczy¢ kabel zasilajacy, najkrotszg droga, do
gniazdka znajdujgcego sie w poblizu miejsca pra-
cy, aby unikngé rozprzestrzeniania sie kabla zasi-
lajgcego po catym pomieszczeniu i przebywania na
powierzchni, ktéra moze spowodowaé porazenie
prgdem, iskrzenie i wybuch pozaru.

Przestrzegac!

* Promieniowanie $wietlne tuku moze uszkodzi¢ oczy
i spowodowac oparzenia na skorze.

* Podczas spawania tukowego/ciecia plazmowego,
iskry i krople stopionego metalu powoduja, ze spa-
wany/oddzielany element zaczyna zarzy¢ sie i po-
zostaje bardzo goracy przez stosunkowo dtugi czas.

» Podczas spawania tukowego/ciecia plazmowego
nastgpuje uwolnienie oparéw, ktére moga by¢ szko-
dliwe.

* Nie zbliza¢ si¢ do tuku bezposrednio w promieniu
15m.

« Chroni¢ siebie (oraz osoby postronne) przed poten-
cjalnie niebezpiecznymi skutkami dziatania tuku.

» Ostrzezenie: W zaleznosci od stanu przytgcza sie-
ciowego w punkcie przytaczenia urzadzenia spa-
walniczego moze to prowadzi¢ do zaktécen dla in-
nych odbiornikow.

Uwaga!

W przypadku przecigzonych sieci zasilajgcych i obwo-
déw elektrycznych podczas procesu spawania/oddzie-
lania

moga wystgpi¢ zaktécenia dla innych odbiornikéw.
W razie watpliwosci skonsultowa¢ sie z zaktadem
energetycznym.

Zrédta zagrozenia podczas spawania tukowego i
ciecia plazmowego

Podczas spawania tukowego i ciecia plazmowego po-
wstaje wiele zrodet zagrozen. Dlatego dla spawacza

jest szczegdlnie wazne przestrzeganie nastepujgcych

zasad, aby nie narazac¢ siebie i innych oséb na niebezpie-

czenstwo oraz aby unikng¢ szkodd dla oséb i urzadzenia.

* Prace po stronie napigcia sieciowego, np. przy ka-
blach, wtyczkach, gniazdkach itp. muszg by¢ wyko-
nywane wytgcznie przez specjaliste. Powyzsze do-
tyczy w szczegdlnosci tworzenia kabli posrednich.

* W razie wypadku natychmiast odtgczy¢ zrédto pra-
du spawania od sieci.

« Jezeli wystepuja napiecia dotykowe natychmiast
wytgczyé urzadzenie i zleci¢ jego sprawdzenie
przez specjaliste.
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» Po stronie pradu spawania/po stronie ciecia zawsze
zwraca¢ uwage na prawidtowe styki elektryczne.

+ Podczas spawania/po stronie ciecia zawsze nosi¢
rekawice izolacyjne na obu rekach. Chronig one
przed porazeniem pradem (napigcie jatowe obwodu
spawalniczego), przed szkodliwym promieniowa-
niem (cieplnym i UV), jak réwniez przed zarzgcymi
sie odpryskami metalu i zuzla.

* Nosi¢ mocne obuwie izolacyjne, buty powinny izo-
lowa¢ takze w mokrych warunkach. Niskie buty nie
sg odpowiednie, poniewaz spadajace, zarzgce sie
krople metalu powodujg oparzenia.

» Zatozy¢ odpowiednig odziez, nie nosi¢ odziezy syn-
tetyczne;j.

* Nie spoglgda¢ na tuk niezabezpieczonymi ocza-
mi, stosowaé tylko tarcze ochronng spawalniczg
ze szklem ochronnym zgodnie z przepisami DIN.
Poza promieniami Swiatta i ciepta, ktére powodujg
oslepienie lub spalanie, tuk emituje réwniez promie-
nie UV. To niewidoczne promieniowanie ultrafiole-
towe powoduje — przy niewystarczajacej ochronnie
— odczuwalne dopiero po kilku godzinach, bardzo
bolesne zapalenie spojéwek. Ponadto promienio-
wanie UV ma réwniez szkodliwy wptyw na nieosto-
nione czesci ciata (skutek podobny do oparzenia
stonecznego).

» Takze osoby lub pomocnicy przebywajgcy w pobli-
zu tuku muszg by¢ poinformowani o zagrozeniach
i wyposazeni w niezbedny sprzet ochronny; w razie
potrzeby nalezy zamontowa¢ Sciany ochronne.

» Podczas spawania/po stronie ciecia, zwlaszcza w
matych pomieszczeniach, nalezy zapewni¢ dosta-
teczny doptyw swiezego powietrza, poniewaz po-
wstaje dym i szkodliwe gazy.

* Prac spawalniczych/prac ciecia nie wolno wykony-
wac na pojemnikach, w ktérych sg przechowywane
gazy, paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zo-
staly one juz opréznione dawno temu, poniewaz
istnieje ryzyko wybuchu wskutek wystepujgcych
pozostatosci.

* W obszarach pozarowych i zagrozonych wybuchem
obowigzujg specjalne przepisy.

+ Potgczenia spawane, ktére podlegajg duzym ob-
cigzeniom i muszg bezwzglednie spetnia¢ wymogi
bezpieczenstwa, mogg by¢é wykonywane wytgcznie
przez specjalnie przeszkolonych i sprawdzonych
spawaczy. Przyktady: kotty ci$nieniowe, szyny jezd-
ne, ztgcza do przyczep itd.

+ Strumienie tuku moga uszkodzi¢ oczy i spowodowac
obrazenia skéry. Nosi¢ kapelusz i okulary ochronne.

» Nosi¢ ochrong stuchu i wysoko postawiony kotnierz
koszuli.

* Nalezy nosi¢ hetmy spawalnicze i upewni¢ sie, ze
ustawienia filtrow sg odpowiednie.

* Nosi¢ petng ochrone ciata.

A Uwaga

« Nalezy koniecznie zwréci¢ uwage na fakt, ze prze-
wod ochronny w systemach elektrycznych lub
urzadzeniach moze wskutek nieostroznosci zosta¢
zniszczony przez prad spawania, np. zacisk uzie-
mienia jest umieszczony na obudowie urzadzenia
spawalniczego, ktore jest podtgczone do przewodu
ochronnego systemu elektrycznego. Prace spawal-
nicze sg wykonywane na maszynie z przytagczem
przewodu ochronnego. Dzigki temu jest mozliwe
spawanie na maszynie bez umieszczania na niej za-
cisku uziemienia. W takim przypadku prad spawa-
nia przeptywa z zacisku uziemienia przez przewdd
ochronny do maszyny. Wysoki pragd spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.

« Bezpieczniki przewodoéw zasilajgcych do gniazd sie-
ciowych musza by¢ zgodne z przepisami. Zgodnie
z tymi przepisami mozna stosowa¢ wytgcznie bez-
pieczniki lub automaty, ktére odpowiadajg przekro-
jowi przewodu. Nadmierne zabezpieczenie moze
spowodowacé pozar linii lub uszkodzenie budynku.

» Nie uzywac urzadzenia spawalniczego w deszczu.

* Nie uzywa¢ urzadzenia spawalniczego w wilgotnym
otoczeniu.

« Ustawia¢ urzadzenie spawalnicze tylko na ptaskiej
powierzchni.

* Wyjscie jest zmierzone przy temperaturze otocze-
nia 20°C. Czas spawania moze by¢ skrécony przy
wyzszych temperaturach.

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycz-
nym

Porazenie pradem z elektrody spawalniczej moze
by¢ $miertelne. Nigdy nie spawa¢ podczas opadéw
deszczu lub $niegu. Nosi¢ suche rekawice izolacyjne.
Nie dotyka¢ elektrody gotymi rekami. Nie nosi¢ mo-
krych lub uszkodzonych rekawic. Chroni¢ si¢ przed
porazeniem pradem elektrycznym, stosujgc izolacje
przed przedmiotem obrabianym. Nie otwiera¢ obudo-
wy urzadzenia.
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Niebezpieczenstwo wywotane dymem spawalni-
czym

Wdychanie dymu spawalniczego moze zagraza¢ zdro-
wiu. Nie trzyma¢ gtowy w dymie. Uzywac¢ urzadzen
w otwartych obszarach. Stosowac¢ wentylacje do usu-
wania dymu.

Niebezpieczenstwo wywotane iskrami spawalni-
czymi

Iskry spawalnicze mogg spowodowa¢ wybuch lub po-
zar. Materialy tatwopalne trzymac¢ z dala od miejsca
spawania. Nie spawaé w poblizu materiatéw tatwo-
palnych. Iskry spawalnicze mogg spowodowa¢ poza-
ry. W poblizu wykonywanych prac musi by¢ dostepna
gasnica i osoba-obserwator, ktéra w razie potrzeby
jest w stanie natychmiast uzy¢ gasnicy. Nie spawac na
bebnach lub innych zamknigtych pojemnikach.

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa odnoszace

sie do ekranu spawalniczego

* Przed rozpoczeciem prac spawalniczych nalezy za-
wsze upewni¢ sie, ze ekran spawalniczy dziata pra-
widtowo. W tym celu nalezy skorzysta¢ z jasnego
zrodta $wiatta (np. zapalniczki).

* Odpryski spawalnicze mogg uszkodzi¢ szybe
ochronng. Natychmiast wymienié uszkodzone lub
zadrapane szyby ochronne.

» Natychmiast wymieni¢ uszkodzone lub silnie zabru-
dzone lub zachlapane komponenty.

* Urzadzenie mogg obstugiwa¢ wytgcznie osoby po-
wyzej 16 roku zycia.

* Zapozna¢ sie z przepisami bezpieczenstwa doty-
czacymi spawania. Przestrzega¢ w tym wzgledzie
takze wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa dla
danego urzadzenia spawalniczego.

* Podczas spawania zawsze uzywac ekranu spawal-
niczego. W przeciwnym razie moze doj$¢ do powaz-
nego uszkodzenia siatkdwki.

* Podczas spawania nosi¢ zawsze odziez ochronna.

» Nigdy nie stosowa¢ ekranu spawalniczego bez szy-
by ochronne;j.

* Wymieni¢ szybe ochronng w odpowiednim czasie,
aby zapewni¢ dobrg widoczno$¢ i niemeczaca prace.

Sposo6b postepowania w razie podwyzszonego za-
grozenia elektrycznego

Podczas spawania w otoczeniu o podwyzszonym
zagrozeniu elektrycznym nalezy przestrzegac poniz-
szych wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa.
Otoczenie o podwyzszonym zagrozeniu elektrycznym
wystepuje na przyktad:

» Na stanowiskach pracy, na ktoérych zakres ruchu jest
ograniczony tak, ze spawacz pracuje w wymuszonej
pozycji (np. kleczacej, siedzacej, lezgcej) i dotyka
czesci przewodzacych prad elektryczny;

*« Na stanowiskach pracy, ktére catkowicie Iub
czeSciowo sg ograniczone pod wzgledem
przewodnos$ci elektrycznej i gdzie istnieje wy-
sokie ryzyko poprzez mozliwe do unikniecia
lub przypadkowe dotkniecie przez spawacza;
W mokrych, wilgotnych lub gorgcych miejscach
pracy, gdzie wilgo¢ lub pot znacznie zmniejszajg
odpornosc¢ ludzkiej skéry i witasciwosci izolacyjne
wyposazenia ochronnego.

Metalowa drabina lub rusztowanie mogg réowniez stwo-
rzy¢ $rodowisko o podwyzszonym zagrozeniu elek-
trycznym.

W takich $rodowiskach nalezy stosowac¢ izolowane
podktadki i wktadki, nosié rekawice z mankietami i na-
krycia gtowy wykonane ze skory lub innych materiatéw
izolacyjnych, aby odizolowaé ciato od ziemi. Zrédio
pradu spawania musi znajdowa¢ sie poza obszarem
roboczym lub powierzchniami przewodzgcymi prad
elektryczny i poza zasiegiem spawacza.

Dodatkowg ochrone przed porazeniem prgdem z sieci
w przypadku awarii mozna zapewnié poprzez zastoso-
wanie wytgcznika ochronnego pradowego, ktoéry dziata
przy pradzie uptywowym nieprzekraczajgcym 30 mA
i zasilajgcym wszystkie urzgdzenia zasilane z sieci
znajdujgce sig w poblizu. Wytgcznik ochronny prgdowy
musi by¢ odpowiedni dla wszystkich rodzajéw pradu.

Musza by¢ tatwo dostepne $rodki do szybkiego elek-
trycznego odigczenia zrédta lub obwodu pradu spa-
wania (np. urzadzenie do wytaczenia awaryjnego).
W przypadku korzystania z urzgdzen spawalniczych
w warunkach zagrozenia elektrycznego napiecie wyj-
Sciowe urzadzenia spawalniczego nie moze przekra-
cza¢ 113 V (warto$¢ szczytowa) przy biegu jatowym.
W takich przypadkach mozna uzywac tego urzadzenia
spawalniczego ze wzgledu na napiecie wyjsciowe.
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Spawanie w waskich przestrzeniach

Podczas spawania w waskich przestrzeniach moze
wystapi¢ ryzyko wydzielania toksycznych gazéw (nie-
bezpieczenstwo uduszenia). Spawanie w waskich
przestrzeniach moze by¢é prowadzone tylko, gdy
w bezposrednim sgsiedztwie znajdujg sie¢ poinstru-
owane osoby, ktére w razie potrzeby moga podjac
odpowiednie dziatania. W takim przypadku przed roz-
poczeciem procesu spawania nalezy przeprowadzi¢
ocene przez eksperta w celu ustalenia, jakie kroki sg
niezbedne do zapewnienia bezpieczenstwa pracy i ja-
kie srodki ostroznosci nalezy podjg¢ podczas samego
procesu spawania.

Suma napig¢ biegu jatowego

Jezeli w tym samym czasie pracuje kilka zrédet prg-
du spawania, ich napiecia biegu jatowego moga sie
sumowac i prowadzi¢ do podwyzszonego zagrozenia
elektrycznego. Zrédta pradu spawania muszag byé
podtgczone w taki sposéb, aby zminimalizowaé to za-
grozenie. Poszczegodlne zrodta prgdu spawania, z ich
oddzielnymi obwodami sterowania i przytgczami, po-
winny byé wyraznie oznaczone, aby wskaza¢, ktére
z nich naleza do ktérego obwodu spawania.

Stosowanie zawiesi na ramie

Nie wolno spawag, jezeli zrodto prgdu spawania jest

przenoszone, np. za pomocg zawiesia na ramig. Po-

wyzsze ma na celu zapobiegnieciu ponizszym sytuacjom:

* Ryzyko utraty rbwnowagi podczas ciggniecia podtg-
czonych przewodoéw lub wezy.

* Podwyzszone ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym wskutek kontaktu spawacza z ziemig, jezeli ko-
rzysta on ze zrédta prgdu spawalnia klasy |, ktérego
obudowa jest uziemiona przez przewdd ochronny.

Odziez ochronna

» Podczas pracy spawacz musi by¢ chroniony na ca-
tym ciele przed promieniowaniem i poparzeniem po-
przez stosowanie odziezy i ochrony twarzy.

* Na obu rekach nosié rekawice mankietowe wykona-
ne z odpowiedniej tkaniny (skory). Rekawice musza
by¢ w nienagannym stanie.

» Do ochrony odziezy przed wyrzucaniem iskier i po-
parzeniami nosi¢ odpowiednie fartuchy. Jezeli ro-
dzaj pracy, np. spawanie nad gtowg, tego wymaga,
nosi¢ kombinezon ochronny i, jezeli to konieczne,
takze ochrone gtowy.

+ Stosowana odziez ochronna i wszystkie akcesoria
muszg by¢ zgodne z dyrektywa ,Indywidualne wy-
posazenie ochronne”.

Ochrona przed promieniowaniem i oparzeniami

* Na stanowisku pracy zwréci¢ uwage na zagrozenie
dla oczu poprzez umieszczenie napisu ,Nie kierowaé
wzroku na ptomienie!”. Stanowiska pracy w miare
mozliwosci ostoni¢ w taki sposob, aby osoby znajdu-
jace sie w poblizu byty chronione. Osoby nieupowaz-
nione nalezy trzymac¢ z dala od prac spawalniczych
W bezposrednim sgsiedztwie statych miejsc pracy
Sciany nie powinny mie¢ jasnego koloru ani potysku.
Okna nalezy przynajmniej do wysokos$ci gtowy za-
bezpieczy¢ przed przenikaniem lub odbijaniem pro-
mieni, np. poprzez odpowiednie pomalowanie.

Klasyfikacja urzadzen EMC

UWAGA! Niniejsze urzadzenie klasy A

nie jest przeznaczone do uzytku w ob-

szarach mieszkalnych, gdzie zasilanie

jest dostarczane przez publiczny sys-

tem niskiego napigcia. Zapewnienie
kompatybilno$ci elektromagnetycznej w tych obsza-
rach moze by¢ trudne z powodu zaréwno przewodzo-
nych, jak i promieniowanych zaktécen RF.

Nawet jezeli urzgdzenie spawalnicze spetnia wyzna-

czone przez norme wartosci graniczne emisji, urza-

dzenia do spawania tukowego mogg powodowac za-

ktécenia elektromagnetyczne w czutych instalacjach

i urzadzeniach. Za szkody spowodowane podczas

spawania przez tuk elektryczny odpowiada uzytkownik

i musi on podjg¢ odpowiednie $rodki ochronne.

Uzytkownik musi przy tym zwrécié¢ szczegéing uwage

na:

* Przewody sieciowe, sterujgce, sygnatowe i teleko-
munikacyjne

« Komputery i inne, sterowane mikroprocesorem

* Urzadzenia

« Sprzet telewizyjny, radiowy i inny sprzet odtwarza-
jacy

» Elektroniczne i elektryczne urzadzenia zabezpie-
czajace

» Osoby z rozrusznikiem serca lub aparatem stucho-
wym

* Urzadzenia pomiarowe i kalibracyjne

» Odporno$¢ na zakidécenia innych urzadzen znajdu-
jacych sie w poblizu

« Pore dnia, w ktérej sg wykonywane prace spawal-
nicze.
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W celu zmniejszenia ewentualnego promieniowa-
nia zaklécajacego zaleca sig:

Spawanie MMA

Napiecie spoczynkowe

» Prawidtowo ustawi¢ i obstugiwa¢ urzadzenie spa- U, 98V~
walnicze w celu zminimalizowania ewentualnych Napiecie robocze U, 20,8 - 26,4V~
emisji zaktocajacych. Prad spawania |, 20 - 160A

* Regularnie konserwowac urzadzenie spawalnicze Maksymalny prad
i utrzymywac je w dobrym stanie technicznym. sieciowy, warto$é 31A

* Przewody spawalnicze powinny by¢ catkowicie roz- znamionowa I1__
winiete i utozone jak najbardziej réownolegle do pod- Wartos¢ efektywna
toza. maksymalnego pradu 15,5A

* Urzadzenia i instalacje zagrozone promieniowa- sieciowego I1,
niem zaktécajgcym nalezy w miare mozliwo$ci usu- Efektywnos¢ o .
na¢ z obszaru spawania lub ostoni¢. sg:irlgigczna zrédta 70%

» Zastosowanie filtra elektromagnetycznego, ktéry "

. . . Pobér mocy
redukuje zaktdcenia elektromagnetyczne. w stanie spoczynku W
; A i i i Czas wigczenia X

Ogélne srodki bezpieczenstwa
) o L . ) 25% 160A

Uzytkownik jest odpowiedzialny za prawidtowe zain-

L . . . 60% 104A
stalowanie i uzywanie urzadzenia zgodnie z wytycz-

nymi producenta. W razie wykrycia zaktocen elektro- 100% 80A

magnetycznych uzytkownik jest odpowiedzialny za ich

usunigcie za pomoca $rodkéw technicznych wymienio- Spawanie TIG

nych powyzej w punkcie ,Wazna wskazéwka dotyczg- Napiecie spoczynkowe 98V~

ca przytacza pradu”. )

Napigcie robocze U, 10,8 - 16,4V~

Ostrzezenie! Niniejsze narzedzie elektryczne wytwa- Prad spawania |, 20 - 160A

rza podczas pracy pole elektromagnetyczne. Pole to Maksymalny prad

moze w pewnych okoliczno$ciach wptywa¢ negatyw- sieciowy, warto$é 21A

nie na aktywne lub pasywne implanty medyczne. W znamionowa I1__

celu zmniejszenia ryzyka powaznych lub $miertelnych Wartos¢ efektywna

obrazen, osobom z implantami medycznymi przed uzy- maksymalnego pradu 10,5A

ciem narzedzia elektrycznego zalecamy konsultacje z sieciowego I1,,

lekarzem i producentem. Efektywnos¢

energetyczna zrodta 70%

6. Dane techniczne Zas",ama

Pobor mocy 20W
w stanie spoczynku

Wymiar dt. x szer. x 360 x 146 x 235 mm Czas witgczenia X

wys. 25% 160A

Napigcie sieciowe U, 230V~ /50/60Hz 60% 104A

Pobdr mocy P1 36,8 KVA 100% 80A

Stopien ochrony F

Klasa izolacji IP 218

Rodzaj chlodzenia AF

Waga 7,7 kg
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Ciecie plazmowe CUT

Prad ciecia 15 - 40A
Clsm_eme robocz_e 3.5-4.5bar
sprezonego powietrza

Mln..I|OSC sprezonego 130 I/min.
powietrza

Efektywnos$¢

energetyczna zrodta 70%
zasilania

0,1 mm - 12 mm

(w zaleznosci od
materiatu)

Miedz: 1 -4 mm

Stal nierdzewna: 1 - 8 mm

Wydajnos¢ cigcia

Materiat Aluminium: 1 - 8 mm
Zelazo: 1-10 mm
Stal: 1-12mm

Czas wigczenia X
25% 40A
60% 25A
100% 20A

Zmiany techniczne zastrzezone!
7. Rozpakowanie

+ Otworzy¢ opakowanie i wyjaé¢ ostroznie urzgdzenie.

» Usunag¢ materiat opakowaniowy oraz zabezpiecze-
nia opakowania/transportowe (jesli wystepuja).

+ Sprawdzi¢, czy zakres dostawy jest kompletny.

» Sprawdzi¢ urzgdzenie i elementy wyposazenia pod
katem uszkodzen w trakcie transportu. W przypadku
reklamacji natychmiast poinformowac o tym dostaw-
ce. Pézniejsze reklamacje nie bgdg uznawane.

* W miare mozliwosci zachowa¢ opakowanie do za-
konczenia okresu gwarancyjnego.

* Przed zastosowaniem urzgdzenia zapozna¢ si¢ z
nim na podstawie instrukcji obstugi.

* W przypadku akcesoriéw i czesci zuzywalnych i
zamiennych stosowa¢ wytgcznie oryginalne czgsci.
Czes$ci zamienne mozna nabyé u swojego dystrybu-
tora.

* Przy zamoéwieniach podawac¢ nasze numery artyku-
téw oraz typ i rok produkcji urzadzenia.

A OSTRZEZENIE!

Urzadzenie i materialy opakowaniowe nie moga
stuzy¢ jako zabawka dla dzieci! Dzieciom nie wol-
no bawi¢ sie workami z tworzywa sztucznego, fo-
liami i drobnymi elementami! Istnieje niebezpie-
czenstwo potknigcia i uduszenia!

8. Budowa

Przed zamontowaniem palnika TIG nalezy naostrzy¢
elektrode wolframowa. Aby uzyskaé optymalny wynik,
zaleca sie stosowanie szlifierki do elektrod wolframo-
wych.

Nalezy pamieta¢, aby szlifowac¢ elektrode wzdtuz, wy-
soko$¢ koncowki jest okoto dwa razy wigksza od $red-
nicy elektrody.

Montaz palnika TIG (rys. 4 - 8)

» Przykreci¢ obudowe tulei mocujacej (24/25) do kor-
pusu palnika, aby dopasowac jg do uzywanej elek-
trody wolframowe;j.

» Wprowadzi¢ elektrode wolframowa (18/19) przez
tuleje mocujaca (22/23), a nastgpnie wsung¢ tuleje
mocujgcag do obudowy tulei mocujace;j.

» Teraz przykreci¢ dysze gazowg (26/27) do tulei mo-
cujacej.

* Nastepnie wkreci¢ pokrywe palnika (20/21) w kor-
pus palnika, ale tylko lekko dokrecié, elektroda musi
mie¢ mozliwo$¢ swobodnego ruchu.

« Teraz nalezy ustawi¢ elektrode wolframowa tak, aby
wystawata ok. 5 mm z dyszy gazowe;.

« Na koniec dokreci¢ pokrywe palnika.

9. Przed uruchomieniem

Przycisk wyboru metody spawania (28)
Za pomoca przycisku wyboru metody spawania mozna
wybraé¢ zgdang metode spawania.

Potencjometr (6)
Prad spawania mozna regulowa¢ za pomocg potencjo-
metru.

10. Uruchomienie

A Uwaga!
Przed uruchomieniem urzadzenie koniecznie cat-
kowicie zmontowac!

Ustawienie urzadzen do spawania z ostong gazu

(rys. 9)

» Wybra¢ funkcje spawania TIG (30) na przycisku wy-
boru (28).

« Podtgczy¢ przytgcze gazowe (D) do przytgcza ga-
zowego (8) i mocno je przykrecic.

« Teraz nalezy podtgczy¢ przytgcze zasilania do pa-
kietu wezy (A) i dokreci¢ nakretke ztgczkowa.
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+ Podtaczy¢ przewdd (B) do przytagcza oznaczonego
biegunem dodatnim, zablokowa¢ wtyczke przekre-
cajac jg zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

» Na koniec nalezy podtgczy¢ zacisk uziemienia (C)
do bieguna ujemnego i zablokowa¢ ztacze, przekre-
cajac je w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara.

llo§¢ gazu ochronnego zalezy od wielkosci jeziorka
topionego materiatu, a tym samym od $rednicy elek-
trody, $rednicy dyszy gazowej, odlegtosci dyszy od
powierzchni materiatu podstawowego, przeptywu ota-
czajgcego powietrza oraz rodzaju gazu ochronnego
Zasada kciuka méwi, ze z argonem jako gaz ostonowy i
najczesciej uzywane srednice elektrody wolframowej 1
do 4 mm, 5 do 10 litréw gazu ostonowego powinny by¢
dodawane na minute.

Spawanie MMA

* Przygotowa¢ urzadzenie, w sposéb opisany w punk-
cie ,Przygotowanie urzadzenia do spawania z
elektroda sztyftowa”.

* Natozy¢ odpowiednig odziez ochronng zgodnie z
zaleceniami i przygotowac miejsce pracy.

* Zamocowac¢ zacisk uziemienia (C) do przedmiotu
obrabianego.

+ Zamocowac elektrode w uchwycie elektrody (F).

« Wiaczy¢ urzadzenie, ustawiajgc wtgcznik/wytacznik
(16) na pozycje ,I” (,ON”).

* Wybra¢ tryb ,MMA”, naciskajgc przycisk wyboru
(28), az zapali sig lampka kontrolna obok napisu
,MMA (29)".

* Wyregulowac¢ prad spawania za pomocg potencjo-
metru (6) w zalezno$ci od uzytej elektrody.

* Przytrzymac tarcze spawalniczg przed twarzg i roz-
poczac¢ spawanie.

Grubosé | Elektroda ] o Materiat * Aby zatrzymac prace, nalezy ustawi¢ wigcznik/wy-
blachy | WIG@ | NTWEKOSS | goqatowy tacznik (16) na pozycje ,O” (,OFF”).
mm] | [mm] | @SOS gy )
1 1,0 4 1,6 Elektroda @ (mm) | Prad spawania (A)
2 1,6 4-6 2,0 1,6 25-40 A
3 1,6 6 2,5 2 40-60A
4 2,4 6-8 3,0 2,5 50-80A
3,2 80-130 A
5 2,4-3,0 6-8 3,2
4,0 130- 160 A
6 3,2 8 4,0
8 4,0 8-10 4,0 A\ Uwaga! Zacisk uziemienia (C) i uchwyt elektrody (F)

Ustawienie urzadzen do spawania z elektroda

sztyftowa (rys. 10)

* Woybra¢ funkcje spawania (29) MMA na przycisku
wyboru (28).

+ Podtgczy¢ zacisk uziemienia (C) do oznaczonego
dodatnio bieguna i zablokowaé¢ wtyczke, obracajgc
jaw kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

+ Nastepnie nalezy podtgczy¢ uchwyt elektrody (F)
do punktu potgczenia oznaczonego biegunem ujem-
nym i zablokowac¢ wtyczke przekrecajac je zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara. WSKAZOWKA! Bie-
gunowos$¢ przewodoéw moze by¢ rézna! Wszystkie
informacje dotyczace polaryzacji powinny byé do-
stepne na opakowaniach elektrod dostarczonych
przez producenta!

» Teraz mozna podtgczy¢ kabel zasilajgcy i wiaczyé
zasilanie; po podtgczeniu przewodu uziemiajgcego
do urzadzenia spawalniczego mozna rozpoczgé
prace.

/elektroda nie moga sie bezposrednio stykac.

A Uwaga! Nie naktadac¢ elektrody na przedmiot obra-
biany. Moze ulec uszkodzeniu i utrudni¢ zapton tuku
elektrycznego. Gdy tuk sige zapali, sprébowa¢ zachowaé
odlegtos¢ od przedmiotu obrabianego, ktéra odpowiada
$rednicy stosowanej elektrody. Podczas spawania odle-
gtos¢ powinna pozosta¢ stata. Nachylenie elektrody w
kierunku pracy powinno wynosi¢ 20—30 stopni.

A Uwaga! Zawsze uzywac szczypiec do usuwania zu-

zytych elektrod lub przenoszenia gorgcych przedmio-

téw obrabianych. Nalezy pamieta¢, ze

po spawaniu uchwyt elektrody musi byé zawsze

umieszczony na izolacyjnym podtozu. Zuzel mozna

usuwac dopiero po ochtodzeniu sie spoiny. Aby konty-

nuowacé spawanie na przerwanym szwie:

* Najpierw nalezy usungé zuzel w miejscu przytgczenia.

* tuk zostaje zapalony w spoinie, doprowadzony do
miejsca potgczenia, tam odpowiednio przetopiony,
a nastepnie nastepuje kontynuacja.
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Ustawienie urzadzen do cigcia plazmowego (rys.

12 - 15)

+ Wybra¢ funkcje CUT (31) na przycisku wyboru (28).

+ Podtaczy¢ przytgcze gazowe (G) do przytgcza ga-
zowego (8) i mocno je przykrecic.

» Teraz nalezy podtgczy¢ przytacze zasilania do pa-
kietu wezy (H) i dokreci¢ nakretke ztgczkowa

» Podtgczy¢ kabel uziemienia (C) do przytgcza ozna-
czonego biegunem dodatnim, zablokowaé wtyczke
przekrecajac ja zgodnie z ruchem wskazéwek ze-
gara.

* Podtaczy¢ waz sprezonego powietrza z tytu
przecinarki plazmowej do przytgcza sprezonego
powietrza (37). W tym celu wlozy¢ strone weza
sprezonego powietrza bez szybkoztgcza do przy-
tacza sprezonego powietrza (37) przecinarki pla-
zmowej.

* Podtaczy¢ waz sprezonego powietrza z tytu prze-
cinarki plazmowej do przytgcza sprgzonego po-
wietrza (38) i potgczy¢ go z przytgczem (14).
(Uwaga: Weze sprezonego powietrza nie
wchodza w zakres dostawy!)

* Cisnienie mozna ustawi¢ za pomoca pokretta (36) na
jednostce konserwacyjnej. W tym celu nalezy lekko
wyciggna¢ pokretto i obracajac je wyregulowa¢ ci-
$nienie. Nastepnie ponownie wcisngé pokretto.

« Cisnienie mozna odczyta¢ na manometrze (39).

* NA ZBIORNIKU NA WODE KONDENSACYJNA
(40) MOZNA SPUSCIC NADMIAR WODY. Upew-
ni¢ sie, ze do wentylatora urzgdzenia nie dostata sie
woda.

Ciecie plazmowe CUT

» Przygotowa¢ urzadzenie, w sposob opisany w punk-
cie ,Przygotowanie urzadzenia do ciecia plazmo-
wego”.

* Natozy¢ odpowiednig odziez ochronng zgodnie z
zaleceniami i przygotowac¢ miejsce pracy.

+ Zamocowac¢ zacisk uziemienia (C) do przedmiotu
obrabianego.

* Wiagczy¢ urzadzenie, ustawiajgc wtacznik/wytgcznik
(16) na pozycje ,I” (,ON”).

* Wybra¢ tryb ,CUT”, naciskajgc przycisk wyboru
(28), az zapali sie lampka kontrolna obok napisu
L,CUT(31)".

* Umiesci¢ palnik plazmowy (13) na przedmio-
cie obrabianym w taki sposob, aby dysza by-
ta wolna i aby nie doszto do odrzutu stopio-
nego metalu. Przytrzyma¢ tarcze¢ spawalni-
czg przed twarzg i rozpoczg¢ ciecie plazmo-
we. Nacisng¢ przycisk palnika plazmowego (12).

Przeniesiony tuk tngcy zostaje w ten sposéb zapa-
lony na krawedzi arkusza.

* Rozpoczgé¢ cigcie powoli, a nastepnie zwigkszyé
predkos¢, aby uzyskac¢ pozgdang jakos$¢ ciecia.

* Predko$¢ obrotowa musi by¢ regulowana tak, aby
uzyska¢ dobrg wydajnos¢ cigcia. Wigzka plazmy
tworzy tuk prosty (stal nierdzewna, aluminium) lub
tuk o kacie 5° (stal migkka).

» Aby zatrzymac¢ prace, nalezy ustawi¢ wigcznik/wy-
tacznik (16) na pozycje ,0” (,OFF”).

A Uwaga! Praca spawalnicza wytwarza ciepto. Dlate-
go po uzyciu urzadzenia spawalniczego nalezy pozo-
stawi¢ je na biegu jatowym przez co najmniej pét go-
dziny. Ewentualnie pozostawi¢ urzadzenie na godzine
do ostygnigcia. Urzadzenie nie moze by¢ pakowane i
przechowywane do momentu unormowania sie tempe-
ratury urzgdzenia.

A Uwaga! Napiecie, ktore jest o 10 % nizsze niz zna-
mionowe napiecie wejsciowe urzgdzenia spawalnicze-
go, moze prowadzi¢ do nastgpujgcych konsekwencji:

* Prad urzgdzenia zmniejsza sie.

* tuk zrywa sie lub staje sie niestabilny.

A Uwagal

* Promieniowanie tuku elektrycznego moze powodo-
wac zapalenie oczu i oparzenia skory.

* Rozpylony i stopiony zuzel moze powodowac obra-
Zenia oczu i oparzenia.

Mozna stosowa¢ wytgcznie kable spawalnicze, ktére
sg zawarte w zakresie dostawy.

Wybraé pomigdzy spawaniem przeszywajacym i wle-
czonym. Wptyw kierunku ruchu na wiasciwosci szwu
spawalniczego przedstawiono ponizej:

11. Przylacze elektryczne

Przytacze sieciowe udostepniane przez klienta
oraz przedtuzacz muszg by¢ zgodne z powyzszy-
mi przepisami.

Uszkodzony elektryczny przewéd przytaczeniowy
Na przewodach elektrycznych powstajg czesto uszko-
dzenia izolacji.

Przyczyng moze by¢:
» Sciskanie, w przypadku gdy przewody sg pro-
wadzone przez okna lub szczeliny w drzwiach.
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¢ Zagigcia, w przypadku nieprawidtowego zamoco-
wania lub prowadzenia przewodoéw.

* Przecigcia, w przypadku najezdzania na przewody.

¢ Uszkodzenia izolacji, w przypadku wyrywania z
gniazdka nasciennego.

* Peknigcia, spowodowane starzeniem sig izolacji.

Uszkodzonych przewodéw elektrycznych nie wolno

uzywaé - ze wzgledu na uszkodzenie izolacji zagra-

zajg zyciu.

Przewody elektryczne nalezy regularnie kontrolowaé
pod katem uszkodzen. Pamieta¢, by podczas spraw-
dzania przewodu nie byt on podtgczony do sieci elek-
tryczne;j.

Przewody elektryczne muszg odpowiadac wtasciwym
przepisom VDE (Zwigzek Elektrykéw Niemieckich)
oraz normom DIN. Stosowa¢ wytgcznie przewody
przytgczeniowe z oznaczeniem HO5RR-F.
Przestrzegac¢ informacji znajdujgcej si¢ na oznaczeniu
typu umieszczonym na przewodzie.

* Napiecie sieciowe musi wynosi¢ 230 V~.

* Przedtuzacze o diugosci 25 m musza posiadaé
przekroj wynoszacy 2,5 milimetra kwadratowego.

Podtgczanie oraz naprawy wyposazenia elektryczne-

go moga by¢ przeprowadzane przez wykwalifikowa-

nego elektryka.

W przypadku pytan prosze o podanie nastepujgcych
danych:
¢ Dane z tabliczki identyfikacyjnej maszyny

12. Konserwacja i czyszczenie

Niebezpieczenstwo!
Przed podjeciem wszelkich czynnosci zwigzanych z
czyszczeniem wyciggnaé wtyczke sieciowa.

Wskazoéwka: Urzgdzenie spawalnicze nalezy regular-

nie konserwowac i naprawiac¢, aby zapewni¢ prawidto-

we dziatanie i zgodno$¢ z wymogami bezpieczenstwa.

Niewtasciwa i nieprawidtowa obstuga moze spowodo-

wac awarie i uszkodzenie urzadzenia.

* Przed przystgpieniem do czyszczenia urzgdzenia
spawalniczego nalezy odtgczy¢ kabel zasilajacy od
gniazdka, aby urzadzenie zostato bezpiecznie odtg-
czone od obwodu.

* Regularnie czysci¢ od zewnatrz urzgdzenie spa-
walnicze oraz jego akcesoria. Usung¢ brud i pyt za
pomocg powietrza, wetny czyszczgcej lub szczotki.

Wskazoéwka: Ponizsze prace konserwacyjne moga by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych spe-
cjalistow.

* Regulator pradu, urzgdzenie uziemiajgce, we-
wnetrzne okablowanie, urzadzenie sprzegajace
palnika spawalniczego oraz $ruby nastawcze nalezy
regularnie serwisowa¢. Ponownie dokreci¢ poluzo-
wane $ruby i wymieni¢ zardzewiate $ruby.

* Regularnie sprawdzac¢ rezystancje izolacji urzgdze-
nia spawalniczego. Uzywac¢ do tego celu odpowied-
niego urzgdzenia pomiarowego.

* W razie wystgpienia usterki lub koniecznosci wy-
miany czesci urzgdzenia nalezy zwréci¢ sig do od-
powiedniego personelu specjalistycznego.

We wnetrzu urzgdzenia nie ma elementéw wymagaja-
cych konserwaciji.

Informacje serwisowe

Nalezy pamietac, ze w przypadku tego produktu poniz-
sze czesci podlegajg naturalnemu zuzyciu lub zuzyciu
uwarunkowanemu uzytkowaniem, bgdz sg potrzebne
jako materiaty zuzywalne.

Czesci zuzywalne*: Zacisk uziemienia, dysza zasilajg-
ca, dysza palnika, elektroda WIG

* opcjonalnie w zakresie dostawy!

Czes$ci zamienne i wyposazenie mozna zamowi¢ w
naszym punkcie serwisowym. W tym celu zeskanowaé
kod QR znajdujacy sie na stronie tytutowe;.

13. Przechowywanie

Urzadzenie i jego wyposazenie przechowywaé w miej-
scu zaciemnionym, suchym i zabezpieczonym przed
mrozem oraz niedostgpnym dla dzieci. Optymalna
temperatura przechowywania wynosi od 5 do 30°C.
Narzedzie przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu.
Przykry¢ narzedzie, by chroni¢ je przed pytem lub wil-
gocia. Zachowac instrukcje obstugi narzedzia.
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14. Utylizacja i ponowne
wykorzystanie

Wskazéwki dotyczace opakowania
oy oz Materiaty opakowaniowe nadajg
%@ %‘h ésie do recyklingu. Opakowania
nalezy utylizowa¢ w sposob przy-
jazny dla srodowiska.

Wskazéwki dotyczace ustawy o urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych (ElektroG)

Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektro-

ﬁ niczne nie wchodza w sklad odpadow do-
mowych, lecz muszg by¢ zbierane i usuwa-
ne oddzielnie!

« Stare baterie lub akumulatory, ktére nie sg na state
zainstalowane w starym urzadzeniu, nalezy usungé
przed oddaniem go do serwisu! Ich utylizacja jest
regulowana ustawa o bateriach.

* Wiasciciele lub uzytkownicy urzadzen elektrycz-
nych i elektronicznych sg prawnie zobowigzani do
ich zwrotu po zakonczeniu uzytkowania.

» Uzytkownik koncowy jest odpowiedzialny za usunig-
cie swoich danych osobowych ze starego urzadze-
nia przeznaczonego do utylizac;ji!

+ Symbol przekreslonego kosza na $mieci oznacza,
ze zuzytego urzadzenia elektrycznego i elektronicz-
nego nie wolno wyrzucaé¢ razem z odpadami domo-
wymi.

» Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne moz-
na bezptatnie oddawacé w nastepujgcych miejscach:
- Publiczne punkty utylizacji lub zbiérki (np. podwo-

rza budynkéw komunalnych)

- Punkty sprzedazy urzadzen elektrycznych (sta-
cjonarne i internetowe), o ile sprzedawcy sg zobo-
wigzani do ich odbioru lub oferujg je dobrowolnie.

- Do trzech sztuk urzgdzen elektrycznych i elektro-
nicznych kazdego typu, o dtugosci krawedzi nie
wiekszej niz 25 centymetréw, mozna bezptatnie
zwréci¢ do producenta bez koniecznosci wcze-
$niejszego zakupu nowego urzgdzenia od produ-
centa lub mozna je odda¢ do innego autoryzowa-
nego punktu zbiérki w swojej okolicy.

- W celu uzyskania informacji na temat dodatko-
wych warunkéw przyjmowania zwrotéw przez
producentéw i dystrybutoréw nalezy skontakto-
wac sie z odpowiednim dziatem obstugi klienta.

* W przypadku dostarczenia przez producenta no-
wego urzgdzenia elektrycznego do prywatnego
gospodarstwa domowego, moze ono zorganizowaé
bezptatng zbidrke zuzytych urzadzen elektrycznych
i elektronicznych na wniosek uzytkownika koncowe-
go. W tym celu nalezy skontaktowac¢ si¢ z dziatem
obstugi klienta producenta.

* Niniejsze o$wiadczenia dotyczg wytagcznie urza-
dzen zainstalowanych i sprzedawanych w krajach
Unii Europejskiej i podlegajg Dyrektywie Europej-
skiej 2012/19/UE. W krajach spoza Unii Europej-
skiej mogg obowigzywaé inne przepisy dotyczace
utylizacji zuzytych urzadzen elektrycznych i elek-
tronicznych.
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15. Pomoc dotyczaca usterek

W ponizszej tabeli podano oznaki btedéw oraz opisano sposob stosowania srodkéw zaradczych, gdy maszyna nie
pracuje prawidtowo. Jezeli mimo to nie ma mozliwosci zlokalizowania i usuniecia problemu, nalezy zwrdci¢ sie do

warsztatu serwisowego.

Usterka

Nie mozna uruchomié
maszyny

Mozliwa przyczyna

Brak napigcia sieciowego

Srodek zaradczy

Sprawdzi¢ gniazdko, kabel zasilajacy, kabel, wtyczke
sieciowg; w razie potrzeby zleci¢ ich naprawe
wykwalifikowanemu elektrykowi.

Zadziatat bezpiecznik
gtéwny

Skontrolowa¢ bezpiecznik gtowny

Uszkodzony wigcznik/
wytgcznik

Zleci¢ naprawe serwisowi klienta

Brak iskry zaptonowej

Zacisk uziemienia nie jest
podtgczony do urzadzenia

Podtaczy¢ zacisk uziemienia do urzgdzenia
spawalniczego

Zacisk uziemienia nie
jest przymocowany do
przedmiotu obrabianego

Przymocowa¢ zacisk uziemiajgcy do przedmiotu
obrabianego

Maszyna nie daje
sie uruchomi¢, mimo
ze lampka kontrolna
obstugi $wieci sie

Poluzowany zesp6t weza

Dokrecié zespot weza

Niewystarczajgce
potaczenie pomiedzy
zaciskiem uziemiajgcym a
przedmiotem obrabianym

Upewnic¢ sie, ze obszar, do ktérego podtgczony jest
zacisk uziemiajacy jest czysty, wykonany z gotego
metalu i wolny od brudu, farby i oleju.

Maszyna nie daje sig
uruchomié, poniewaz
Swieci sig lampka

kontrolna przegrzania

Maszyna jest przegrzana

Pozostawi¢ maszyna do schtodzenia

Czas wigczenia lub
natezenie pradu s3 za
wysokie

Zredukowa¢ czas wtgczenia lub natezenie prgdu

Nieregularny tuk /
moc spawania

Luzne potaczenia

Sprawdzi¢ i oczys$ci¢ potaczenia

Nieprawidtowa
polaryzacja

Podtaczy¢ prawidtowg polaryzacje

Przedmiot obrabiany
jest pomalowany lub
zabrudzony

Oczysci¢ doktadnie przedmiot obrabiany, az
powierzchnia bedzie metalicznie czysta i wolna od
brudu i farby.
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Objasnjenje simbola na uredaju

Svrha je simbola u ovom priru¢niku skrenuti vaSu pozornost na moguce rizike. Sigurnosne simbole i objasnjenja uz
njih valja pomno prougiti. Sama upozorenja neée otkloniti rizike i ne mogu zamijeniti ispravne mjere za sprje€avanje

nezgoda.
@ Prije stavljanja u pogon procitajte i poStujte priruénik za rukovanje i sigurnosne napomene!
EN 60974-1 Europska norma za uredaje za zavarivanje ruénim luénim zavarivanjem s ograniéenim

trajanjem aktivnosti.

N
s
[¥]
N

Izvor struje izmjeni¢nog usmijerivaca s izlazom AC i DC

Simbol za ruéno elektroluéno zavarivanje s pomocu oblozZenih Stapicastih elektroda (MMA)

Simbol za zavarivanje volframskim inertnim plinom (TIG)

Simbol za plazma rezanje

| ke s [

Istosmjerna struja

¢

Izmjeniéna struja

Prikladno za zavarivanje pod pove¢anom elektricnom opasnosti

P

Mrezni ulaz; broj faza te simbol izmjeni¢ne struje i nazivna vrijednost frekvencije

1~50/60Hz
Uo Nazivni napon u praznom hodu
U Mrezni napon
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X Trajanje aktivnosti

| Struja zavarivanja

U2 Napon zavarivanja [V]
|maks Maksimalna nazivna vrijednost mrezne struje
|e' Efektivna vrijednost maksimalne mrezne struje [A]
IP21S Stupanj zastite

Razred izolacije

B
A Oprez! Opasnost od elektri¢nog udara!

Elektri¢ni udar s elektrode za zavarivanje moze biti smrtonosan

A

Y

Udisanje dima od zavarivanja mozZe ugroziti zdravlje.

A
B9

Elektromagnetska polja mogu ometati funkcioniranje sréanih elektrostimulatora.

14
Ze

?)
g

Iskre kod zavarivanja mogu uzrokovati eksploziju ili pozZar.

Lué€no zavarivanje moze ostetiti o¢i i ozlijediti koZu.

I8
W
Pw

.
S

AR
T Ne rabite uredaj na otvorenom i nikada na kisi!
A Pozor! U ovom priruéniku za uporabu mjesta koji se tiu vase sigurnosti oznacili smo ovim znakom
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1.

Uvod

Proizvodac:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Postovani kupci,
Zelimo vam mnogo zadovoljstva i uspjeha pri radu s
novim uredajem.

Napomena:

Prema vaze¢em njemackom Zakonu o odgovornosti
za proizvode, proizvodac ovog uredaja ne odgovara za
Stete koje nastanu na ovom uredaju ili koje ovaj uredaj
uzrokuje u slucaju:

nestruénim rukovanjem

Nepridrzavanje priru¢nika za uporabu,

Popravcima koje obave neovlasteni stru¢njaci
Montiranje i zamjena neoriginalnih rezervnih dijelo-
va

nenamjenskom uporabom

kvarom elektri¢nog sustava zbog nepostivanja elek-
tri€nih propisa i propisa VDE 0100, DIN 57113 / VDE
0113

Vodite racuna o sljede¢em:

Prije montaze i stavljanja u pogon pro¢itajte cjelokupan
tekst priruénika za uporabu.

ovaj priruénik za uporabu pomoci ¢e vam da upoznate
uredaj i upotrebljavate ga na propisan nacin.

Priruénik za uporabu sadrzava vazne napomene za
siguran, ispravan i u€inkovit rad s uredajem te za izbje-
gavanje opasnosti, smanjivanje troSkova popravka i
prekida rada te povecavanje pouzdanosti i vijeka tra-
janja uredaja. Osim sigurnosnih propisa iz ovog priru¢-
nika za uporabu svakako se pridrzavajte i nacionalnih
propisa koji se odnose na rad ovog uredaja.

Cuvaijte priruénik za uporabu u blizini uredaja, zasti-
¢enog od prljavstine i vlage u plasti¢noj vrecici. Prije
pocetka rada svi rukovatelji moraju progitati i pozorno
se pridrzavati ovog prirucnika.

Na uredaju smiju raditi samo osobe koje su poducene
u uporabi uredaja i upuéene u opasnosti koje su pove-
zane s njegovom uporabom.

Strojem smiju rukovati samo osobe odgovaraju¢e mi-
nimalne dobi.

Osim sigurnosnih napomena sadrzanih u ovom
priruéniku za uporabu i posebnih nacionalnih pro-
pisa valja se pridrzavati i opéeprihva¢enih tehni¢-
kih pravila za rad konstrukcijski identi¢nih naprava.
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Ne preuzimamo odgovornost za nezgode ili Stete koje
nastanu zbog nepridrzavanja ovog priru¢nika i sigurno-
snih napomena.

2,

© N O ®N =

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

Opis uredaja (sl. 1 - 3)

Rucka za no$enje

Digitalni prikaz

Kontrolna Zaruljica za pregrijavanje
Kontrolna zaruljica za rad
Kontrolna Zaruljica za rad
Potenciometar

Elektri¢ni priklju¢ak

Priklju¢ak za plin (komplet crijeva)
Stezaljka uzemljenja

. Drzac elektrode

. Komplet crijeva s plazma plamenikom

. Tipka plamenika

. Komplet crijeva s TIG plamenikom

. Priklju¢ak za plin (plinska boca)

. Stlaceni zrak jedinice za pripremu zraka sa sepa-

ratorom vode

Sklopka za uklju€ivanje/isklju¢ivanje
Mrezni kabel 230V~ 50/60 Hz

TIG elektroda 2,4mm (siva)

TIG elektroda 1,6mm (siva)

Kapica plamenika (duga)

Kapica plamenika (kratka)

Svorna ljuska 2,4mm

Svorna ljuska 1,6mm

Kuc¢iste svorne ljuske 2,4mm

Ku¢iste svorne ljuske 1,6mm

Plinska sapnice 5mm

Plinska sapnice 6mm

Gumb za odabir postupka zavarivanja
Postupak zavarivanja MMA

Postupak zavarivanja TIG

Postupak rezanja CUT (plazma rezanje)
Elektroda

Difuzor

Sapnica

Keramicka kapica

Okretni gumb za reguliranje tlaka

Brzi priklju¢ak za pneumatsko crijevo (kompresor)
Priklju¢ak za pneumatsko crijevo (stroj)
Manometar

Spremnik kondenzirane vode



3. Opseg isporuke

* Priruénik za uporabu

+ Uredaj za zavarivanje

* Komplet crijeva s TIG plamenikom

» Komplet crijeva s plazma plamenikom

+ Drzac elektrode

» Stezaljka uzemljenja

« TIG elektroda 2,4mm

* TIG elektroda 1,6mm

» Kapica plamenika (duga)

+ Kapica plamenika (kratka)

+ Svorna ljuska 2,4mm

* Svorna ljuska 1,6mm

» Kuciste svorne ljuske 2,4mm

+ Kuciste svorne ljuske 1,6mm

* Plinska sapnice 5mm

* Plinska sapnice 6mm

+ Elektroda

» Difuzor

+ Sapnica

» Keramicka kapica

« Stlageni zrak jedinice za pripremu zraka sa sepa-
ratorom vode

4. Namjenska uporaba

Ovaj uredaj za zavarivanje prikladan je za zavarivanje
metala kao $to su ugljiéni Celik, legirani ¢elik, drugi ne-
hrdajuci Celici, a osim toga prikladan je za plazma re-
zanje stlacenim zrakom svih elektri¢ki vodljivih metala.
Proizvod ima kontrolu Zaruljicu, pokaziva¢ za zastitu
od topline i rashladni ventilator. Osim toga, opremljen
je ruékom za nosSenje radi sigurnog podizanja i premje-
Stanja proizvoda.

Stroj je dopusteno rabiti samo namjenski. Svaka druga
uporaba smatra se nenamjenskom. Za $tete ili ozljede
uzrokovane takvom uporabom odgovoran je korisnik/
rukovatelj, a ne proizvodac.

Rad uredaja predviden je samo za stru¢njake (oso-
be koje na temelju svoje stru¢ne izobrazbe, iskustva i
poznavanja odgovarajuéih naprava mogu procjenjivati
postupke koji su im dodijeljeni i prepoznavati moguce
opasnosti) ili poduéene osobe (osobe koje su podu-
¢ene o postupcima koji su im dodijeljeni i o moguéim
opasnostima u slu¢aju nemarnog ponasanja).

Vodite raéuna o tome da nasi uredaji namjenski nisu
konstruirani za komercijalnu, obrtni¢ku ili industrijsku
uporabu. Ne preuzimamo odgovornost ako se uredaj
rabi u komercijalnim, obrtnickim ili industrijskim pogo-
nima te za srodne postupke.

5. Opce sigurnosne napomene

A UPOZORENJE! Proéitajte sve sigurnosne napo-
mene, upute, crteze i tehnicke podatke isporuc¢ene
s ovim elektriénim alatom. Nepridrzavanje sljedeéih
uputa moze uzrokovati elektriéni udar, pozar i/ili teSke
ozljede.

Pridrzavajte se sljedeceg

A POZOR!

Rabite uredaj samo u skladu s njegovom namjenom,
koja je navedena u ovom priru¢niku.

Nepropisno rukovanje ovim uredajem moze biti opasno
za ljude, Zivotinje i imovinu. Korisnik uredaja odgovo-
ran je za svoju sigurnost i sigurnost drugih ljudi:

« Svakako pro¢itajte ovaj priruénik za uporabu i pridr-
Zavajte se propisa.

* Popravke i/ili radove odrzavanja smiju obavljati
samo kvalificirane osobe.

* Dopustena je uporaba samo vodova za zavarivanje
sadrzanih u opsegu isporuke ili pribora koji preporu-
Euje proizvodac.

» Osigurajte primjereno njegovanje uredaja

« Tijekom svog radnog vijeka uredaj ne bi trebao sta-
jati stijeSnjen ili izravno uza zid kako bi se uvijek mo-
glo usisavati dovoljno zraka kroz procjepe. Uvjerite
se u to da je uredaj ispravno priklju¢en na elektricnu
mrezu. Izbjegavajte svako vlaéno naprezanje mrez-
nog kabela. Iskopc&ajte uredaj prije nego Sto ga pre-
mjestite na neko drugo mjesto.

« Obratite pozornost na stanje kabela za zavariva-
nje, elektrodnih klijesta te stezaljaka uzemljenja jer
istroS§enost izolacije i dijelova pod naponom moze
uzrokovati opasnu situaciju i smanjiti kvalitetu zava-
rivanja.

« Elektroluéno zavarivanje proizvodi iskre, rastaljene
metalne dijelove i dim, stoga vodite raéuna o slje-
deéem: Uklonite sve gorive tvari i/ili materijale iz
radnog mjesta.

« Pobrinite se za to da na raspolaganju postoji dovo-
ljan dovod zraka.
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Ne zavarujte na spremnicima, posudama ili cijevi-
ma koje su sadrzavale gorivu tekucinu ili plinove.
Izbjegavajte svaki izravan kontakt s krugom struje
zavarivanja; napon praznog hoda koji nastaje izme-
du elektrodnih klijesta i stezaljke uzemljenja moze
biti opasan.

Ne €uvaijte i ne rabite uredaj u viaznoj ili mokroj oko-
lini ili na kisi

Zastitite o¢i prikladnim zastitnim naoc¢alama (DIN
stupanj 9-10). Rabite rukavice i suhu zastitnu odje¢u
na kojima nema ulja i masnoée kako se koza ne bi
izlozZila ultraljubi¢astom zra€enju elektri¢nog luka.
Ne rabite uredaj za zavarivanje za odledivanje cijevi.
Vruéi metal i iskre ispuhuju se s reznog lista. Te lete-
¢e iskre, vruc¢i metal te vruéi izradak i vru¢a oprema
uredaja mogu uzrokovati pozar ili opekline. Provjeri-
te radnu okolinu i prije primjene uredaja uvjerite se u
to da je ono prikladno kao radno mjesto.

Uklonite sav zapaljiv materijal unutar 10 m u okolici
plazma rezaca. Ako to nije moguée, pomno pokrijte
predmete prikladnim pokrovima.

Ne rezite na mjestima gdje bi lete¢e iskre mogle po-
goditi zapaljiv materijal.

Zastitite sebe i druge od letecih iskara i vru¢eg me-
tala.

Budite oprezni jer iskre i vruéi materijali prilikom re-
zanja mogu lako dospjeti kroz male procjepe i otvore
na grani¢nim podrugjima.

Budite svjesni da rezanje na stropu, podu ili nekoj
sekciji moze uzrokovati pozar na suprotnoj, nevid-
ljivoj strani.

Spojite elektri¢ni kabel najkra¢im putem s uti€nicom
koja se nalazi u blizini radnog mjesta kako biste
izbjegli da se elektri¢ni kabel rasprostire po cijeloj
prostoriji i da se nalazi na podlozi koja moze uzroko-
vati elektri¢ni udar, iskre i izbijanje pozara.

Vodite ra¢una o sljede¢em!
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Svjetlosno zraenje elektricnog luka moze ostetiti
odi i uzrokovati opekline na kozi.

Elektroluéno zavarivanje / plazma rezanje proizvodi
iskre i kapi rastaljenog metala, zavareni/razrezani
izradak pocinje se Zariti i relativno dugo ostaje vrlo
vrugé.

Kod elektroluénog zavarivanja / plazma rezanja
oslobadaju se pare koje mogu biti Stetne.

Ne priblizavajte se elektricnom luku u krugu od 15
m.

Zastitite sebe (i ljude u blizini) od eventualno opa-
snih u€inaka elektriénog luka.

» Upozorenje: Ovisno o uvjetima mreznog prikljugi-
vanja na prikljuénoj toc¢ki uredaja za zavarivanje u
mrezi mogu nastati neispravnosti za druga trosila.

Pozor!

Ako su opskrbne mreze i strujni krugovi preoptereceni,
tijekom zavarivanja/rezanja za druga

troSila mogu nastati neispravnosti. U sluaju sumnje
za savjet se valja obratiti elektrodistribucijskom podu-
zecu.

Izvori opasnosti kod elektroluénog zavarivanja i
plazma rezanja
Kod elektroluénog zavarivanja i plazma rezanja nasta-

je nekoliko izvora opasnosti. Stoga se zavariva¢ mora

pridrzavati sljedecih pravila kako ne bi ugrozio sebe i dru-

ge ljude i kako bi se izbjegle tjelesne ozljede i oste¢enja

uredaja.

+ Radove na strani mreznog napona, npr. na kabeli-
ma, utikadima, uti¢nicama itd. smije obavljati samo
struénjak. To narocito vrijedi za izradu spojnih ka-
bela.

* U slucaju nesre¢a odmah odvojite izvor struje zava-
rivanja od mreze.

* Ako se pojave elektri¢ni dodirni naponi, odmah is-
kljucite uredaj i zatrazite od struénjaka da ga pro-
vjeri.

« Na strani struje zavarivanja /rezanja uvijek vodite
racuna o dobrim elektri€énim kontaktima.

» Prilikom zavarivanja/rezanja uvijek nosite izolacijske
rukavice na obje ruke. One $tite od elektri¢nih udara
(napon praznog hoda kruga struje zavarivanja), od
Stetnih zracenja (topline i UV zracenja) te od uzare-
nog metala i prskanja $ljake.

* Nosite Evrste izolirane cipele koje moraju biti izolira-
ne i u slu¢aju vlage. Niske cipele nisu prikladne jer
padajuce, uzarene kapi metala uzrokuju opekline.

* Navucite prikladnu odje¢u, ne sinteticke odjevne
predmete.

* Ne promatrajte elektri¢ni luk nezasticenim ocima,
rabite samo zastitnu masku za zavarivanje s propi-
sanim zastitnim staklom prema normama DIN. Elek-
triéni luk osim svjetlosnog i toplinskog zra¢enja, koje
uzrokuje zasljepljenje i opekline, emitira i UV zrace-
nje. To nevidljivo ultraljubi¢asto zracenje u slucaju
nedovoljne zastite tek nekoliko sati poslije uzrokuje
uocljivu, vrlo bolnu upalu o€ne spojnice. Osim toga,
UV-zracenje na nezasti¢enim dijelovima tijela uzro-
kuje sun¢ane opekline.



+ | osobe ili pomagace koji se nalaze u blizini elektri¢-
nog luka potrebno je upozoriti na opasnosti i opremi-
ti potrebnim zastitnim sredstvima i, ako je potrebno,
montirati zastitne pregradne zidove.

» Prilikom zavarivanja/rezanja, naro¢ito u malim pro-
storijama, valja osigurati dovoljan dovod svjeZeg
zraka jer nastaju dim i Stetni plinovi.

* Na spremnicima u kojima se €uvaju plinovi, pogon-
ska goriva, mineralna ulja i sli¢no nije dopusteno
obavljati radove zavarivanja/rezanja ¢ak i ako su
veé dulje vrijeme ispraznjeni jer zbog ostataka po-
stoji opasnost od eksplozije.

» U prostorijama ugroZenima pozarom i eksplozijom
vrijede posebni propisi.

» Zavarene spojeve koji su izloZeni velikim optere-
¢enjima i svakako moraju ispunjavati sigurnosne
zahtjeve smiju izvoditi samo specijalno poduceni i
kvalificirani zavarivaci. Primjeri su: tla¢ni kotlovi, vo-
dilice tra¢nica, vu¢ne spojke itd.

* Luéno zavarivanje moze ostetiti o€i i ozlijediti kozu.
Nosite SeSir i zastitne naocale.

» Nosite $titnik sluha i visoko zatvoren ovratnik koSu-
lie.

» Nosite zastitnu kacigu za zavarivanje i vodite racuna
o ispravnoj namjestenosti filtra.

* Nosite zastitu cijelog tijela.

A Pozor

» Svakako valja voditi raéuna o tome da struja zava-
rivanja u elektricnim sustavima ili uredajima u slu-
¢aju nemara moze unistiti zastitni vodi¢, npr. ako
se stezaljka uzemljenja polozi na kuéiste uredaja
za zavarivanje koji je spojen sa zastitnim vodi¢em
elektricnog sustava. Radovi zavarivanja obavlja-
ju se na stroju s priklju€kom zastitnog vodica. Isto
tako je moguce zavarivati na stroju ako se stezaljka
uzemljenja ne poloZi na njega. U tom slu¢aju struja
zavarivanja tece iz stezaljke uzemljenja preko za-
Stitnog vodi€a do stroja. Visoka struja zavarivanja
moze uzrokovati taljenje zastitnog vodica.

» Osigura¢i dovodnih vodova do mreznih uti¢nica
mora udovoljavati propisima. Prema tim propisima
dopusteno je rabiti samo osigurace i automatske
osigurace koji odgovaraju presjeku vodi¢a. Preko-
mjerno osiguranje moze uzrokovati zapaljenje vodo-
va i Stete od pozara u zgradi.

» Uredaj za zavarivanje ne rabite na kisi.

* Uredaj za zavarivanje ne rabite u vlaznoj okolini.

+ Postaviteuredajzazavarivanjesamonaravnupodlogu.

« Ucinak je bazdaren pri okolnoj temperaturi od 20 °C.
Vrijeme zavarivanja moze biti krac¢e pri viSim tem-
peraturama.

Opasnost zbog elektricnog udara

Elektri¢ni udar s elektrode za zavarivanje moze biti
smrtonosan. Ne zavarujte po kisi ili snijegu. Nosite
suhe izolirane rukavice. Ne primajte elektrodu golim
rukama. Ne nosite mokre ili oStecene rukavice. Zasti-
tite se od elektri¢nog udara s pomocu izolacija protiv
izratka. Ne otvarajte kuciste uredaja.

Opasnost zbog dima od zavarivanja

Udisanje dima od zavarivanja moze ugroziti zdravlje.
Ne drzite glavu u dimu. Rabite uredaje na otvorenim
podrug¢jima. Radi uklanjanja dima rabite sustav za od-
zradivanje.

Opasnost zbog iskara kod zavarivanja

Iskre kod zavarivanja mogu uzrokovati eksploziju ili
pozar. Uklonite zapaljive materijale od zavarivanja. Ne
zavarujte pored zapaljivih materijala. Iskre kod zava-
rivanja mogu uzrokovati pozar. Imajte u pripravnosti
vatrogasni aparat u blizini i promatraca koji ga moze
odmah uporabiti. Ne zavarujte po bubnjevimaiili drugim
zatvorenim spremnicima.

Sigurnosne napomene specifi¢ne za kacigu za za-

varivanje

» S pomocu svijetlog izvora svijetlosti (npr. upaljaca)
prije po¢etka radova zavarivanja uvijek se uvjerite u
ispravno funkcioniranje kacige za zavarivanje.

* LetecCe iskre od zavarivanja mogu oStetiti zastitno
staklo. Odmah zamijenite oSte¢ena ili ogrebena za-
Stitna stakla.

* Odmah zamijenite o$tec¢ene ili jako oneciscéene ili
poprskane komponente.

« Uredaj smiju rabiti samo osobe koje su navrsile 16
godina. godinu Zivota.

» Upoznajte se sa sigurnosnim propisima za zavariva-
nje. U vezi s tim pogledajte i sigurnosne napomene
uredaja za zavarivanje.

« Prilikom zavarivanja uvijek stavite kacigu za zavari-
vanje. U slu€aju neuporabe mozete zadobiti ozljede
mreznice.

+ Tijekom zavarivanja uvijek nosite zastitnu odjecu.

* Ne rabite masku za zavarivanje nikada bez zastit-
nog stakla.

+ Radi dobre preglednosti i rada bez zamaranja pra-
vodobno zamijenite zastitno staklo.
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Okolina s pove¢anom elektricnom opasnosti

Prilikom zavarivanja u okolinama s povec¢anom elek-

tricnom opasnosti valja se pridrZzavati sljedecih sigur-

nosnih napomena.

Okoline s poveéanom elektricnom opasnosti postoje,

na primjer:

+ Na radnim mjestima na kojima postoji ograni¢en
prostor za kretanje tako da zavarivac¢ radi u prisil-
nom poloZaju (npr. kle¢eéi, sjededi, lezeci) i dodiruje
elektricki vodljive dijelove;

* Na radnim mjestima koja imaju potpuno ili

djelomi€éno ograni¢enu vodljivost i na ko-
jima postoji velika opasnost za zavariva-
¢a zbog izbjezivog ili sluajnog dodirivanja;

Na mokrim, vlaznim ili vru¢im radnim mjestima na
kojima vlaga u zraku ili znoj znatno snizavaju otpor
ljudskog tijela i izolacijska svojstva ili zastitne opre-
me.

Metalni vodic¢ ili ljestve takoder mogu stvoriti okolinu s
povecanom elektricnom opasnosti.

U takvoj okolini valja rabiti izolirane podloge i umetke,
duge rukavice i pokrivala za glavu od koZe ili drugih izo-
lacijskih materijala radi izoliranja tijela od poda. Izvor
struje za zavarivanje mora se nalaziti izvan radnog
podrucja i elektricki vodljivih povrSina i izvan dosega
zavarivaca.

Dodatna zastita od udara zbog elektri¢ne struje u slu-
Caju pogreSke moze biti predvidena uporabom zastit-
ne strujne sklopke koja se rabi kod odvodne struje od
najviSe 30 mA i opskrbljuje sve elektricne naprave u
blizini. Zastitna strujna sklopka mora biti prikladna za
sve vrste struje.

Sredstva za brzo elektri¢no odvajanje izvora struje za
zavarivanje ili kruga struje za zavarivanje (npr. naprava
za sigurnosno isklju¢ivanje) moraju biti lako pristupac-
na. Kod uporabe uredaja za zavarivanje u elektricki
opasnim uvjetima izlazni napon uredaja za zavarivanje
u praznom hodu ne smije biti vi§i od 113 V (efektivna
vrijednost). Ovaj uredaj za zavarivanje u tim slu¢ajevi-
ma nije dopusteno rabiti zbog izlaznog napona.

Zavarivanje u uskim prostorijama

Prilikom zavarivanja u uskim prostorijama moze na-
stati opasnost zbog otrovnih plinova (opasnost od gu-
$enja). U uskim prostorijama dopusteno je zavarivati
samo ako se u neposrednoj blizini nalaze poducene
osobe koje mogu intervenirati u izvanrednoj situaciji.

U tom slu€aju prije pocetka postupka zavarivanja
stru¢njak mora obaviti procjenu kako bi se utvrdilo koji
su koraci potrebni kako bi se osigurala sigurnost rada
i koje bi mjere opreza trebalo poduzeti tijekom samog
postupka zavarivanja.

Zbrajanje napona u praznom hodu

Ako se istodobno rabi vi$e izvora struje za zavariva-
nje, njihovi naponi u praznom hodu mogu se zbrojiti i
uzrokovati povecéanu elektriénu opasnost. Izvore struje
za zavarivanje potrebno je prikljugiti tako da se ta opa-
snost svede na minimum. Pojedinacne izvore struje za
zavarivanje s njihovim odijeljenim upravljackim susta-
vima i prikljuécima potrebno je jasno oznaciti kako bi
se moglo prepoznati Sto pripada kojem krugu struje za
zavarivanje.

Uporaba ramenih om¢a

Zavarivanje nije dopusteno ako se izvor struje za zava-

rivanje nosi npr. s pomoéu ramene om¢e.

Time se treba sprijeciti:

» Rizik od gubitka ravnoteze u slu€aju povla¢enja pri-
klju€enih vodova ili crijeva.

* Povecana opasnost od elektricnog udara jer zavari-
vac¢ dolazi u dodir s uzemljenjem ako rabi izvor stru-
je za zavarivanje razreda | ¢ije je kuciste uzemljeno
zastitnim vodi¢em.

Zastitna odjeca

» Tijekom rada zavariva¢ po cijelom tijelu mora biti za-
Sticen odje¢om i Stitnikom lica od zra¢enja i opeklina.

* Na objema rukama valja nositi duge rukavice od pri-
kladnog materijala (koze). One moraju biti u isprav-
nom stanju.

« Radi zastite odjece od leteéih iskara i opeklina valja
nositi prikladne pregace. Ako vrsta radova, npr. za-
varivanje iznad glave, to zahtijeva, valja nositi zastit-
no odijelo i po potrebi Stitnik za glavu.

* Uporabljena zastitna odjeca i sav pribor moraju udo-
voljavati direktivi “Osobna zastitna oprema”.

Zastita od zracenja i opeklina

* Na radnom mjestu plo¢icom “Oprez, ne promatraj-
te plamen!” upozorite na opasnost za o€i. Radna
mjesta valja po mogucnosti izolirati tako da su oso-
be koje se nalaze u blizini zasticene. Neovlaste-
ne osobe valja drzati dalje od radova zavarivanja
U neposrednoj blizini nepokretnih radnih mjesta zi-
dovi ne bi smijeli biti svijetli i blistavi. Prozore valja
osigurati od propustanja ili odbijanja zracenja, npr.
prikladnim premazom, najmanje do visine glave.
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EMC klasifikacija uredaja

POZOR! Ovaj uredaj razreda A nije

predviden za uporabu u stambenim

prostorima u kojima se opskrba elek-

troenergijom obavlja preko javnog ni-

skonaponskog opskrbnog sustava.
Zbog VF smetnji povezanih s vodovima, ali i zbog oda-
Siljanih VF smetnji u tim podrucjima moze biti teSko
osigurati elektromagnetsku kompatibilnost.

lako uredaj za zavarivanje udovoljava grani¢nim vri-

jednostima emisija prema normi, uredaji za luéno za-

varivanje svejedno mogu uzrokovati elektromagnetske

smetnje u osjetljivim postrojenjima i uredajima. Za

smetnje koje nastanu prilikom zavarivanja zbog elek-

tricnog luka odgovoran je korisnik koji mora poduzeti

prikladne zastitne mjere.

Korisnik pritom naro¢ito mora voditi ratuna o sljede-

éem:

* Mrezni, upravljacki, signalni i telekomunikacijski vo-
dovi

* racdunala i drugi mikroprocesorski

» uredaji

* Televizijski, radijski i drugi reprodukcijski uredaji

» Elektronicke i elektri¢ne sigurnosne naprave

+ Osobe sa sréanim elektrostimulatorima ili slu§nim
pomagalima

* Mjerne i kalibracijske naprave

+ Otpornost na smetnje ostalih naprava u blizini

+ Doba dana u kojem se obavljaju radovi zavarivanja.

Radi smanjivanja mogucéih ometajué¢ih zracenja

preporucuje se:

* Propisno pripremiti uredaj za zavarivanje i njime ru-
kovati kako bi se ha minimum svele moguce smet-
nje.

* Redovito odrzavanje i njegovanje uredaja za zava-
rivanje.

» Vodove za zavarivanje trebalo bi potpuno odmotati i
po mogucénosti paralelno poloziti na tlo.

* Uredaje i postrojenja ugroZzena ometajuc¢im zrace-
njem trebalo bi po moguénosti ukloniti iz podruc¢ja
zavarivanja ili izolirati.

+ Uporaba elektromagnetskog filtra koji smanjuje
elektromagnetske smetnje.
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Opce sigurnosne mjere

Korisnik je odgovoran za to da uredaj propisno monti-
ra i rabi u skladu s informacijama proizvodaca. Ako se
utvrde elektromagnetske smetnje, korisnik je odgovo-
ran za to da ih otkloni tehni¢kim pomagalima navedeni-
ma u prethodnom tekstu pod to¢kom “VazZne napome-
ne o elektri¢nom priklju¢ku”.

Upozorenje! Ovaj elektri¢ni alat tijekom rada proizvo-
di elektromagnetsko polje. To polje moze u odredenim
okolnostima ometati aktivne ili pasivne medicinske
implantate. Kako bi se smanijila opasnost od teskih ili
smrtonosnih ozljeda, preporu¢ujemo da se osobe s
medicinskim implantatima prije rukovanja elektri¢nim
alatom savjetuju sa svojim lije€nikom i proizvodacem
tog medicinskog implantata.

6. Tehnicki podatci

Dimenzijed x$ x v 360 x 146 x 235 mm
Mrezni napon U, 230V~ /50/60Hz
Primljena snaga P1 36,8 KVA
Stupanj zastite F
Razred izolacije IP 21S
Vrsta hladenja AF
Masa 7,7 kg

Zavarivanje MMA

Napon praznog hoda U, 98V~
Radni napon U, 20,8 - 26,4V~
Struja zavarivanja |, 20 - 160A
Maksimalna nazivna

vrijednost mrezne struje 31A
11

Efektivna vrijednost

maksimalne mrezne 15,5A
struje 11,

_Energetskg ucinkovitost 70%
izvora struje

Primljena snaga 73W
u praznom hodu

Trajanje aktivnosti X

25% 160A
60% 104A
100% 80A



TIG zavarivanje « Sacuvajte pakiranje po moguc¢nosti do isteka jam-
Napon praznog hoda U, 98V~ stvenog razdoblja.
Radni napon U, 10,8 - 16,4V~ * Prije uporabe upoznajte se s uredajem na temelju
Struja zavarivanja |, 20 - 160A priruénika za uporabu. ) _
Maksimalna nazivna « Kao pribor te potro$ne i rezervne dijelove rabite
vrijednost mrezne struje 21A samo originalne dijelove. Rezervne dijelove mozZete
M. nabaviti od ovlastenog distributera.
Efektivna vrijednost + Prilikom narucivanja navedite naSe brojeve artikala
maksimalne mrezne 10,5A te tip i godinu proizvodnje uredaja.
struje 11,
Energetskg ucinkovitost 70% A UPOZORENJE!
izvora struje Uredaj i ambalazni materijali nisu djeéja igraéka!
Primljena snaga 40W Djeca se ne smiju igrati plastiénim vreéicama, fo-
u praznom hodu lijama i malim dijelovima! Postoji opasnost od gu-
Trajanje aktivnosti X tanja i gu$enja!
25% 160A
60% 104A 8. Montaza
100% 80A
Prije montiranja TIG plamenika zaSiljite volframovu
CUT - plazma rezanje elektrodu. Radi optimalnog rezultata preporucuje se
Struja rezanja 15 - 40A uporaba brusilice volframovih elektroda.
Radni tlak stladenog 3545 bar Pazite na to da elektrodu brusite uzduzno, visina vrha
zraka ’ E iznosi cca dva puta promjer elektrode.
Protok zraka min. 130 I/min
Energetska uginkovitost 70% Montirelmje T'? plamenikela (sl. 4-8) _
izvora struje « Uvrnite kuciste svorne ljuske (24/25) prikladno ko-
.. . 0.1 mm - 12 mm ritenoj volframovoj elektrodi u kuéistu plamenika.
Uginak rezanja L " .
(ovisno o materijalu) « Utaknite volframovu elektrodu (18/19) kroz svornu
Bakar: 1 —4 mm ljusku (22/23), a zatim uvedite svornu ljusku u kuci-
Nehrdajuci celik: 1 — 8 mm Ste svorne ljuske.
Materijal Aluminij: 1 -8 mm + Sada navrnite plinsku sapnicu (26/27) na svornu

Zeljezo: 1 — 10 mm

Gelik: 1— 12 mm ljusku.

» Zatim uvrnite kapicu plamenika (20/21) u kudiste
plamenika, ali samo je lagano pritegnite, elektroda
se mora mo¢i slobodno kretati.

» Namjestite sada volframovu elektrodu tako da ona

100% 20A str§i cca 5 mm iz plinske sapnice.

* Na kraju pritegnite kapicu plamenika.

Trajanje aktivnosti X
25% 40A
60% 25A

Pridrzavamo pravo na tehni¢ke izmjene!
9. Prije stavljanja u pogon
7. Raspakiravanje
Gumb za biranje postupka zavarivanja (28)

» Otvorite pakiranje i oprezno izvadite ureda;j. Gumbom za odabir postupka zavarivanja mozete oda-
* Uklonite ambalazni materijal te ambalazne i tran- brati Zeljeni postupak zavarivanja.
sporte osigurace (ako postoje).
+ Provijerite je li isporu¢ena oprema kompletna. Potenciometar (6)
* Provjerite postoje li na uredaju i priboru Stete kod Potenciometrom mozZete namjestiti struju zavarivanja.

transporta. U slu€aju reklamacija potrebno je odmah
obavijestiti otpremnika. Naknadne reklamacije nec¢e
se uvaziti.
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10. Stavljanje u pogon

A Pozor!
Prije stavljanja u pogon svakako kompletno mon-
tirajte uredaj!

Namjestanje uredaja za zavarivanje zastitnim pli-

nom (sl. 9)

+ Gumbom za biranje (28) odaberite funkciju TIG za-
varivanja (30).

 Prikljucite prikljuéak za plin (D) na priklju¢ak za plin
(8) i pritegnite ga.

+ Sada prikljuc¢ite strujni priklju¢ak za komplet crijeva
(A) i pritegnite preturnu maticu

+ Prikljucite kabel (B) na priklju¢éno mjesto oznac¢eno
pozitivnim polom, blokirajte utika¢ tako da ga okre-
nete nadesno.

» Na kraju prikljucite stezaljku uzemljenja (C) na ne-
gativni pol i blokirajte utika¢ tako da ga okrenete
nadesno.

Koli¢ina zastitnog plina ovisi o veli¢ini taljive kupelji i
time o promjeru elektrode, promjeru plinske sapnice,
razmaku sapnica od povrSine osnovhog materijala,
okolnog strujanja zraka i vrsti zastitnog plina

Opce je pravilo da kod argona kao zastitnog plina i kod
naj¢es$cée koristenih promjera volframove elektrode od
1 do 4 mm po minuti bi trebalo dodavati 5 do 10 litara
zastitnog plina.

« Zatim spojite drza¢ elektrode (F) na prikljuéno mje-
sto ozna¢eno negativnim polom i blokirajte utikac
tako da ga okrenete nadesno. NAPOMENA! Polari-
tet Zica moze se razlikovati! Sve informacije o polari-
zaciji trebale bi biti navedene na pakiranju elektroda
koje je isporucio proizvodac!

» Sada mozete priklju¢iti mrezni kabel i aktivirati op-
skrbu elektricnom energijom; nakon priklju€ivanja
kabela uzemljenja na uredaj za zavarivanje mozete
zapoceti s radom.

Zavarivanje MMA

* Pripremite uredaj prema uputama u odjeljku “Postav-
ke uredaja za zavarivanje s pomocu Stapicaste
elektrode”.

» U skladu s uputama obucite prikladnu zastitnu odje-
€u i pripremite svoje radno mjesto.

» Stezaljku uzemljenja (C) stegnite na izradak.

» Elektrodu stegnite u drzac elektrode (F).

« Ukljucite uredaj tako da sklopku za uklju€ivanje/is-
klju€ivanje (16) postavite u polozaj “I” (“ON”).

+ Odaberite nacin rada “MMA” pritiskom gumba za
odabir (28) sve dok indikatorska Zaruljica pokraj
“MMA (29)” ne svijetli.

» Potenciometrom (6) namjestite struju zavarivanja
ovisno o elektrodi koja se rabi.

* Masku za zavarivanje drzite ispred lica i zapocnite
postupak zavarivanja.

« Da biste zavrsili radni postupak, postavite sklop-
ku za ukljucivanje/isklju¢ivanje (16) u polozaj “O”

Namjestanje uredaja za zavarivanje sa Stapnom

elektrodom (sl. 10)

* Gumbom za odabir (28) odaberite funkciju zavariva-
nje MMA (29).

+ Prikljucite stezaljku uzemljenja (C) na priklju¢no
mjesto oznaéeno pozitivnim polom i blokirajte utikaé
tako da ga okrenete nadesno.

Debljina | @WIG Velicina | @ dodatnog ("OFF").

lima elektrode plinske materijala

mm] [mm] sapnice br. [mm] @ elektrode (mm) | Struja zavarivanja (A)
1 1,0 4 1,6 1,6 25-40 A
2 1,6 4-6 2,0 2 40-60 A
3 1,6 6 2,5 2,5 50-80 A
4 2.4 6-8 3.0 3,2 80-130 A
5 24-30 6-8 32 4,0 130-160 A
6 3.2 8 4,0 A Pozor! Stezaljka uzemljenja (C) i drza¢ elektrode (F)
8 4,0 8-10 4,0 / elektroda ne smiju do¢i u izravan kontakt.

A Pozor! Nemojte elektrodom lupkati po izratku. Moze
se oStetiti i moZe oteZati paljenje elektricnog luka. Kada
se elektriéni luk zapali, poku$ajte odrzavati udaljenost
od izratka koja odgovara promjeru koriStene elektrode.
Ta udaljenost trebala bi biti po moguénosti konstantna
tijekom zavarivanja. Nagib elektrode u smjeru rada tre-
bao bi iznositi 20-30 stupnjeva.
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A Pozor! Za uklanjanje istroenih elektroda ili pomi-

canje vruc¢ih izradaka uvijek rabite klijeSta. Imajte na

umu da

drza¢ elektrode nakon zavarivanja uvijek je potrebno

poloZiti na izoliranu podlogu. Sljaku je dopusteno ukla-

njati tek nakon $to se Sav ohladi. Da biste nastavili za-

varivanje na prekinutom zavaru:

* Najprije uklonite drozgu s prikljuénog mjesta.

» U spoju Sava elektri¢ni luk se pali, vodi do prikljuénog
mjesta, ondje se ispravno tali, a zatim provodi dalje.

Namjestanje uredaja za plazma rezanje (sl. 12 - 15)
*+ Gumbom za biranje (28) odaberite funkciju CUT
(31).
+ Prikljugite priklju¢ak za plin (G) na priklju¢ak za plin
(8) i pritegnite ga.
» Sada prikljucite strujni priklju¢ak za komplet crijeva
(H) i pritegnite preturnu maticu
+ Prikljucite kabel uzemljenja (C) na priklju¢no mjesto
oznaceno pozitivnim polom, blokirajte utika¢ tako da
ga okrenete nadesno.
¢ Priklju¢ite pneumatsko crijevo na straznju stranu
plazma rezaca na priklju¢ak za stlaceni zrak (37).
U tu svrhu utaknite stranu pneumatskog crijeva
bez brzog priklju¢ka u priklju¢ak za stlaceni zrak
(37) plazma rezaca.
¢ Prikljucite pneumatsko crijevo na straznju stranu
plazma rezac¢a na priklju¢ak za stlaeni zrak (38)
i spojite ga s prikljuckom (14).
(Pozor: Pneumatska crijeva nisu u opsegu is-
poruke!)
¢ Okretnim gumbom (36) na jedinici za pripremu zra-
ka mozete namjestiti tlak. U tu svrhu malo izvucite
okretni gumb i prilagodite tlak okretanjem. Nakon
toga ponovno utisnite okretni gumb.
¢ Tlak mozete ocitati na manometru (39).
* NA SPREMNIKU KONDENZIRANE VODE (40)
MOZETE ISPUSTITI SUVISNU VODU. Pobrinite
se za to da voda ne prodre u ventilator uredaja.

CUT - plazma rezanje

* Pripremite uredaj prema prethodnim uputama iz
odjeljka “Namjestanje uredaja za plazma rezanje”.

* U skladu s uputama obucite prikladnu zastitnu odje-
¢u i pripremite svoje radno mjesto.

+ Stezaljku uzemljenja (C) stegnite na izradak.

» UkljuCite uredaj tako da sklopku za ukljucivanje/is-
klju€ivanje (16) postavite u polozaj “I” (“ON”).

* Odaberite nacin rada “CUT” pritiskom gumba za bi-
ranje (28) sve dok indikatorska Zaruljica pokraj “CUT
(31)” ne svijetli.

» Polozite plazma reza¢ (13) na izradak tako da je sa-
pnica slobodna i da time ne moze uslijediti povrat-
ni udarac rastaljenog metala. Masku za zavarivanje
drzite ispred lica i zapoc¢nite postupak plazma reza-
nja. Pritisnite tipku plazma reza¢a (12). Preneseni
rezni luk time se zapaljuje na rubu lima.

» Pocnite rezati polako, a zatim povecéavajte brzinu
kako biste postigli Zeljenu kvalitetu rezanja.

« Brzinu valja regulirati tako da se postigne dobar ugi-
nak rezanja. Mlaz plazme proizvodi ravan luk (ne-
hrdajuci celik, aluminij) ili nasadni luk od 5° (meki
celik).

+ Da biste zavrsili radni postupak, postavite sklop-
ku za ukljugivanje/iskljucivanje (16) u polozaj “O”
(“OFF”).

A Pozor! Zavarivanje proizvodu toplinu. Stoga uredaj
za zavarivanje nakon uporabe valja ostaviti najmanje
pola sata da radi u praznom hodu. lli pustite uredaj da
se hladi jedan sat. Uredaj se smije zapakirati i spremiti
tek kada se temperatura uredaja normalizira.

A Pozor! Napon koji je 10 % ispod nazivnog ulaznog
napona uredaja za zavarivanje moze dovesti do slje-
decih posljedica:

« Struja uredaja se smanjuje.

« Elektri¢ni luk se prekida ili nije stabilan.

A Pozor!

« ZraCenje elektricnog luka moze prouzroditi upalu
oka i opekline na kozi.

« Drozge od prskanja i taljenja mogu prouzrogiti ozlje-
de o€iju i opekline.

Dopusteno je rabiti isklju¢ivo kabele za zavarivanje koji
su sadrzani u opsegu isporuke.

Odaberite izmedu zavarivanja guranjem i povlace-
njem. U nastavku je prikazan utjecaj smjera pomicanja
na svojstva zavarenog spoja:

11. Prikljuéivanje na elektricnu mrezu

Postojeci elektri¢ni priklju¢ak i koriSteni produzni
kabel moraju udovoljavati tim propisima.

Ostecen elektri¢ni prikljuéni vod
Na elektriénim kabelima ¢esto nastaju oSteéenja izo-
lacije.
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Uzroci toga mogu biti sljedeci:

¢ Pritisnuta mjesta, ako se kabeli provode kroz pro-
cjepe u prozorima ili vratima.

¢ Pregibi zbog neispravnog u¢vrs¢ivanja ili provode-
nja elektriénog kabela.

* Posjekotine zbog gazenja elektricnog kabela.

¢ Ostecenja izolacije zbog ¢upanja iz zidne uti¢nice.

¢ Pukotine zbog starenja izolacije.

Takvi oSteceni elektri¢ni kabeli ne smiju se rabiti i zbog

ostecenja izolacije opasni su za Zivot.

Redovito provjeravajte jesu li elektricni kabeli oStece-
ni. Prilikom provjere pobrinite se za to da kabel nije
prikljuéen na elektriénu mrezu.

Elektriéni kabeli moraju udovoljavati vazec¢im propisi-
ma VDE i DIN. Rabite samo prikljuéne vodove s ozna-
kom HO5RR-F.

Na elektricnom kabelu mora obvezno biti otisnut tip
kabela.

* Mrezni napon mora biti 230 V~.

¢ Produzni kabeli duljine do 25 m moraju imati po-
precni presjek od 2,5 mm2.

Priklju€ivanja i popravke elektricne opreme smije oba-

viti samo ovlasteni elektri¢ar.

Imate li pitanja, navedite sljedece podatke:
¢ Podatci s ozna¢ne plocice stroja

12. Odrzavanje i €iS¢enje

Opasnost!
Prije svih radova ¢iSéenja izvucite mrezni utikac.

Napomena: Uredaj za zavarivanje potrebno je redovi-

to odrzavati i servisirati radi ispravnog funkcioniranja

i ispunjavanja sigurnosnih zahtjeva. Nepropisan i po-

greSan rad moze uzrokovati kvarove i oSteéenja na

uredaju.

+ Prije obavljanja radova ¢iS¢enja na uredaju za za-
varivanje izvucite mrezni kabel iz uti€nice kako bi se
uredaj sigurno odvojio od strujnog kruga.

» Redovito Gistite uredaj za zavarivanje i njegov pribor
izvana. Uklonite prljavstinu i prasinu s pomoc¢u zra-
ka, vune za CiSc¢enje ili Cetke.

Napomena: Sljedece radove odrzavanja smiju obavljati

samo kvalificirani stru¢njaci.

* Regulator struje, opremu za uzemljenje, unutarnje
vodove, spojnu opremu uredaja za zavarivanje i
vijke za namjesStanje trebalo bi redovito odrzavati.

Ponovno zategnite labave vijke i zamijenite hrdave
vijke.

» Redovito provjeravajte izolacijske otpore uredaja za
zavarivanje. U tu svrhu rabite odgovaraju¢i mjerni
uredaj.

* U slu€aju kvara ili potrebne zamjene dijelova ure-
daja molimo obratite se odgovarajuéem struénom
osoblju.

U unutrasnjosti uredaja nema dijelova koje je potrebno
odrzavati.

Servisne informacije

Valja voditi raéuna o tome da kod ovog proizvoda slje-
decdi dijelovi podlijezu troSenju zbog uporabe ili prirod-
nom troSenju, odnosno da su sljedeci dijelovi potrebni
kao potro$ni materijali.

Potrosni dijelovi*: stezaljka uzemljenja, strujna sapni-
ca, sapnica plamenika, WIG elektroda

* Nisu nuzno uklju¢eni u opseg isporuke!

Rezervne dijelove i pribor mozete nabaviti preko naseg
servisnog centra. Za to skenirajte QR kod na naslov-
nici.

13. Skladistenje

Uredaj i njegov pribor uskladistite na tamnom, suhom
mjestu koje je zastiéeno od smrzavanja i nepristupac-
no djeci. Optimalna temperatura skladistenja je izmedu
5i30 °C. Cuvaijte alat u originalnom pakiranju. Pokrijte
alat kako biste ga zaétitili od prasine ili vlage. Cuvaijte
priruénik za uporabu pored alata.

14. Zbrinjavanje i recikliranje
Napomene o ambalazi

A VA Y AmbalaZni materijali mogu se re-
E& @A &= ciirati. Molimo zbrinite ambalazu

na ekoloski nadin.
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Napomene o Zakonu o elektriénim i elektroni¢kim
uredajima
Otpadni elektricni i elektroni¢ki uredaji ne
E spadaju u kuéni otpad, nego ih valja odnije-
ti na odvojeno mjesto prikupljanja i zbrinja-
vanja!

+ Stare baterije ili akumulatore koji nisu fiksno ugra-
deni u otpadni uredaj potrebno je izvaditi prije pre-
daje! Njihovo zbrinjavanje regulirano je zakonom o
baterijama.

» Vlasnici i korisnici elektri¢nih i elektroni¢kih uredaja
zakonom su obvezni vratiti ih nakon uporabe.

+ Krajnji korisnik isklju¢ivo je odgovoran za brisanje
osobnih podataka na otpadnom uredaju koji treba
zbrinuti!

» Simbol prekrizene kante za otpad znaci da otpadne
elektriéne i elektroni¢ke uredaje nije dopusteno zbri-
njavati u ku¢ni otpad.

+ Otpadne elektri¢ne i elektroni¢ke uredaje moguce je
besplatno predati na sljede¢a mjesta:

- Javno-pravna mjesta za zbrinjavanje i prikuplja-
nje (npr. komunalna dvorista)

- Mijesta prodaje elektricnih uredaja (stacionarna
i internetska), ako su trgovci obvezni preuzeti ih ili
ako besplatno nude tu uslugu.

- Do tri otpadna elektri¢na uredaja po svakoj vr-
sti uredaja, s duljinom rubova od maksimalno
25 centimetara, mozete bez prethodne nabave
novog uredaja besplatno predati proizvodacu ili
nekom drugom obliZznjem ovlastenom sabiraliStu.

- Dodatne dopunske uvjete povrata od proizvodaca
i distributera mozete saznati od servisne sluzbe.

* U slu€aju isporuke novog elektricnog uredaja od
proizvodaca privatnom kucéanstvu on moze omo-
guciti besplatno preuzimanje otpadnog elektri¢nog
uredaja na zahtjev krajnjeg korisnika. U vezi s tim
obratite se servisnoj sluzbi proizvodaca.

* Ove izjave vrijede samo za uredaje koji se montiraju
i prodaju u drzavama Europske unije i koji podlijezu
Europskoj direktivi 2012/19/EU. U drzavama izvan
Europske unije mogu vrijediti drukgiji propisi za zbri-
njavanje otpadnih elektri¢nih i elektronickih uredaja.
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15. Otklanjanje neispravnosti

Sljedeca tablica prikazuje simptome pogresaka i opisuje kako rijesiti problem ako stroj ne radi ispravno. Ako time ne
uspijete locirati i otkloniti problem, obratite se servisnoj radionici.

Neispravnost

Moguci uzrok

Rjesenje

Stroj nije moguce

Nema mreznog napona

Provijerite utinicu, mrezni kabel, kabele, mrezni
utikag; po potrebi zatraZite popravak od kvalificiranog
elektri¢ara.

Glavni osigurac¢ se

ukljugiti aktivirao Provijerite glavni osiguraé
_Sklgpvkg za U.k|quI.VanJe/ Popravak od servisne sluzbe
isklju€ivanje je neispravna
Stezaljka uzemljenja nije Stezaljku uzemljenja priklju¢ite na uredaj za
priklju¢ena na uredaj zavarivanje
Nema iskre

Stezaljka uzemljenja nije
postavljena na izradak

Postavite stezaljku uzemljenja na izradak

Strojem se ne

moze rukovati iako
kontrolna zaruljica za
rad svijetli

Komplet crijeva je
otpusten

Zategnite komplet crijeva

Nedovoljan spoj izmedu
stezaljke uzemljenja i
izratka

Provijerite je li podrucje na kojem je stezaljka
uzemljenja priévr§cena Cisto, metalno sjajno i da na
njemu nema prljavstine, laka i ulja.

Strojem se ne moze
rukovati jer svijetli
kontrolna Zaruljica za
pregrijavanje

Stroj je pregrijan

Pustite stroja da se ohladi

Predugo trajanje
aktivnosti ili previsoka
jakost struje

Smanijite trajanje aktivnosti ili jakost struje

Nepravilan elektri¢ni
luk / snaga
zavarivanja

Labavi prikljuéci

Provjerite prikljucke i oistite ih

PogreSan polaritet

Prikljucite ispravan polaritet

Izradak je lakiran ili
oneciscen

Temeljito odistite izradak tako da je povr§ina metalno
sjajna i bez prljavstine i laka.
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Razlaga simbolov na napravi

Z uporabo simbolov v tem priro€niku Zelimo va$o pozornost usmeriti na mogoc¢a tveganja. Varnostni simboli in
razlage, ki jih spremljajo, je treba natanéno razumeti. Sama opozorila ne odpravijo tveganj in ne morejo nadomestiti
ustreznih ukrepov za preprecevanje nesrec.

@ Pred zagonom preberite navodila za uporabo in varnostne napotke ter jih upostevajte!

Evropski standard za varilne naprave za ro€éno obloéno varjenje z omejenim trajanjem

EN 60974-1
vklopa.

N
s
[¥]
N

Pretvornik tokovnega vira z izhodom AC in DC

Simbol za roéno varjenje z oblokom z oplas€enimi paliénimi elektrodami (MMA)

Simbol za varjenje z inertnim plinom volframa (TIG)

Simbol za plazemsko rezanje

| ke e [

Enosmerni tok

Izmeniéni tok

¢

Primerno za varjenje pri poviSani elektriéni ogrozenosti

P

Omrezni vhod; $tevilo faz ter simbol za izmeni¢ni tok in izmerjene vrednost frekvence

1~50/60Hz
Uo Nazivna napetost v prostem teku
U Omrezna napetost
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X Trajanje vklopa
Iz Varilni tok
U Varilna napetost [V]

| Najvi§ja izmerjena vrednost omreznega toka

max
|eff Efektivna vrednost najvisjega omreznega toka [A]
IP21S Stopnja zadgite

Izolacijski razred

Previdno! Nevarnost elektricnega udara!

Elektri¢ni udar varilne elektrode je lahko smrtno nevaren

y' P> e

Vdihavanje dima, ki nastaja pri varjenju, lahko ogrozi vase zdravje.

A
B

Elektromagnetna polja lahko motijo delovanje srénih spodbujevalnikov.

A
e

) I:
U

Iskre pri varjenju lahko povzrogijo eksplozije ali pozar.

¥

Obloéno sevanje lahko poskoduje oéi in kozZo.

14
N
)

P
‘ '4‘1
T Naprave ne uporabljajte na prostem in nikoli na dezju!
A Pozor! V teh navodilih za uporabo so mesta, ki zadevajo vaso varnost, oznacena s tem znakom
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1.

Uvod

Proizvajalec:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Spostovani kupec,
Zelimo vam veliko veselja in uspeha pri delu z vaso
novo napravo.

Napotek:

Proizvajalec te naprave skladno z veljavnim zakonom
o odgovornosti za izdelke ne jam¢i za poskodbe na tej
napravi ali poSkodbe s to napravo, do katerih pride pri:

nepravilnem ravnanju,

Neupos$tevanje navodil za uporabo,

popravilih, ki jih izvedejo tretje osebe, nepooblasce-
ni strokovnjaki,

vgradnji neoriginalnih nadomestnih delov in zame-
njavi z njimi,

nenamenski uporabi

Izpadi elektriéne naprave zaradi neupostevanja ele-
ktri¢nih predpisov in dolo¢il VDE 0100, DIN 57113/
VDE 0113

Upostevajte naslednje:

Pred montaZo in zagonom preberite celotno besedilo
navodil za uporabo.

Ta navodila za uporabo vam olaj$ajo spoznati napravo
in izkoristiti njene moznosti uporabe, ki so v skladu z
dologili.

Navodila za uporabo vsebujejo pomembne napotke o
varnem, strokovnem in ekonomi¢nem delu z napravo, o
izogibanju nevarnostim, prihranku stroSkov za popravi-
la, zmanjSanju ¢asov izpada in poveganju zanesljivosti
ter Zivljenjske dobe naprave. Poleg varnostnih dolo¢il v
teh navodilih za uporabo morate nujno upostevati pred-
pise svoje drzave, ki veljajo za uporabo naprave.
Navodila za uporabo shranite poleg naprave, ovita v
plasti¢ni ovitek, tako da bodo zascitena pred umaza-
nijo in vlago. Pred sprejemom dela mora vsaka uprav-
ljalna oseba prebrati in skrbno upostevati omenjena
navodila.

Na napravi lahko delajo samo osebe, ki so poucene
0 uporabi naprave in o nevarnostih, ki so povezane s
tem.

Upostevajte zahtevano najnizjo starost.
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Poleg varnostnih napotkov iz teh navodil in posebnih
predpisov vase drzave morate pri uporabi identi¢nih
strojev upostevati tudi splo$no veljavna tehni¢na pra-
vila. Ne prevzemamo nikakr$ne odgovornosti za ne-
zgode in poSkodbe, nastale zaradi neupostevanja teh
navodil in varnostnih napotkov.

2. Opis naprave (sliki 1-3)

Nosilni ro¢aj
Digitalni prikaz
Kontrolna lu¢ka za pregrevanje
Kontrolna lu¢ka za delo
Kontrolna lu¢ka za delovanje
Potenciometer
Priklop na elektriko
Prikljuek za plin (paket gibkih cevi)
Sponka za maso
. Drzalo elektrode
. Cevni paket s plazemskim gorilnikom
. Tipka za gorilnik
. Paket gibkih cevi s TIG-gorilnikom
. Priklju¢ek za plin (plinska jeklenka)
. Enota za vzdrZevanje stisnjenega zraka z vodnim
separatorjem
16. Stikalo za vklop/izklop
17. Omrezni kabel 230V~50/60 Hz
18. TIG-elektroda 2,4 mm (siva)
19. TIG-elektroda 1,6 mm (siva)
20. Kapa gorilnika (dolga)
21. Kapa gorilnika (kratka)
22. Vpenjalna pusa 2,4 mm
23. Vpenjalna pusa 1,6 mm
24. Ohisje vpenjalne puse 2,4 mm
25. Ohisje vpenjalne puse 1,6 mm
26. Plinska Soba 5 mm
27. Plinska Soba 6 mm
28. Izbirni gumb za postopek varjenja
29. Postopek varjenja MMA
30. Postopek varjenja TIG
31. Postopek lo€evanja CUT (plazemsko rezanje)
32. Elektroda
33. Difuzor
34. Soba
35. Keramicen pokrovéek
36. Vrtljivi gumb za regulacijo tlaka
37. Hitri prikljuek za gibko cev za stisnjen zrak (kom-
presor)
38. Priklju¢ek za gibko cev za stisnjen zrak (stroj)
39. Manometer
40. Posoda za kondenzirano vodo
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3. Obseg dostave

» Navodila za uporabo

+ Varilni aparat

» Paket gibkih cevi s TIG-gorilnikom

+ Cevni paket s plazemskim gorilnikom

+ Drzalo elektrode

* Sponka za maso

« TIG-elektroda 2,4 mm

+ TIG-elektroda 1,6 mm

» Kapa gorilnika (dolga)

+ Kapa gorilnika (kratka)

* Vpenjalna pusa 2,4 mm

* Vpenjalna pusa 1,6 mm

+ Ohisje vpenjalne puse 2,4 mm

+ Ohisje vpenjalne puse 1,6 mm

* Plinska Soba 5 mm

* Plinska Soba 6 mm

+ Elektroda

» Difuzor

+ Soba

» Keramicen pokrovéek

* Enota za vzdrzevanje stisnjenega zraka z vodnim
separatorjem

4. Namenska uporaba

Ta varilni aparat je primeren za varjenje kovin, kot so
ogljikovo jeklo, legirano jeklo, druga nerjavna jekla,
primeren je tudi za plazemsko rezanje s stisnjenim
zrakom vseh elektri¢no prevodnih kovin. Naprava ima
kontrolno lu¢ko, prikaz toplotne zas¢ite in hladilni ven-
tilator. Prav tako ima tudi nosilni ro€aj, ki zagotavlja
varno dviganje in premikanje izdelka.

Stroj se sme uporabljati samo v skladu s predvidenim
namenom. Vsaka druga uporaba, ki presega to, ni v
skladu z namenom. Za $kodo ali telesne poskodbe
vseh vrst, ki izhajajo iz tega, je odgovoren uporabnik/
upravljavec in ne proizvajalec.

Delovanje naprave je predvideno zgolj za strokovnja-
ke (oseba, ki je na podlagi svoje strokovne izobrazbe,
izkusenj in znanja o ustrezni opremi sposobna oceniti
delo, ki ga sprejme, in prepoznati morebitne nevarnos-
ti) ali poduéene osebe (oseba, ki je poduena o delu in
morebitnih nevarnostih zaradi nepazljivega ravnanja).

Prosimo, upo$tevajte, da nase naprave namensko niso
konstruirane za gospodarsko, obrtno ali industrijsko
uporabo. Ne prevzemamo nobene odgovornosti, ¢e
napravo uporabljate v gospodarskih, obrtnih ali indu-
strijskih obratih ter enakih dejavnostih.

5. Splosni varnostni napotki

A OPOZORILO! Preberite vse varnostne napotke,
navodila, slike in tehniéne podatke, ki so priloze-
ni temu elektricnemu orodju. Zaradi neupostevanja
sledecih navodil lahko pride do elektricnega udara, po-
zara in/ali hudih telesnih poskodb.

Obvezno upostevajte

A POZOR!

Napravo uporabljajte le za namene, ki so navedeni v
teh navodilih.

Nepravilno ravnanje s to napravo je lahko nevarno za
osebe, zivali in predmete. Za lastno varnost in varnost
drugih oseb je odgovoren uporabnik naprave:

« Obvezno preberite navodila za uporabo in uposte-
vajte predpise.

» Popravila in/ali vzdrzevalna dela smejo izvajati le
kvalificirane osebe.

* Dovoljena je le uporaba varilnih vodov, ki so prilo-
Zeni v obsegu dostave ali jih kot pribor priporo¢a
proizvajalec.

* Poskrbite za primerno nego naprave

* Naprava med uporabo ne sme biti utesnjena ali sta-
ti neposredno ob steni, da lahko skozi reze vedno
sprejme dovolj zraka. Prepricajte se, da je naprava
pravilno priklju€¢ena na omrezje. Izognite natezni na-
petosti omreznega kabla. Napravo izkljugite, preden
jo poskusite postaviti na drugo mesto.

» Pazite na stanje varilnih kablov, kle$¢e za elektrode
ter sponke za maso, obraba na izolaciji in delih, po
katerih te€e tok, lahko privede do nevarne situacije
in zmanjsa kakovost zvara.

« Oblo¢no varjenje povzroca iskrenje, tvori stopljene
kovinske delce in dim, zato upoStevajte: Vse gorljive
snovi in/ali materiale odstranite z delovnega mesta.

« Prepri€ajte se, da je na razpolozljiv zadosten dovod
zraka.

* Ne varite na posodah, sodih ali ceveh, ki vsebu-
jejo gorljivo teko€ino ali plin. Preprecite nepo-
sreden stik z varilnim elektri¢nim tokokrogom;
napetost v prostem teku, ki je med kleS¢ami za
elektrode in sponko za maso je lahko nevarna.
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+ Naprave ne shranjujte ali uporabljajte v vlaznem ali
mokrem okolju ali v dezju.

+ Zascitite o¢i z namenskimi zascitnimi stekli (DIN
stopnja zasc¢ite 9-10). Uporabite rokavice in suha
zascitna oblacila, na katerih ni olja in masti, da ne
izpostavljate koZe ultravijoli€nemu sevanju obloka.

+ Varilnega aparata ne uporabljajte za taljenje cevi.

* Od rezalnega loka letijo vro¢a kovina in iskre. To
iskrenje, vro¢a kovina, vro¢ predmet obdelave in
vro¢a oprema naprave lahko povzrocijo pozar ali
opekline. Pred uporabo naprave preverite delovno
okolico in se prepriCajte, da je le-ta primerna za de-
lovno mesto.

* Odstranite ves gorljiv material v obmo¢ju 10 m od
plazemskega rezalnika. Ce to ni mogoée, skrbno
pokrijte predmete s primernim pokrovom.

* Ne rezite na krajih, kjer iskrenje lahko zadane gorljiv
material.

+ Zascitite sebe in druge pred iskrenjem in vro€o ko-
vino.

» Bodite pozorni, ker iskre in vro€¢ material pri rezanju
zlahka pridejo v majhne reze in odprtine na sose-
dnja obmogja.

» Zavedajte se, da rezanje na stropu, tleh ali predelni
steni lahko povzroCi pozar na nasprotni strani, ki je
ne vidite.

» Elektri¢ni kabel po najkrajsi poti povezite z vti€nico
v blizini delovnega mesta, da elektri¢ni kabel ni raz-
porejen po celotnem prostoru, kjer bi lahko lezal na
podlagi, kjer bi lahko povzrogil elektric¢ni Sok, iskre-
nje in izbruh pozara.

Upostevaijte!

+ Svetlobno sevanje obloka lahko poSkoduje oéi in
povzrog€i opekline na kozi.

+ Oblo¢no varjenje/plazemsko rezanje povzroca
iskrenje in kapljanje stopljene kovine, varjeni/lo¢en
obdelovanec pri¢ne Zareti in ostane relativno dolgo
zelo vroc€.

+ Pri obloénem varjenju/plazemskem rezanju se spro-
§¢ajo hlapi, ki so lahko $kodljivi.

* Ne pribliZzajte se neposredno obloku v krogu 15 m.

+ Zascitite sebe (in osebe, ki stojijo okoli) pred more-
bitnimi nevarnimi ucinki obloka.

* Opozorilo: Odvisno od pogojev za prikljuéek na
omrezje na prikljuéni to¢ki varilnega aparata, lahko
pride do motenj na omrezju za druge porabnike.

Pozor!

Ce sta napajalno omreZje in elektriéni tokokrog preo-
bremenjena, lahko med varjenjem/lo¢evanjem prihaja
do motenj za druge porabnike. Ce ste v dvomih, se
posvetujte z vasim podjetjem za oskrbo z elektricno
energijo.

Viri nevarnosti pri obloénem varjenju in plazem-

skem rezanju

Pri oblo¢nem varjenju in plazemskem rezanju prihaja

do vrste virov nevarnosti. Zato je za varilca Se pose-

bej pomembno, da uposteva naslednja pravila, da ne
ogroza sebe in drugih ter ne povzroa nevarnosti za
ljudi in napravo.

» Dela na strani z omrezno napetostjo, npr. na kablih,
vti¢ih, vti€nicah itd. naj izvajajo le strokovnjaki. To e
posebej velja za names¢anje vmesnih kablov.

* Prinesrecah vir varilnega toka takoj lo¢ite z omrezja.
« Ce prihaja do elektri¢ne dotikovne napetosti, napra-
vo takoj izklopite in dajte strokovnjaku v pregled.

» Na strani varilnega toka/rezanja vedno pazite, da so
elektri¢ni kontakti dobri.

* Pri varjenju/rezanju vedno na obeh rokah nosite
izolacijske rokavice. Le-te 3Citijo pred elektricnimi
udari (napetost v prostem teku varilnega elektri¢ne-
ga tokokroga), pred Skodljivim sevanjem (toplota in
UV-sevanje) ter pred zarecimi delci kovine in Zlindre.

» Nosite trdno izolacijsko obutev, ¢evlji naj izolirajo
tudi pri mokroti. Nizki Eevlji niso primerni, ker pada-
joCe, zareCe kaplje kovine povzrocajo opekline.

» Oblecite primerna oblacila, nobenih sinteti¢nih ko-
sov oblagil.

* Ne glejte v oblok z nezasc&itenimi o€mi, uporabljajte
le varilni §¢it, ki ima za$¢itno steklo v skladu s pred-
pisi po DIN. Oblok poleg svetlobnega in toplotnega
sevanja, Ki zaslepi oz. povzro¢a opekline, oddaja
tudi UV-Zarke. To nevidno ultravijolicno sevanje ob
nezadostni zasciti povzro€i vnetje veznice, ki ga je
mo¢ opaziti Sele nekaj ur kasneje. Poleg tega UV-
-sevanje na neza$citenih delih telesa povzrog¢i uéin-
ke, ki so podobni sonénim opeklinam.

« Tudiosebe, ki so v bliZini obloka ali pomoc¢nike je treba
opozoriti na nevarnost in opremiti s potrebnimi zas¢it-
nimi sredstvi, Ce je potrebno, vgradite zascitne stene.

» Privarjenju/rezanju, $e posebej v majhnih prostorih,
je treba poskrbeti za zadosten dovod svezega zra-
ka, ker nastajajo dim in Skodljivi plini.

* Na posodah, v katerih skladis¢ite pline, gorivo, mi-
neralna olja ipd., se varilna/rezalna dela ne smejo
izvajati, tudi, ¢e so Ze dolgo izpraznjene, saj zaradi
ostankov obstaja nevarnost eksplozije.
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+ V prostorih, ki so poZarno in eksplozijsko ogrozeni,
veljajo posebni predpisi.

» Zvare, ki so izpostavljeni velikim obremenitvam in
morajo nujno izpolnjevati varnostne zahteve, sme-
jo izvajati le posebej izobrazeni in preverjeni varilci.
Primeri so: tlacni kotel, vodila, vle¢ne kljuke itd.

* Oblo¢no sevanje lahko po$koduje o¢i in kozo. Upo-

rabljajte klobuk in zas¢itna ocala.

Uporabljajte za&¢ito za sluh in visoko zaprt ovratnik

srajce.

* Nosite varilno zas¢&itno ¢elado in pazite na pravilno
nastavitev filtra.

» Nosite polno zas¢ito za telo.

A Pozor

» Obvezno upostevajte, da se zascitni vodnik v elek-
tricnih napravah ali aparatih pri malomarnosti lahko
unici zaradi varilnega toka, npr. e sponko za maso
polozite na ohi$je varilnega aparata, ki je povezan z
zas¢itnim vodnikom elektricne naprave. Varilna dela
se izvajajo na stroju s priklju¢kom za zas¢itni vodnik.
Torej je mogoge variti na stroju, ne da bi nanj priklju-
¢ili sponko za maso. V tem primeru tece varilni tok
od sponke za maso prek zas¢itnega vodnika do stro-
ja. Visok varilni tok ima lahko za posledico pretalitev
zascitnega vodnika.

* Varovalke dovodov do omreznih vticnic morajo
ustrezati predpisom. Torej se lahko uporabijo le va-
rovalke oz. avtomatske varovalke, ki v skladu s temi
predpisi ustrezajo premeru vodnika. Premo¢na va-
rovalka ima lahko za posledico pozar na napeljavi
oz. pozar na zgradbi.

» Varilne naprave ne uporabljajte v dezju.

+ Varilne naprave ne uporabljajte v vlaznem okolju.

» Varilno napravo postavite samo na ravno povrsino.

+ Izhodi$Ce je izracunano pri temperaturi okolice 20 °C.
Cas varjenja je lahko pri vi§jih temperaturah kraj$i.

Nevarnost elektricnega udara

Elektriéni udar varilne elektrode je lahko smrtno ne-
varen. Ne uporabljajte v dezju ali snegu. Nosite suhe
izolirne rokavice. Elektrode se ne dotikajte z golimi
rokami. Ne nosite mokrih ali po§kodovanih rokavic. Za-
Scitite se pred elektricnim udarom z izoliranjem proti
obdelovancu. Ne odpirajte ohisja naprave.

Nevarnost zaradi dima, ki nastaja pri varjenju
Vdihavanje dima, ki nastaja pri varjenju, lahko ogrozi
zdravje. Glavo drzite pro¢ od dima. Napravo uporabljaj-
te na odprtem. Uporabljajte prezraevanje za odstra-
njevanje dima.

Nevarnost zaradi isker, ki nastajajo pri varjenju
Iskre pri varjenju lahko povzrogijo eksplozije ali pozar.
Gorljive snovi naj med varjenjem ne bodo v bliZini. Ne
izvajajte varjenja poleg gorljivih snovi. Iskre pri varje-
nju lahko povzrogijo pozare. V blizini imejte pripravljen
gasilni aparat, postopek pa naj opazuje oseba, ki ga
lahko po potrebi takoj uporabi. Ne izvajajte varjenja na
bobnih ali drugih zaprtih posodah.

Varnostni napotki, specifi¢ni za varilni vizir

* Pred zacetkom varjenja s pomocjo svetlega vira
svetlobe (npr. vZigalnika) vedno preverite, ali varilni
vizir pravilno deluje.

« Zaradi brizganja isker med varjenjem se lahko po-
Skoduje zas¢itno steklo. PoSkodovano ali opraskano
zasgitno steklo takoj zamenjajte.

* Nemudoma zamenjajte poSkodovane ali zelo uma-
zane oz. obrizgane komponente.

« Napravo lahko uporabljajo samo osebe, ki so dopol-
nile 16 let. 16 let.

» Seznanite se z varnostnimi predpisi za varjenje. V
ta namen upostevajte tudi varnostne napotke vase
varilne naprave.

» Privarjenju si vedno nadenite varilni vizir. Ob neupo-
rabi lahko dobite hude po$kodbe mreznice.

* Med varjenjem vedno nosite za¢itna oblacila.

« Varilnega vizirja nikoli ne uporabljajte brez zascitne-
ga stekla.

« Da biimeli jasen pogled skozi steklo in se pri delu ne
bi prehitro utrudili, pravo¢asno zamenjajte zas¢itno
steklo.

Okolje s poveéano nevarnostjo zaradi elektrike

Pri varjenju v okolju s povi$ano elektri¢no nevarnostjo

je treba upostevati naslednje varnostne napotke.

Okolje s poviSano elektri¢no nevarnostjo je na primer:

» Na delovnih mestih, kjer je omejen prostor za pre-
mikanje, da varilec dela v prisiljeni drzi (npr. klece,
sede, leze) in se dotika elektricno prevodnih delov;

» Na delovnih mestih, ki so v celoti ali delno elektri¢no
prevodno omejena in kjer je velika nevarnost zaradi
slu¢ajnega dotika varilca, ki bi se mu dalo izogniti;
na mokrih, vlaznih ali vro¢ih delovnih mestih, kjer
zra€na vlaga ali pot precej znizata upor cloveske
koZe in izolacijske lastnosti zas¢itne opreme.

Tudi kovinski vodniki ali konstrukcije lahko ustvarijo
okolje s pove€ano nevarnostjo zaradi elektrike.
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V takem okolju je treba uporabljati izolirano podlago in
vmesne sloje ter nositi usnjene rokavice za industrijsko
rabo in usnjeno pokrivalo za glavo ali takSne zaSci-
tne pripomocke iz drugih izolirnih materialov, da telo
izolirate proti zemlji. Vir varilnega toka mora biti zunaj
delovnega podrocja oz. zunaj elektriéno prevodnih po-
vrsin ter zunaj dosega varilca.

Dodatno za$@ito proti udaru elektricnega toka v
primeru napake lahko predvidite z uporabo zaSci-
tnega stikala za okvarni tok, ki deluje pri toku, ki
uhaja do najve¢ 30 mA in oskrbuje vse naprave v
blizini, ki so priklju¢ene na omrezje. Zas¢itno stikalo
za okvarni tok mora biti primerno za vse vrste toka.

Sredstva za hitro prekinitev elektricnega toka za var-
jenje ali tokokroga za varjenje (npr. priprava za izklop
v sili) morajo biti zlahka dosegljiva. Pri uporabi varilnih
naprav v elektri¢no nevarnih pogojih izhodna napetost
varilne naprave v prostem teku ne sme biti viSja od
113 V (temenska vrednost). Te varilne naprave se zara-
diizhodne napetosti v takih primerih ne sme uporabljati.

Varjenje v ozkih prostorih

Pri varjenju v ozkih prostorih lahko pride do nevarnosti
zaradi strupenih plinov (nevarnost zadusitve). V ozkih
prostorih smete variti le, e je v blizini pou¢ena oseba,
ki bi lahko posredovala v nujnem primeru. V tem pri-
meru mora pred zacetkom varjenja strokovnjak oceniti
in dologiti, kateri koraki so potrebni za zagotavljanje
varnosti pri delu in katere previdnostne ukrepe je treba
upos$tevati med dejanskim procesom varjenja.

Sestevanje napetosti v prostem teku

Ce je v uporabi veg kot en vir varilnega toka hkrati, se
lahko njihove napetosti v prostem teku seS$tevajo in
vodijo do poviSane elektricne nevarnosti. Viri varilne-
ga toka morajo biti priklju¢eni tako, da je ta nevarnost
minimalna. Viri varilnega toka z lo¢enimi krmiljenji in
prikljucki morajo biti jasno oznaceni, da je prepoznav-
no, kaj spada h kateremu tokokrogu za varjenje.

Uporaba ramenskih zank

Varjenje ni dovoljeno, ko nosite vire varilnega toka o

napravo nosite, npr. z ramensko zanko.

S tem naj bi se preprecilo:

« Tveganje, da bi izgubili ravnotezje, ko vlecete priklju-
¢eno napeljavo ali gibke cevi.

* Povecana nevarnost elektri¢nega udara, ker varilec
pride v stik z zemljo, ko uporablja vir varilnega toka
razreda |, katerega ohiSje je ozemljeno z zas&itnim
vodnikom.

Zascitna oblacila

* Med delom mora biti varilec po celem telesu zas¢i-
ten z ustreznimi oblacili in zasc¢ito za obraz proti se-
vanju in opeklinam.

* Na obeh rokah je treba nositi rokavice z mansetami
iz ustreznega materiala (usnje). rokavice morajo biti
v brezhibnem stanju;

« za za$¢ito oblacil pred iskrenjem in opeklinami je
treba nositi ustrezne predpasnike; Ce to zahteva
vrsta dela, npr. varjenje nad glavo, je treba nositi
zascitno obleko in po potrebi tudi zas¢itno pokrivalo.

« Uporabljena zas¢itna oblacila in ves pribor morajo
ustrezati direktivi o »Osebni za$¢itni opremi«.

Zascita pred sevanjem in opeklinami

* Na delovnem mestu opozorite na nevarnost za
oCi z obvestilom »Previdno, ne glejte v plamenl«.
Delovna mesta je treba po mozZnosti zastre-
ti, da so osebe v blizini zascitene. Nepoobla-
§¢eni se ne smejo priblizevati varilnemu delu.
V neposredni blizini stalnih delovnih mest naj zidovi
ne bodo svetlih barv in ne svetleci. Okna vsaj do visi-
ni glave zas¢itite pred prepus€anjem ali odbijanjem
sevanja, npr. z ustreznim premazom.

Klasifikacija naprave glede EMZ
POZOR! Ta naprava razreda A ni pred-
videna za uporabo v bivalnih prostorih,
v katerih elektricno napajanje poteka
prek javnega nizkonapetostnega napa-
jalnega omrezja. Poleg tega je lahko
zaradi napak HF, povezanih z vodili ali oddajanjem
morda tezko v teh obmogjih vzpostaviti elektromagne-
tno zdruzljivost.

Ceprav varilna naprava ustreza mejnim emisijskim
vrednostim v skladu s standardom, lahko oblo¢ni va-
rilni aparati kljub temu povzrogijo elektromagnetne mo-
tnje na obcutljivih napravah. Za motnje, ki nastanejo
pri obloénem varjenju, je odgovoren uporabnik in le-ta
mora tudi zagotoviti ustrezne za$¢itne ukrepe.

Pri tem mora uporabnik posebej upostevati:

* Omrezne, krmilne, signalne in telekomunikacijske vode
* Racunalniki in druge mikroprocesorsko krmiljene

* naprave

+ Televizijske, radijske in druge sprejemnike

« Elektronske in elektricne varnostne naprave

+ Osebe s sr¢nimi spodbujevalniki ali slusnimi aparati
* Merilne in kalibrirne naprave

« Toleranco na motnje drugih naprav v blizini

+ Cas v dnevu, ob katerem se izvaja varjenje.
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Za zmanjSanje mote¢ega sevanja priporoéamo

naslednje:

» Varilno napravo pravilno nastavite in pravilno up-
ravljate. Tako zmanjSate moznost oddajanja mote-
¢ih emisij.

» Varilno napravo redno vzdrzZujte in negujte, da je v
dobrem stanju.

* Napeljavo za varjenje je treba popolnoma odviti in
po tleh poloziti ¢&im bolj vzporedno.

» Naprave, ki jih mote¢e sevanje ogroza, je treba ¢im
bolj odstraniti iz obmocja varjenja in jih za$¢ititi.

+ Uporaba elektromagnetnega filtra, ki zmanj$a elek-
tromagnetne motnje.

Splosni varnostni ukrepi

Uporabnik je odgovoren za strokovno namestitev in
uporabo naprave v skladu z navedbami proizvajalca.
Ce bi bile ugotovljene elektromagnetne motnje, je od-
govornost uporabnika, da le-te odpravi z zgoraj, pod
tocko »Pomemben napotek za elektri¢ni prikljuéek,
navedenimi tehni¢nimi pripomocki.

Opozorilo! To elektricno orodje med delovanjem
ustvarja elektromagnetno polje. To polje lahko v do-
lo€enih okolis¢inah vpliva na aktivne ali pasivne me-
dicinske vsadke. Zaradi zmanj$anja nevarnosti resnih
ali smrtnih poSkodb, osebam z medicinskimi vsadki
priporo¢amo, da se pred uporabo elektricnega orodja
posvetujejo s svojim zdravnikom ali proizvajalcem me-
dicinskega vsadka.

6. Tehnic¢ni podatki

MereDx S xV 360 x 146 x 235 mm
Omrezna napetost U, 230V~ /50/60Hz
Poraba mo¢i P1 36,8 KVA
Stopnja zascite F
Izolacijski razred IP 218
Vrsta hlajenja AF
Teza 7,7 kg
MMA - varjenje

Napetost v prostem

tekz U, P 98V~
Delovna napetost U, 20,8 - 26,4V~
Varilni tok |, 20 - 160A
Najvi§ja izmerjena

vrednost omreznega 31A
toka1

maks

Efektivna vrednost

najvisjega omreznega 15,5A
tokal
Energijska ucinkovitost

. - - 70%
vira elektricne energije
ZmogIlJ|vost 73W
v stanju prostega teka
Trajanje vklopa X
25% 160A
60% 104A
100% 80A

TIG-varjenje

Napetost v prostem _
teku U, 135
Delovna napetost U, 10,8 - 16,4V~
Varilni tok |, 20 - 160A
NajviSja izmerjena
vrednost omreZnega 21A
tokal .
Efektivna vrednost
najviSjega omreznega 10,5A
toka1
Energijska uc¢inkovitost

. . " 70%
vira elektricne energije
ZmogIlJ|vost 40W
v stanju prostega teka
Trajanje vklopa X
25% 160A
60% 104A
100% 80A
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CUT - plazemski rezalnik

Tok za rezanje 15-40 A
Delovni tlak stisnjenega 3.5-4.5 bar
zraka

Min. koli¢ina 130 I/min
stisnjenega zraka

Energijska ucinkovitost 70%

vira elektri¢ne energije

0,1 mm - 12 mm

Rezalni vod (odvisno od materiala)
Baker: 1-4 mm
Nerjavece jeklo: 1-8 mm
Material Aluminij: 1-8 mm
Zelezo: 1-10 mm
Jeklo: 1-12 mm

Trajanje vklopa X
25% 40A
60% 25A
100% 20A

Tehni¢ne spremembe so pridrzane!
7. Razpakiranje

* Odprite embalazo in napravo previdno vzemite ven.

* Odstranite embalazni material ter ovojna in tran-
sportna varovala (¢e obstajajo).

+ Preverite, ali je obseg dostave celovit.

» Preverite, ¢e so se naprava in deli pribora poSkodo-
vali med transportom. V primeru reklamacij morate
takoj obvestiti prevoznika. Kasnejsih reklamacij ne
bomo priznali.

* Po moznosti embalazo shranite do preteka garan-
cijskega ¢asa.

* Pred uporabo morate s pomo¢jo navodil za uporabo
spoznati napravo.

» Kot pribor, obrabne in nadomestne dele uporabljajte
samo originalne dele. Nadomestne dele dobite pri
svojem specializiranem trgovcu.

» Pri naro¢anju navedite naso Stevilko artikla in tip ter
leto izdelave naprave.

/A OPOZORILO!

Naprava in embalazni material nista otroski igraci!
Otroci se ne smejo igrati s plastiénimi vreckami,
folijami in majhnimi deli! Obstaja nevarnost, da jih
pogoltnejo in se z njimi zadusijo!

8. Sestava

Preden montirate TIG-gorilnik, priostrite volframovo
elektrodo. Za optimalni rezultat se priporo¢a, da upo-
rabite brusilno napravo za volframove elektrode.
Bodite pozorni, da elektrodo nabrusite vzdolZno, viSina
konice je priblizno dvakrat daljSa od premera elektro-
de.

Montaza TIG-gorilnika (sl. 4-8)

« Primerno privijte ohiSje vpenjalne puse (24/25) na
uporabljeno volframovo elektrodo in telo gorilnika.

» Volframovo elektrodo (18/19) vstavite skozi vpenjal-
no puso (22/23) in potem vodite vpenjalno puso v
ohisje vpenjalne puse.

» Nato privijte plinsko $obo (26/27) na vpenjalno pu$o.

* Nato Se privijte kapo gorilnika (20/21) v telo gorilnika,
vendar le rahlo, elektroda se mora prosto premikati.

« Nastavite volframovo elektrodo tako, da ta Strli pribl.
5 mm iz plinske Sobe.

* Nato Se privijte kapo gorilnika.

9. Pred zagonom

Izbirni gumb za postopek varjenja (28)
Z izbirnim gumbom za postopek varjenja lahko izberete
postopek varjenja, ki ga Zelite.

Potenciometer (6)
S potenciometrom lahko nastavite varilni tok.

10. Zagon naprave

A Pozor!
Pred zagonom obvezno v celoti montirajte napra-
vo!

Nastavitev naprave za varjenje z zasc¢itnim plinom

(sl. 9)

» Z izbirnim gumbom (28) izberite funkcijo varjenja
TIG (30).

» Prikljucite priklju¢ek za plin (D) na priklju¢ek za plin
(8) in ga tesno privijte.

« Prikljucite elektriéni priklju€ek za paket gibkih cevi
(A) in tesno privijte prekrivno matico.

« Kabel (B) priklju¢ite na prikljuéno mesto, ozna¢eno
kot pozitivni pol, nato pa blokirajte vti¢, tako da ga
zavrtite v smeri urnega kazalca.

» Na koncu priklju¢ite sponko za maso (C) na nega-
tivni pol, nato pa blokirajte vti¢, tako da ga zavrtite v
smeri urinega kazalca.
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Koli¢ina zas¢itnega plina je odvisna od velikosti zvar-
ne taline in posledi¢no od premera elektrode, premera
plinske Sobe, razdalje Sobe do povrSine osnovnega
materiala, okoliSkega zra¢nega pretoka in vrste zas¢i-
tnega plina

Zlato pravilo je, da je treba pri uporabi argona kot za-
S¢itnega plina in najpogosteje rabljenih premerih vol-
framovih elektrod od 1 do 4 mm na minuto dodati 5 do
10 litrov zaS¢itnega plina.

* lzberite na¢in »MMA, tako da pritiskate izbirno tip-
ko (28), dokler ne zacne svetiti indikacijska lu¢ka v
blizini napisa »MMA (29)«.

« Varilni tok nastavite s potenciometrom (6) glede na
uporabljeno elektrodo.

* Pred obrazom pridrzite varilno masko in zacnite s
postopkom varjenja.

« Za zaklju€ek postopka varjenja preklopite stikalo za
vklop/izklop (16) v polozaj »O« (»OFF«).

Debelina | Elektrode Velikost Dodatni
plo¢evine | WIG @ plinske material &
[mm] [mm] Sobe §t. [mm]

1 1,0 4 1,6
2 1,6 4-6 2,0
3 1,6 6 2,5
4 2,4 6-8 3,0
5 24-3,0 6-8 3,2
6 3,2 8 4,0
8 4,0 8-10 4,0

Nastavitev naprave za varjenje s pali¢éno elektrodo

(sl. 10)

* Z izbirnim gumbom (28) izberite funkcijo varjenja
MMA (29).

* Sponko za maso (C) prikljucite na prikljuéno mesto,
oznaceno kot pozitivni pol, nato pa blokirajte vti¢,
tako da ga zavrtite v smeri urnih kazalcev.

* Nato povezite drzalo elektrode (F) na prikljuéno
mesto, oznaceno kot negativni pol, nato pa blokirajte
vti¢, tako da ga zavrtite v smeri urinega kazalca. NA-
POTEK! Polariteta zic lahko variira! Vse informacije
o polarizaciji bi morale biti na embalazi elektrod, ki
jih dobavi proizvajalec!

» Zdaj lahko prikljucite omrezni kabel in aktivirajte ele-
ktri€no napajanje; Po prikljucitvi merilnega kabla na
varilni aparat lahko za¢nete s postopkom varjenja.

MMA - varjenje

» Napravo pripravite kot je opisano v poglavju »Nasta-
vitve naprave za varjenje s pali¢asto elektrodo«.

+ Skladno s pogoji si oblecite primerno zas¢itno oble-
ko in pripravite delovni prostor.

* Sponko za maso (C) priklju¢ite na obdelovanec.

+ Elektrodo vpnite v drzalo elektrode (F).

« Napravo vklopite tako, da stikalo za vklop/izklop (16)
preklopite v polozaj »l« (»ON«).
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Elektroda @ (mm) | Varilni tok (A)
1,6 25-40A

2 40-60 A

2,5 50-80A

3,2 80-130A
4,0 130 - 160 A

A Pozor!: Sponka za maso (C) in drzalo elektrode(F)/
elektrode ne smejo priti v medsebojen neposreden stik.

A Pozor!: Z elektrodo se ne dotikajte obdelovanca po
to¢kah. Pride lahko do pos$kodb in oteZzenega vziga
obloka. Ko je oblok prizgan, poskus$ajte do obdelovan-
ca vzdrzevati razdaljo, ki ustreza premeru uporabljene
elektrode. Med varjenjem naj bo odmik ¢imbolj kon-
stanten. Nagib elektrode v smeri dela naj bo 20-30
stopinj.

A Pozor!: Za odstranjevanje rabljenih elektrod ali pre-

mikanje vro¢ih obdelovancev vedno uporabite klesce.

Upostevaijte, da je

treba drzalo elektrode po varjenju vedno odlozZiti na

izolirano podlago. Zlindro smete odstraniti z zvara $ele,

ko se ohladi. Za nadaljevanje z varjenjem na prekinje-

nem Sivu:

» Najprej odstranite zlindro s priklju¢nega mesta.

« Vrezizvara prizgite oblok, ga pomaknite do priklju¢-
nega mesta, ga do pravsnje mere stalite in nato na-
daljujete z izdelavo zvara.

Nastavitev naprave za plazemsko rezanje (sl. 12—

15)

« Zizbirnim gumbom (28) izberite funkcijo CUT (31).

» Prikljucite priklju¢ek za plin (G) na priklju¢ek za plin
(8) in ga tesno privijte.

« Prikljucite elektriéni priklju€ek za paket gibkih cevi
(H) in tesno privijte prekrivno matico.

+ Kabel za maso (B) priklju¢ite na prikljuéno mesto,
oznaceno kot pozitivni pol, nato pa blokirajte vti¢,
tako da ga zavrtite v smeri urinega kazalca.



¢ Gibko cev za stisnjeni zrak priklju¢ite na zadnjo
stran plazemskega rezalnika na priklju¢ek za sti-
snjeni zrak (37). V ta namen vtaknite stran gibke
cevi za stisnjeni zrak brez hitre spojke v priklju¢ek
za stisnjeni zrak (37) plazemskega rezalnika.

¢ Gibko cev za stisnjeni zrak priklju¢ite na zadnjo
stran plazemskega rezalnika na priklju¢ek za sti-
snjeni zrak (38) in ga povezite s prikljuckom (14).
(Pozor: gibke cevi za stisnjen zrak niso v ob-
segu dostave!)

e Z vrtljivim gumbom (36) enoti za vzdrzevanje lahko
nastavite tlak. V ta namen nekoliko izvlecite vrtljiv
gumb in prilagodite tlak z vrtenjem. Na koncu vrtljiv
gumb ponovno porinite noter.
¢ Tlak lahko od¢itate na manometru (39).

* NA POSODI ZA KONDENZIRANO VODO (40)
LAHKO ODCITATE ODVECNO VODO. Pazite, da
v zragnik naprave ne vdre voda.

CUT - plazemski rezalnik

» Napravo pripravite kot je opisano v poglavju »Nasta-
vitev naprave za plazemsko rezanje«.

» Skladno s pogoji si oblecite primerno zas¢itno oble-
ko in pripravite delovni prostor.

+ Sponko za maso (C) prikljucite na obdelovanec.

» Napravo vklopite tako, da stikalo za vklop/izklop (16)
preklopite v polozaj »l« (»ON«).

* |zberite nacin »CUT«, tako da pritisnete izbirno tipko
(28), dokler ne za¢ne svetiti indikatorska lu¢ka v bli-
Zini napisa »CUT (31)«.

» Plazemski gorilnik (13) namestite na obdelovanec
tako, da je Soba prosta in poslediéno ne more pri-
ti do povratnega udarca kovinske taline. Pred ob-
razom pridrzite varilno masko in zaénite s plazem-
skim rezanjem. Pritisnite tipko plazemskega gorilni-
ka (12). Preneseni rezalni loki se tako na robu plo-
Cevine zazgejo.

« Zacnite s po€asnim rezanjem, nato pa povecajte
hitrost, da doseZete Zeleno kakovost rezanja.

» Hitrost uravnavajte tako, da vzpostavite dober rezal-
ni u¢inek. Plazemski zZarek ustvari ravni lok (nerjav-
no jeklo, aluminij) ali oporni lok 5° (mehek Zarek).

+ Za zaklju€ek postopka varjenja preklopite stikalo za
vklop/izklop (16) v polozZaj »O« (»OFF«).

A Pozor!: Pri variinem delu nastaja toplota. Zaradi
tega je treba varilni aparat po uporabi pustiti delovati v
prostem teku vsaj pol ure. Namesto tega lahko pustite,
da se naprava hladi eno uro. Napravo lahko zaprete v
embalazo in uskladiscite Sele, ko se temperatura na-
prave normalizira.

A Pozor!: Napetost, ki je 10 % niZja od nazivne nape-
tosti varilnega aparata, lahko ima naslednje posledice:
* Tok naprave se zniza.

» Oblok se prekine ali postane nestabilen.

A Pozor!:

« Sevanje obloka lahko povzrog€i vnetje o¢i in opekline
na kozi.

« Brizganje in taljenje Zlindre lahko povzrogi vnetje oci
in opekline na koZzi.

Uporabljate lahko samo varilne kable, ki ste jih prejeli
v obsegu dostave.

Izberite med to€kovnim in vle¢nim varjenjem. V nada-
lievanju je prikazan vpliv smeri premikanja na lastnosti
zvarnega Siva:

11. Elektri¢ni prikljucek

Omrezni prikljuéek in uporabljen podaljSek na
strani kupca morata ustrezati predpisom.

Poskodovan elektri¢ni prikljuéni vodnik
Na elektri¢nih prikljuénih vodih pogosto nastanejo po-
Skodbe izolacije.

Vzroki za to so lahko:

¢ OtiS¢anci, ¢e priklju¢ne vode speljete skozi okna
ali reze vrat.

* Pregibi zaradi nepravilne pritrditve ali vodenja
prikljuénih vodov.

* Rezi zaradi voznje preko priklju¢nih vodov.

* Poskodbe izolacije zaradi iztrganja iz stenske vti¢-
nice.

* Pretrgana mesta zaradi staranja izolacije.

Takih poSkodovanih elektri€nih prikljuénih vodov ne

smete uporabljati, ker so zaradi poskodb izolacije smr-

tno nevarni.

Redno preverjajte, ¢e so elektri¢ni priklju¢ni vodi pos-
kodovani. Pri tem pazite, da priklju¢ni vod pri preverja-
nju ne bo visel na elektricnemu omrezju.

Elektri¢ni prikljuéni vodi morajo ustrezati zadevnim do-
logilom VDE in DIN. Uporabljajte samo priklju¢ne vode
z oznako HO5RR-F.

Po predpisih mora biti oznaka tipa priklju¢nega voda
natisnjena na njem.

* Omrezna napetost mora biti ~ 230 V.
* PodaljSevalni vodi do dolzine 25 m morajo imeti
prec¢ni prerez 2,5 kvadratnega milimetra.
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Priklju¢evanje in popravila elektricne opreme lahko
izvajajo samo elektri¢ariji.

V primeru povprasevanja morate navesti spodnje po-
datke:
* Podatki tipske ploS€ice stroja

12. Vzdrzevanje in ¢iS¢enje

Nevarnost!

Pred vsemi ¢i$¢€enji izvlecite omrezni vtic.

Napotek: Varilni aparat mora delati brezhibno, treba ga
je tudi redno vzdrzevati in servisirati ob upoStevanju
varnostnih zahtev. Nestrokovna in nepravilna uporaba
lahko povzrogi izpade in §kodo na napravi.

* Preden se lotite ¢iS¢enja varilnega aparata, omrezni
kabel izvlecite iz vti€nice, da bo naprava lo€ena od
elektricnega omrezja.

* Redno gistite zunanjost varilne naprave in njenega
pribora. Umazanijo in prah odstranite s pomocjo zra-
ka, Cistilne volne ali $¢etke.

Napotek: Naslednja vzdrZevalna dela sme izvajati samo

strokovnjak.

* Regulator toka, ozemljitvene vode, notranjo napelja-
vo, sklopko varilnega gorilnika in nastavitvene vijake
je treba redno vzdrzevati. Ohlapne vijake znova za-
tegnite, zarjavele vijake pa zamenjajte.

* Redno preverjajte izolacijske upore varilne naprave.
V ta namen uporabljajte ustrezno merilno napravo.

* V primeru okvare ali potrebne zamenjave delov na-
prave se obrnite na ustrezne strokovnjake.

V notranjosti naprave ni nobenih drugih delov, ki bi pot-
rebovali vzdrZevanje.

Informacije o servisu

Upostevaijte, da so pri tem izdelku sledeci deli podvrze-
ni obrabi, ki izhaja iz uporabe, ali naravni obrabi oz. so
sledeci deli potrebni kot potro$ni material.

Obrabljivi deli*: Priklju¢ek sponke za maso, kontaktna
Soba, gorilna Soba, WIG-elektroda

* Ni nujno v obsegu dostave!
Nadomestne dele in pribor dobite v naSem servisnem

centru. V ta namen od¢itajte QR-kodo na naslovni stra-
ni.

13. Skladiscenje

Napravo in njen pribor hranite na temnem, suhem, ot-
rokom nedostopnem mestu, kjer ni nevarnosti zmrzo-
vanja. Optimalna temperatura skladi§¢enja je med 5 in
30 °C. Orodje shranjujte v originalni embalazi. Pokrijte
orodje, da ga zascitite pred prahom ali vlago. Navodila
za uporabo shranjujte ob orodju.

14. Odlaganje med
in reciklaza

odpadke

Napotki za embalazo

o . Embalazne materiale je mogoce
o\ (& P reciklirati. Embalazo zavrzite
%(:9 ﬁn (- okolju prijazno.

Napotki glede zakona o elektri¢nih in elektronskih
napravah

E Stare elektricne in elektronske naprave ne

sodijo med gospodinjske, pa¢ pa jih morate

N zavreéi oz. oddati na zbirno mesto loéeno!

» Stare baterije in akumulatorje, ki niso fiksno vgra-
jeni v staro napravo, je treba pred oddajo na zbirno
mesto odstraniti! Navodila za njihovo odstranjevanje
ureja zakon o baterijah.

« Lastnik oz. uporabnik elektri¢nih in elektronskih
naprav je zakonsko zavezan, da stare naprave po
njihovi uporabi odda.

+ Konéni uporabnik nosi odgovornost za brisanje
svojih osebnih podatkov na stari napravi, ki jo Zeli
zavredi!

« Simbol pre¢rtanega smetnjaka pomeni, da elektri¢c-
nih in elektronskih naprav ne smete odlagati med
gospodinjske odpadke.

« Elektri¢cne in elektronske naprave lahko brezplac¢no
oddate na naslednjih mestih:

- Javno-pravna mesta za odstranjevanje odpadkov
oz. zbirna mesta (npr. komunalna podjetja)

- Prodajna mesta elektri¢nih naprav (stacionarna
in spletna), e so trgovci zavezani k prevzemanju
starih naprav ali to ponujajo brezpla¢no.

- Do tri stare elektricne naprave na vrsto naprave,
z dolzino stranice najve¢ 25 centimetrov, lahko
brez predhodnega nakupa nove naprave od pro-
izvajalca oddate pri njem ali na drugem pooblas-
¢enem zbirnem mestu v vasi bliZini.

- Ostale proizvajal€eve in trgov€eve dodatne po-
goje za prevzem najdete pri posamezni servisni
sluzbi.
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« Ce proizvajalec dostavi novo elektriéno napravo v
zasebno gospodinjstvo, lahko kon&ni uporabnik na
zahtevo narocCi brezplacen prevzem stare elektricne
naprave. PoveZite se s servisno sluzbo proizvajalca.

« Te izjave veljajo le za naprave, ki so name$¢ene in
prodane v drzavah Evropske unije in so predmet
evropske direktive 2012/19/EU. V drzavah izven ob-
mocja Evropske unije lahko veljajo druga¢na dologi-
la za odstranjevanje starih elektri¢nih in elektronskih
naprav med odpadke.

15. Pomo¢ pri motnjah

V nasledniji tabeli so prikazani simptomi napak skupaj z opisom pomogi, &e va$ stroj ne deluje pravilno. Ce s tem ne
morete lokalizirati in odpraviti tezave, se obrnite na svoj servis.

Motnja Mogo¢ vzrok

Ni omreZne napetosti

Ukrep

Preverite vticnico, omrezni kabel, kabel, omrezni vti¢;
Po potrebi naj jih popravi kvalificiran elektri¢ar.

Stroja ni mogoce
vklopiti

Glavna varovalka se je
sprozila

Preverite glavno varovalko

Okvarjeno stikalo za
vklop/izklop

Za popravilo uporabite servisno sluzbo

Sponka za maso ni
priklju¢ena na napravo

Sponko za maso prikljucite na varilni aparat

Ni vZigalne iskre
9 sponka za maso

ni namescena na
obdelovanec

sponko za maso namestite na obdelovanec

Stroja ni mogoge Cevni paket je ohlapen

Privijte cevni paket

upravljati, Ceprav

sveti kontrolna lu¢ka
za delovanje

Nezadostna povezava
med ozemljitveno sponko
in obdelovancem

Preverite, ali je obmocje, na katerega je pritrjena
ozemljitvena sponka, Gisto, kovinsko golo in ne
vsebuje umazanije, barve in olja.

Stroja ni mogoce
upravljati, ker sveti
kontrolna lu¢ka za
pregrevanje

Stroj se je pregrel

Pocakaijte, da se stroj ohladi

Trajanje vklopa ali mo¢
toka je previsoko

Znizajte trajanje vklopa ali moc¢ toka

Neredni oblok/mo¢&
varjenja

Ohlapni priklju¢ki

Preverite priklju¢ke in jih oCistite

Napaéna polarnost

Pri prikljucitvi pazite na pravilno polarnost

Obdelovanec je lakiran ali
umazan

Obdelovanec temeljito ogistite, tako da bo povrsina
kovinsko gola in brez umazanije ter barve.
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C E -KO I"IfO rm itétse I'k| 5 I'u n g Originalkonformitatserklarung c €

CE Declaration of Conformity
Déclaration de conformité CE

scheppach GmbH, Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

erklart folgende Konformitat gemal EU-Richtlinie und PL deklaruje, ze produkt jest zgodny z nastepujacymi dyrekty-
Normen fiir den Artikel wami UE i normami

hereby declares the following conformity under the EU Direc-
tive and standards for the following article

prohlasuje nasledujici shodu podle smernice EU a norem

az EU-irdnyelv és a vonatkozé szabvanyok szerinti kdvet-
kezo megfeleloségi nyilatkozatot teszi a termékre
ovime izjavljuje da postoji sukladnost prema EU-smjernica i

HU

pro vyrobek HR normama za sljedece artikle
prehlasuje nasledujucu zhodu podla smernice EU a noriem si izjavlja sledeco skladnost z EU-direktivo in normami za
pre vyrobok artikel
Marke / Brand / Marque: SCHEPPACH )
Art.-Bezeichnung: DIGITALES MULTISCHWEISSGERAT MIT PLASMASCH-
NEIDER - WSE4000-CUT
Article name: DIGITAL MULTI WELDING MACHINE WITH PLASMA CUT-
TER - WSE4000-CUT |
Nom d’article: MACHINE A SOUDER DIGITAL AVEC DECOUPEUR AU
PLASMA - WSE4000-CUT
Art.-Nr. / Art. no.: / N° d’ident.: 5906610901
2014/29/EU 2004/22/EC . 89/686/EC_96/58/EC ‘ . 2000/14/EC_2005/88/EC
2014/35/EU 2014680 | [l oorzeeiEC | Annex v
Annex VI
2014/30/EU 2011/65/EU* . ‘ Noise: measured L, = xx dB(A); guaranteed L,,, = xx dB(A)
P =_xx KW; L/@ =cm
I 2005 e
Annex IV
Notified Body: . 2010/26/EC
Notified Body No.:
Certificate No.: ‘ Emission. No:

Standard references:

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019; EN 60974-10:2014+A1:2015

Die alleinige Verantwortung flr die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller.
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Le fabricant assume seul la responsabilité d‘établir la présente déclaration de conformité.

* Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschrankung der Verwendung bestimmter
gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.

The object of the declaration described above fulfils the regulations of the directive 2011/65/EU of the European
Parliament and Council from 8th June 2011, on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical
and electronic equipment.

L’appareil décrit ci-dessus dans la déclaration est conforme aux réglementations de la directive 2011/65/EU du
Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011 visant a limiter I'utilisation de substances dangereuses dans la
fabrication des appareils électriques et électroniques.

Ichenhausen, den 11.07.2022 2 V/"‘”/A

Unterst/pm/Andrea echer/ Head of Project Management

First CE: 2022 Documents registrar: Viktor Hartl
Subject to change without notice Glinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen
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Garantie DE

Offensichtliche Mangel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls verliert der Kaufer samtliche Anspriiche wegen solcher
Mangel. Wir leisten Garantie fiir unsere Maschinen bei richtiger Behandlung auf die Dauer der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist ab Ubergabe in der Wei-
se, dass wir jedes Maschinenteil, dass innerhalb dieser Zeit nachweisbar in Folge Material- oder Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos
ersetzen. Fir Teile, die wir nicht selbst herstellen, leisten wir nur insoweit Gewahr, als uns Gewéhrleistungsanspriiche gegen die Vorlieferanten zustehen.
Die Kosten fiir das Einsetzen der neuen Teile tragt der Kaufer. Wandlungs- und Minderungsanspriiche und sonstige Schadensersatzanspriiche sind aus-
geschlossen.

Warranty GB

Apparent defects must be notified within 8 days from the receipt of the goods. Otherwise, the buyeris rights of claim due to such defects are invalidated. We
guarantee for our machines in case of proper treatment for the time of the statutory warranty period from delivery in such a way that we replace any machine
part free of charge which provably becomes unusable due to faulty material or defects of fabrication within such period of time. With respect to parts not
manufactured by us we only warrant insofar as we are entitled to warranty claims against the upstream suppliers. The costs for the installation of the new
parts shall be borne by the buyer. The cancellation of sale or the reduction of purchase price as well as any other claims for damages shall be excluded.

Zaruka CZ

Viditelné vady jsou poukazatelné béhem 8 dni od obdrzeni zboZi, jinak ztraci zakaznik vSechny naroky tykajici se takovychto vad. Poskytujeme zaruku na
nase stroje, s kterymi je spravné zachazeno, na dobu zakonnné zaruéni lhaty zacinajici od doruceni tak, Ze bezplatné vyménime kazdou ¢ast stroje, ktera
se béhem této doby muze stat prokazatelné nepouzitelnou nasledkem materialové ¢i vyrobni vady. Na dily, které sami neopravujeme, poskytujeme zaruku
pouze v rozsahu , v némz nam prislusi narok na zaruéni pinéni vici subdodavateli. Naklady na instalaci nového dilu nese zakaznik. Narok na vyménu zbozi,
na slevu a jiné naroky na odskodnéni jsou vyloucené.

Zaruka SK

Zrejmé vady musia byt predstavené v priebehu 8 dni po obdrzani tovaru, ina¢ zakaznik strati vSetky naroky tykajlce sa takejto vady. Ponikame zaruku na
nase aparaty, ktoré st spravne pouzivané pocas zakonného terminu zaruky tak, Ze bezplatne vymenime kazdu ast aparatu, ktora sa v priebehu tohto ¢asu
moze stat dokazatelne nefunkénou ddésledkom materiainej ¢i vyrobnej vady. Na Casti ktoré sami nevyrabame, poskytujeme zaruku iba v rozsahu, v ktorom
nam prisludi narok na zaruéné pinénie k subdodavatefovi. Za trovy tykajlice sa inStalacie novej suciastky je zodpovedny zakaznik. Narok na vymenu tovara,
na zlavu a iné naroky na nahradenie $kody su vylucené.

Szavatossag HU

A nyilvanvald hibakat ki kell jelenteni szamitott 8 napon beliil az aruk, kiilénben a vevé elveszti minden igényt az ilyen hibak. Kinalunk garanciat a gépeinket
a megfelel6 kezelés idétartamanak hallgatélagos garancia a szallitas iddpontjat oly médon, hogy cserélje ki minden egyes része ezen id6 alatt észlelhet6 a
sorban anyag-vagy gyartasi legyen hiabavalo, ingyen. Az alkatrészeket, hogy nem termel magunkat, hogy csak olyan garanciat, hiszen jogosultak jotallasi
igények beszallitokkal szemben. A kdltségek beillesztése az j részek a vevonek. Atalakitasa és csdkkentése kovetelések és egyéb kartéritési igények ki
vannak zarva.

Gwarancja PL

Wszelkie uszkodzenia muszg by¢ zgtaszane w przeciggu 8 dni od daty otrzymania towaru, w przeciwnym wypadku, prawo do reklamacji wygasa. Gwa-
rantujemy, ze w czasie trwania gwarancji wymienimy wszelkie czesci maszyny, ktére okazg sie niesprawne na skutek wad materiatu z jakiego zostaty
wykonane lub btedéw w produkcji bez dodatkowych optat pod warunkiem, ze maszyna bedzie obstugiwana zgodnie z zaleceniami. W odniesieniu do czesci
nie produkowanych przez nas, gwarancja obowigzuje tylko w przypadku naszych dostawcéw. Koszty instalacji nowych czesci sa ponoszone przez klienta.
Odszkodowania wynikte z uszkodzen maszyny oraz redukcje ceny zakupu maszyny w ramach reklamacji nie beda rozpatrywane.

Garancija HR

Vidljive Stete se moraju prijaviti u roku od 8 dana od primitka robe U suprotnom slu¢aju kupac gubi pravo na reklamaciju. Mi jam¢imo za nase strojeve u
slu€aju ispravnog postupanja tijekom perioda zakonskog jamstva tako $to zamijenjujemo besplatno bilo koji dio stroja koji dokazano postane neupotrebljiv
uslijed neispravnog materijala ili greSaka u proizvodnji u tom vremenskom periodu Za dijelove koje mi nismo proizveli jam¢imo samo ukoliko imamo pravo
na reklamaciju prema dobavlja¢ima TroSkove za ugradnju novih dijelova snosi kupac Molbe za smanjenjem cijene kao i sve druge reklamacije zbog Steta
su isklju€ene.

[eEIELIIER]

Ocitne pomanjkljivosti je potrebno naznaniti 8 dni po prejemu blaga, v nasprotnem primeru izgubi kupec vse pravice do garancije zaradi takdnih pomanj-
kljivosti. Za nase naprave dajemo garancijo ob pravilni uporabi za ¢as zakonsko dolo¢enega roka garancije od predaje in sicer na takSen nacin, da vsak
del naprave brezplacno nadomestimo, za katerega bi se v tem roku izkazalo, da je zaradi slabega materiala ali slabe izdelave neuporaben. Za dele, ki jih
sami ne izdelujemo, jam¢imo samo toliko, kolikor zahteva garancija drugih podjetij. Stroski za vstavljanje novih delov nosi kupec. Zahteve za spreminjanje
in zmanj8anje ter ostale zahteve za nadomestilo Skode so izklju€ene.
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