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EINZIGARTIG UND LEBT

Holz ist ein naturlicher Werkstoff, der aus lebendigem
Gewebe besteht und durch seine Herkunft, Struktur und
Wachstumsbedingungen gepragt ist. Jedes Holzstuck ist
ein Unikat — Unterschiede in Farbe, Maserung und Form
sind keine Mangel, sondern Ausdruck seiner Naturlichkeit.

Diese Eigenschaften beeinflussen weder die Qualitat
noch die Funktionalitat des Produkts und stellen daher
keinen Reklamationsgrund dar.




Folgende Merkmale sind typisch fir Holz
und gelten nicht als Reklamationsgrund:

1. Harzaustritte

Witterungsbedingungen, denen Gartenholz ausgesetzt
ist, kénnen im Laufe der Zeit zu Harzaustritten fihren.
Dies beeintrachtigt weder die Haltbarkeit noch die
Stabilitdt des Holzes und gehdrt zu seinen natirlichen
Eigenschaften.

Harzaustritte lassen sich leicht chemisch mit Terpentin
entfernen oder mit einem scharfen Werkzeug (z.B.
Messer, Metallspachtel usw.) abkratzen. Kratzer und
Harzaustritte kénnen auch bei druckimpragniertem Holz
auftreten.

Holz als natirlicher Rohstoff passt sich wahrend der
Nutzung den jeweiligen Umgebungsbedingungen an. Die
sichtbarsten  Verdnderungen im Lebenszyklus von
Holzprodukten sind Anderungen der linearen MalRe sowie
des Volumens. Diese entstehen durch Schwankungen der
Holzfeuchtigkeit, die von der Luftfeuchtigkeit der
Umgebung abhangt. Infolge dieses Phanomens kénnen
auch Desorptionsrisse und Verformungen auftreten, die
jedoch die Gebrauchstauglichkeit der Produkte nicht
beeintrachtigen.

3. Sichtbarer Kern

Der Kern ist ein Band aus Parenchymgewebe, das die
physiologische Achse des Baumstamms bildet. Im
Langsschnitt erscheint der Kern als schmaler, dunkler
gefarbter Streifen. Bei der Verwendung von Holz mit
freiliegendem Kern kénnen die diinnwandigen Zellen im
Laufe der Zeit verfallen oder herausbrechen.



4. Aste und Holzmaserung

Aste und Maserungen sind natirliche Zeichnungen des
Holzes und stellen ein einzigartiges Merkmal dar. Sie
kénnen sich in Anzahl und GréRe deutlich unterscheiden,
was die Natdrlichkeit und Einzigartigkeit der asthetischen
Eigenschaften von Holz als Rohstoff unterstreicht.

5. Raue Oberflache

Insbesondere im Bereich der Aste sowie bei ungiinstigem
Verlauf der Jahresringe kénnen durch sekundares
Aufbrechen der Holzstruktur raue Oberflachen entstehen.
Dieses Phanomen kann auch bei sorgfaltiger Bearbeitung
auftreten. Beim Querschneiden des Holzes kdnnen
zudem kleine Splitter entstehen.

6. Salzausblihungen

Durch Druckimpragnierung kénnen Salzausblihungen
entstehen, die durch eine Reaktion des Impragniermittels
mit dem Harz auf der Holzoberfldche verursacht werden.
Ausblihungen in Form kleiner weiBer oder griiner Flecken
kénnen von selbst verschwinden oder in den meisten
Fallen abgewaschen werden




7. Schimmel und Blaue

Druckimpragniertes Holz weist eine hohe relative
Feuchtigkeit auf. Besonders in den Sommermonaten kann
dies zu lokalem Auftreten von Schimmel und Blaue fihren.
Das unvorteilhafte  Erscheinungsbild kann  durch
Abwischen oder Bellften des betroffenen Elements
verbessert werden. Solche Mangel wirken sich nicht
zerstorerisch auf das Holz aus und beeintrachtigen dessen
Festigkeit nicht. Um Probleme mit Blaue und Pilzen zu
vermeiden, sollte die Lackschicht alle zwei Jahre erneuert
werden, um das Holz vollstdndig vor Feuchtigkeit zu
schitzen.

8. Farbtonunterschiede

Holz als natirlicher Rohstoff besitzt keine einheitliche
Farbe, sondern ist eine lebendige Mischung aus
verschiedenen Nuancen und Schattierungen. Ein und
dasselbe Stiick Holz kann auf jeder Seite einen anderen
Farbton sowie Durchscheinen aufweisen. Auch die
Pigmentierung kann unterschiedlich sein, was zu
Farbabweichungen selbst bei derselben Lasur flhren
kann. Holz, dasim AuRRenbereich verwendet wird oder UV-
Strahlung ausgesetzt ist, ist besonders anféllig far
Farbveranderungen. Farbabweichungen oder
Verfarbungen sind natirliche Eigenschaften des Holzes
und beeintrachtigen dessen Haltbarkeit nicht

9. Mal3schwankungen

Holz ist ein hygroskopisches Material und gibt daher
standig Feuchtigkeit an die Umgebung ab oder nimmt sie
auf. Das Ergebnis dieses Prozesses sind kontinuierliche
Anderungen der Mal3e und des Volumens des Holzes. Je
nach klimatischen Bedingungen konnen die Male
einzelner Elemente geringfligig von den urspringlichen
Werten abweichen und saisonal schwanken.




10. Verfarbungen

Produkte aus unserem Sortiment, die in den Farben Latte
und Grau lackiert sind, werden im Spritzverfahren
beschichtet, wodurch Aste und Holzmaserung vollstandig
Uberdeckt werden. Mit der Zeit kénnen jedoch nattrliche
Verfarbungen an den Asten auftreten, die typisch fir
Nadelholz sind. Farbveranderungen lassen sich durch
punktuelles Abwischen mit einem mit 40% Alkohol
getrankten Tuch reduzieren.

11. Druckimpragnierung grun/braun

Dies ist die beste Methode, um Holz vor biologischen
Einflissen (Pilze, Insekten, Schimmel) und
Witterungseinflissen  (Regen, Schnee, Sonne) zu
schitzen. Der Prozess besteht darin, ein spezielles
Impragniermittel unter hohem Druck tief in das Holz zu
pressen.

Hinweis:

Ziel der Impragnierung ist nicht die Farbgebung, sondern der Schutz des Holzes wie
oben beschrieben. Das Impragniermittel dringt tief in das Holz ein, wahrend der
Farbpigment (braun oder griin) dies nicht tut.

Durch die Impragnierung koénnen auf den Produkten sichtbare Streifen oder
Abdriicke von Zwischenlagen entstehen, die ein natlrlicher Bestandteil des
Druckimpragnierungsprozesses sind. Mit der Zeit gleicht sich die Farbe aus und diese
Spuren verschwinden. Impragnierte Produkte kdnnen sich in ihren Farbténen
unterscheiden, abhangig davon, wie viel Zeit seit der Impragnierung vergangen ist.







