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TECHNISCHES DATENBLATT BLUFIXX MGS BLUFIXXves

BLUFIXX©MGS ist ein lichthartender Kunststoff mit ausgezeichneter mechanischer Haftung
auf: Glas, Kristallglas, Keramik, Steingut, Porzellan, Marmor, Stein, Metall und
Metalllegierungen.

Einsatzgebiet sind Modellbau, Haushalt, Hobby Beruf und Freizeit. BLUFIXX®MGS kann zum
Modellieren, Reparieren, Verbinden und Ergdanzen eingesetzt werden.

Lagerstabilitat: Im ungedffneten Originalgebinde mindestens 5 Jahre bei 7°C bis 25°C.

Technische Daten
Farbe
BLUFIXX MGS Set klar
BLUFIXX MGS Nachfiillkartusche klar/weifs/hellbraun/rotbraun/schwarzbraun/schwarz

Basisharz Acrylat
physikalische Eigenschaften im fliissigen Zustand

Flammpunkt: [°C] >100
Dichte: [g/cm3] EN ISO 2811-1 1,100 bis 1,220
Auslaufzeit DIN 8 mm/ 23°C: [Sek.] EN ISO 2431 110 bis 120
Viskositat (Haake Viskotester 550/ PK1,1°/ 30°C) [mPa-s] ca. 4000
Aushartung

UV(UV-A 60mW/cm? Schichtst. 1mm): [Sek.] 3
Lichthartend (400-580nm): [Sek.] 10
Endfestigkeit: [Stunden] nach 24
Spaltbreite/Durchhartung: [mm] 3
physikalische Eigenschaften im ausgeharteten Zustand

Temperaturbestandigkeit [°C] -20 bis 150
Mechanische Werte

Zugscherfestigkeit (Glas/ Glas Materialbruch) [N/mm?] [DIN 1465] ca.5,2
Zugscherfestigkeit (Glas / Alu Materialbruch) [N/mm?] [DIN 1465] ca. 6,3
Zugscherfestigkeit (Glas/ Stahl Materialbruch) [N/mm?] [DIN 1465] ca. 7,2

Verarbeitungshinweise

Die zu klebenden Oberflachen sollten frei von Staub, Ol, Fett oder anderen Verschmutzungen sein, um
eine optimale Klebung zu erhalten. Alle Klebeteile sollten mit geeigneten Reinigern vorgereinigt werden.
Die Produkte werden gebrauchsfertig geliefert.

Bitte beachten sie auch das jeweilige Sicherheitsdatenblatt.

Achtung, bitte vor jedem Einsatz ausreichend Materialtests, insbesondere des verklebten Endproduktes
durchfihren.



